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WPROWADZENIE SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Materiat zawarty w tym dokumencie jest prawnie zastrzezony i nie moze by¢ zmieniany,
powielany oraz kopiowany w catosci lub w cze$ci bez odpowiedniej pisemnej zgody producenta.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za btedy i uszkodzenia wynikie
z nieodpowiedniej interpretacji zawartych w dokumencie procedur. Procedury obstugowe,
wiasciwosci i cechy urzadzenia mogg sie rézni¢ w zaleznosci od zastosowanej wers;ji
oprogramowania.

Instrukcja jest skierowana zaréwno do uzytkownikéw jak i do obstugi technicznej
instalujgcej i obstugujgcej urzadzenia firmy DIGI. Zapoznanie sie z trescig instrukcji obstugi
pomoze unikng¢ wielu probleméw, zwiekszy¢ wydajnosé produkcji oraz poprawi¢ atrakcyjnosc
oferowanych produktow.

Obstugujgcy urzgdzenie powinien w petni rozumie¢ zawarte w tej instrukcji zalecenia
i procedury.
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Producent, firma DIGI, nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia
lub obrazenia spowodowane w wyniku zaniedbania wywotanego niedoktadng znajomoscig
instrukcji lub nieostroznoscig podczas instalacji, obstugi lub naprawy urzgdzenia, ktére niniejsza
instrukcja opisuje.

4 )

PAMIETAJ !

Kazdy uzytkownik obstugujacy urzadzenie powinien zapoznaé sie
trescig instrukcji i postepowa¢ zgodnie z zawartymi w niej
wskazowkami. Kadra zarzadzajagca  zobowigzana jest do

przeprowadzenia szkolenia odnosnie uzytkowania urzadzenia.

> Nigdy nie nalezy zmienia¢ kolejnosci czynnosci, ktérych
wykonanie opisuje ponizsza instrukcja.

> Nie zezwala sie na jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia lub
jego czesci pod grozba utraty gwarancji.

> Nie wolno obcigzaé¢ platformy wazacej masg towaru
przekraczajacg maksymalne obciazenie.

» Wazony produkt powinien zawsze znajdowac sie centralnie na
platformie wazacej. Nalezy unika¢ sytuacji gdy wazony produkt
umiejscowiony jest w narozniku platformy.

> Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i
przeszkolony personel techniczny.
» W razie potrzeby urzadzenie nalezy czysci¢ lekko wilgotng

tkaning, uzywajac dodatkowo dostepnych na rynku nie
agresywnych srodkéw chemicznych.

> Nie nalezy stosowa¢ rozpuszczalnikéw ani innych silnych
detergentow.

» Podczas czyszczenia wagi nalezy zwréci¢ szczegolng uwage
na plomby i cechy legalizacyjne oraz na tabliczke znamionowa
urzadzenia. Urzadzenie nalezy czysci¢ w taki sposéb by nie
uszkodzi¢ w/w elementow.

» Waga powinna byé wypoziomowana i ustawiona na réwnym

stabilnym podtozu. /

-
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UWAGA!!!

>

>

GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC WYPOSAZONE
W BOLEC UZIEMIAJACY.

GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC ZAINSTALOWANE
BLISKO MIEJSCA PRACY URZAZENIA BY tATWO MOZNA
BYLO ODLACZYC WTYCZKE.

WAGA NIE POWINNA BYC ZASILANA Z TEJ SAMEJ LINII
ZASILAJACEJ, CO INNE URZADZENIA DUZEJ MOCY NP.
AGREGATY CHLODNICZE, PIECE GASTRONOMICZNE, itp.

W CELU OCHRONY PRZED RYZYKIEM POZARU,
BEZPIECZNIKI POWINNY BYC WYMIENIANE ZAWSZE NA
TEGO SAMEGO TYPU 1 O TYCH SAMYCH PARAMETRACH.

J
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI INFORMACJE OGOLNE

e Duza szybkosc¢ i niezawodnos¢ gtowicy termicznej, max. szerokos¢ 60mm, max szybkosc¢
wydruku 110mm/s.

e tatwa wymiana papieru.

e Mechanizm tnagcy (w modelu: SM-120LL)

e Zmienna dlugosc etykiet bez zmiany papieru (funkcja linerless).
e Szybka reakcja na zmiane masy.

e Mozliwos¢ komunikacji za pomoca sieci Ethernet lub RS-232C (opcjonalnie za pomoca
Wireless Ethernet - Wi-Fi).

PARAMETR | WARTOSC |

SPECYFIKACJE PODSTAWOWE

Nosnos¢ (kg): Max 6/15 kg (2/5 g)

Rozdzielczos¢ przetwornika A/D: | 1/3000, 1/90 000

Wyswietlacz operatora i klienta: | LCD FSTN 202 x 32 pikseli

llos¢ cyfr wyswietlacza: Tara: 4 cyfr
Masa: 5 cyfr
Cena jednostkowa: 6 cyfr
Naleznosc: 7 cyfr
Druga linia wyswietlacza: 25 znakow

Rozmiar szalki (szer. x gt.): 356 x 283 mm

Zajmowana powierzchnia: SM-120B: 361 x 427 x 146 mm

(szer. x gt. x wys.) SM-120P: 361 x 500 x 584 mm
SM-120EV: 361 x470 x 531 mm

llos¢ klawiszy funkcyjnych: SM-120B: 32
SM-120P: 56
SM-120EV: 56

Zasilanie: 230V AC, 50/60 Hz

Pobor pradu: 0,15A

Zakres temperatury srodowiska | -10°C ~ +40 °C

(|
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INFORMACJE OGOLNE SM-120LL - INSTRUKCJA OBStUGI
= e = == == e =

pracy:
Zakres wilgotnosci pracy: 15% ~ 85% HR (nie skondensowana)
Mechanizm tnacy: Tylko model SM-120(LL)
Interfejs komunikacyjny: Ethernet

RS-232C

Wireless Ethernet (Wi-Fi) (opcjonalnie)

SPECYFIKACJE DRUKARKI
Szeroko$¢ wydruku etykiety: 60 mm
Szybkos¢ wydruku: Max. 110 mm/s

e SM-120 B (Bench).

e SM-120 P (Pole).

(|
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

INFORMACJE OGOLNE

e SM-120 EV (Elevated).

r[TARA kg] (MASA kg (CENA #/kg] (NALEZNOSE zl]“
' ™
hLZER(JII FIXT | P M Vi v2 V3 V4 LABEL R X 8§ ZJ
Y NET FIXP )

Tabela ponizej opisuje znaczenie wskaznikéw umieszczonych na wyswietlaczu.

Opis Znaczenie aktywnego wskaznika T nad symbolem
ZERO Stabilnos¢ wskazan pomiaru ,zera” (szalka nieobcigzona).
NET Wprowadzona tara opakowania (np. tacki, pojemnika, opakowania).
FIXT Aktywny, gdy masa tary zostata ustalona.
FIXP Aktywny, gdy numer PLU lub cena jednostkowa zostaty ustalone.
P Wigczony tryb ,PREPACK” w trybie wazenia.
Znacznik duzych liter w trybie programowania.
M Wiaczony tryb ,MANUAL" w trybie wazenia.

(|
YAKUDO PLUS [
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INFORMACJE OGOLNE SM-120LL - INSTRUKCJA OBStUGI
= e = == == e =

V1~V4 Aktywny, gdy przeprowadzana jest transakcja dla kasjera.

LABEL Aktywny, gdy wybrano tryb pracy dla etykiet.

R Aktywny w trybie wazenia.

X Aktywny w trybie raportowania.

S Aktywny w trybie programowania.

Z Aktywny w trybie zerowania sum i raportow oraz trybie serwisowym.

e SM-120 B

[""_ F l? ]s ;9 :'le;E:cb
[m_['“_[:'_ r J[s :6 ;a :Njﬂm

T | EE R

N '. /’

aa || B Il cre || ora |l Ese || we OL

KN BN KN EE TN i %}}F

G/g H}h 1/i .TJ/J' Kj/k L/1 MAm SILE
(R I i [

N/n OJ/O PJ/p QJ’q Ryr SJ/S TJ’t
I I 1T

UJ/ u VJ/ v WJ/W XJ’ X YJ/ y ZJ/ z %L L

f T ‘ { | | |

(|
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

INFORMACJE OGOLNE

e SM-120 P i SM-120 EV

N
va|vz|val
g |9 (a0
5 |[& ] um::: -m-‘
2 3 :x -:
Cc [+ |rw]| @ X
/
Aa |l Bo Il cic Il oid || Ere || Fi
- 2 3 4 5 & || SP [|CODE
Gig || Hm || Wi g |k | own || Mim
7 8 9 0 1 @ || # || S
Nin || oo || Pip Il aig || Rie || sis || Tt OEL
$ % A & * ( )
1
U{u V/iv W/w X/X Y:’y Zz ) —

i
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Tabela ponizej opisuje funkcje klawiszy wagi.

Funkcja Symbol Opis funkciji klawisza
WL. / WYL. . ) Wigczanie wyswietlacza wagi.
Klawisze funkcyjne, programowalne.
P1 ~ P56 Istnieje mozliwo$¢ przyporzgdkowania numeru PLU oraz
wartosci Tary.
W trybie programowania wagi — klawisze znakdéw.
0~9 n n Klawiatura numeryczna (wprowadzanie wartosci liczbowych).
Klawisz ustawiania lub kasowania wartosci TARY.
TARA Klawisz ,NIE” w trybie programowania.
Klawisz wydruku testowego towaru w trybie S.
C C Klawisz kasowania btednie wprowadzonego znaku.
Klawisz ,TAK” w trybie programowania.
REZERO Klawisz zerowania pomiaru masy.
Przetgczanie pomiedzy dwoma trybami pracy:
AUTO AUTO MANUAL (reczny) oraz PREPACK (automatyczny).
CHANGE Klawisz obliczania reszty naleznosci.
Klawisz wyjscia z ekrandw programowania w trybie S.
Wprowadzanie ilosci dla towaréw niewazonych.
X X Wybor programu w trybie S.
Wybor typu raportu w trybie X.
Wybor danych transakcji w trybie Z.
V1 ~V4 V4 Sumowanie pozycji dla trybu transakcji.
- = Korekta danych sprzedazy w trybie transakcji.
Przywotanie numeru PLU w trybie R.
PLU PLU Zapamietanie programowanych danych w trybie S.
FEED Wysuw testowy etykiety lub papieru paragonowego.
FIX Potwierdzenie wprowadzenia statych wartosci dla:
TARY (FIX T) lub CENY JEDNOSTKOWEJ (FIX P).

16
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

INFORMACJE OGOLNE

Klawisz wyboru trybu pracy wagi. Dostepnych jest pie¢

mozliwosci wybieranych klawiszem MODE:

wskaznik R — tryb wazenia/etykietowania/transakcji
MODE wskaznik X — tryb raportowania

wskaznik S — tryb programowania

wskaznik Z — tryb kasowania danych o sprzedazy

wskaznik X (mrugajacy lub brak wskaznika) — tryb haset
TOTAL Wydruk etykiety lub paragonu transakcji.
CURSOR Klawisze wyboru opcji w trybie programowania lub trybie
LEFT/RIGHT ustawiania specyfikacji SPEC 141 oraz SPEC 142
CURSOR Klawisze zwigkszania/zmniejszania wykorzystywane w trybie
UP/DOWN ustawiania specyfikacji SPEC 141 oraz 142.

i
YAKUDO PLUS [
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INSTALACJA WAGI SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Przed pierwszym uruchomieniem wagi SM-120 (model P oraz EV) nalezy zamontowac
wysiegnik z wyswietlaczem (model P) lub wysiegnik z wyswietlaczem oraz klawiaturg (model EV).
Podczas instalacji nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na przewody sygnatowe biegngce pod
czarng ostong z tworzywa sztucznego.

Do przykrecenia wysiegnika stuzg cztery sruby.
Do przykrecenia zaslepki dolnej — dwa wkrety.

Kolejnos¢ czynnosci.

1. Osadzi¢ wysiegnik na dwoch wspornikach znajdujgcych sie po stronie obudowy wagi.
2. Podtgczy¢ przewdd sygnatowy wyswietlacza (oraz klawiatury dla wagi EV).

3. Przykreci¢ wysiegnik do obudowy wagi (4 sruby — rys.1)

4. Wsung¢ czarng (dtuzszg) maskownice tylnej czesci wysiegnika w szyny prowadzace.
5. Zamkngc¢ i przykrecic (2 wkrety) dolng zaslepke wysiegnika — rys. 2

Rys. 1 Rys. 2
Waga SM-120 EV wyposazona jest w dodatkowa, pigtg nézke, ktérg nalezy zamontowac
w otworze pomiedzy gniazdami wkretdw (rys.2).

( N

PAMIETAJ !

Podczas wykonywania kolejnych czynnosci nalezy zwrécié szczegding
uwage na prawidtowe utozenie przewoddw biegngcych poprzez elementy
wysiegnika wagi.

(|
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI INSTALACJA WAGI

Przed uruchomieniem wagi nalezy
sprawdzic jej ustawienie wzgledem poziomu.
W tym celu nalezy sprawdzi¢ wskaznik
poziomu znajdujgcy sie z prawej strony
szalki wagi. W przypadku, gdy pecherzyk
powietrza znajduje sie poza wewnetrznym
kotkiem nalezy dokrecajgc lub odkrecajac
nozki wagi ustawi¢ jej poziom. Waga
znajduje sie w prawidtowej poziomej pozycji,
gdy pecherzyk powietrza znajduje sie centralnie w wewnetrznym kétku.

~
J

PAMIETAJ !

|
Wiaczenie lub wytgczenie wagi przyciskiem jest mozliwe tylko w
przypadku wczesniejszego ustawienia gtdbwnego wylgcznika zasilania
(znajduje sie z prawej strony wagi od dotu) w pozycje ON (WL.).

r
L

Waga jest zasilana pragdem zmiennym o napieciu 230V.
Po podfagczeniu wtyku zasilajgcego do
gniazda i po ustawieniu przetgcznika
zasilania  (umieszczonego od spodu
obudowy z prawej strony), w pozycji ON
(wkgczony), waga wyswietli numer wersji
oprogramowania oraz uruchomiony
zostanie krotki test wyswietlacza. Podczas
testu zostajg sprawdzone podzespoty i ich
gotowos¢ do dziatania. : '
Jesli wynik testu jest pozytywny wyswietlacz powinien w polu [MASA kg] wskazywac warto$¢
zerowg (kg).

I
W celu wytgczenia wyswietlacza nalezy nacisng¢ klawisz WL./WYL.
Aby wytgczy¢ zasilanie urzgdzenia nalezy uzy¢ wytgcznika znajdujgcego sie od spodu po lewe;j
stronie obudowy.
Petne rozigczenie nastepuje po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego (230V).

( )

PAMIETAJ !

Podczas wigczania wagi szalka powinna byC¢ pusta, w przeciwnym
przypadku waga nie przejdzie pozytywnie testu, a na wyswietlaczu w polu
[MASA kg] zamiast wartosci 0.000 pojawi sie komunikat UF.

YAKUDO PLUS T 19



INSTALACJA WAGI SM-120LL - INSTRUKCJA OBStUGI
=== = === == e =

Osoba obstugujgca urzgdzenie powinna wykonaé procedure zerowania wagi z nieobcigzong
szalkg przed kazdym wazeniem.

Zerowanie ma na celu ustawienie tzw. ,ZERA” wagi a tym samym unikniecie przektaman,
ktére w wyniku btedu wskazan juz przy nieobcigzonej szalce powodujg réwniez przektamanie
wyniku wazenia.

( )

PAMIETAJ !

Przed rozpoczeciem wazenia (tarowania) na wyswietlaczu w polu masa
powinna by¢ wartos¢ 0.000

. J

Przyktady niewfasciwego stosowania procedury zerowania:
Operacja Stan Wskazniki UWAGI
wyswietlacza:

MASA kg ZERO NET

Pot6z na szalce produkt o masie np. 60g | 0.060

Nacisnij przycisk zerowania 88888 Proces zerowania wskazan
0.000 T masy.
=

-0.060 Wskazanie masy po zerowaniu

Zdejmij produkt z szalki 4 e
z nieobcigzong szalka.

*) dane przyktadowe dla wagi o zakresie wazenia max=15 kg
**)waga nie zezwala na wyzerowanie szalki z przekroczonym zakresem obcigzenia

(|
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI INSTALACJA WAGI

Drukarka w wadze SM120 znajduje sie w korpusie obudowy wagi. Aby uzyska¢ dostep do
wnetrza drukarki (wymiana etykiet, czyszczenie gtowicy) nacisnij przycisk zamka (patrz zdjecie
ponizej) i pociggnij delikatnie krawedz drukarki do siebie w kierunku wskazanym przez czerwong
strzatke (patrz zdjecie ponizej).

W celu wymiany rolki etykiet wykonaj nastepujgce kroki:

Otworz korpus obudowy wagi.

e Wyjmij pustg gilze (o ile sie tam
znajduje).

o Wi6z rolke etykiet typu linerless
(etykiety ciggte bez podktadu).

(|
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INSTALACJA WAGI SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Odwin poczatek rolki i umies¢ go
w prowadnicach.

Przytrzymaj koniec papieru
i delikatnie zamknij korpus wagi.

Nacisnij klawisz [WYSUW] by
sprawdzi¢  poprawnosC¢  wysuwu
i jakos¢ wydruku testowego. e

PAMIETAJ !

Wydruk testowy umozliwia wzrokowg kontrole poprawnosci dziatania
gtowicy termicznej na jej petnej szerokosci. W przypadku stabej jakosci
wydruku lub widocznych przerw nalezy przed kontaktem z autoryzowanym
serwisem wykonac czyszczenie gtowicy termiczne;.

W przypadku pytan lub watpliwosci skontaktuj sie z autoryzowanym punktem serwisowym
YAKUDO PLUS.

22
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI SPECYFIKACJE

Waga po wigczeniu zgtasza sie gotowoscig do pracy w trybie sprzedazy R. Wyswietlacz wagi
wyglada jak obok.
Aby przejs¢ do trybu raportéw X nacisnij wciggu 3 sekund dwa razy klawisz zmiany trybu.

=B =B

Wyswietlacz w trybie X wyglada jak obok
Aby przejs¢ do trybu S nacisnij klawisz zmiany trybu

=0

Aby przejs¢ do trybu Z nacisnij klawisz zmiany trybu

=0

Aby przejs¢ do trybu Haset nacisnij klawisz zmiany trybu

=

2
J

PAMIETAJ !

W dalszej czesci instrukcji opisywane procedury przedstawiane bedg w
formie tabeli.

r
.

Dla poréwnania procedure zmiany trybu pracy wagi opisuje ponizsza tabela.

Operacja Wyglad wyswietlacza wagi (pola): Opis
Tara Masa Cena | Naleznos¢
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb wazenia, zaswiecony znacznik
R
Nacisng¢ klawisze: X1.1 CZYTAJ GR DZIENN Wejscie z trybu wazenia do trybu

raportowania, zaswiecony znacznik
X. ’

(w ciggu 3 sekund).

S1 > ZBIOR PLU | Wejscie z trybu raportowania do
~ trybu programowania, zaswiecony
znacznik S.
— Z1.0 ZEROWANIE | SPRZ | DZIE Wejscie z trybu programowania do
= trybu zerowania sum, zaswiecony
znacznik Z.

(|
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SPECYFIKACJE SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

- HAS X 0 USTAW Wejscie z trybu zerowania sum do

~¥ trybu haset, brak znacznika **
0.000 0.000 0.00 0.00 Powrdét do trybu wazenia,

~ zaswiecony znacznik R.

*) drugie nacisniecie klawisza TRYB musi nastgpi¢ w ciggu 3 sekund po pierwszym
**)opcja dostepna, jesli ustawiono specyfikacje wagi (SPEC64 na 0 lub 2).

Dziatania na Wyswietlacz
klawiaturze TARA kg Zilkg zt

Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Tryb Z. Wskaznik
ustawiony na Z.

SP000 XXX XXX Nacisnij klawisze [1][4][1]
podczas wcisnietego
[Rezero].
P16

- SP001 XXX XXX Klawisz [**] zwigksza
A
v

UWAGA

numer specyfikacji, ale nie
aktualizuje jej.

(P15 SP000 XXX XXX Klawisz [#+] zmniejsza
A numer specyfikacji, ale nie
aktualizuje jej.
SP000 017 XXX Skok do specyfikacji o
117X SPO17 XXX XXX podanym numerze.
SPO17 XXX XXX [>>] klawisz wyboru danych
o SPEC
>> Przesuniecie kursora w
lewo.
SP0O17 XXX XXX [<<] klawisz wyboru danych
SPEC
Przesuniecie kursora w
lewo.
SP0O17 001 XXX
SP018 XXX XXX
SP018 000 XXX Usuniecie wybranych
danych.
Z1.0 ZEROWANIE SPRZ. DZIE Zapisanie

zaktualizowanych
specyfikacji i powr6t do
trybu Z.

(|
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

SPECYFIKACJE

Wykaz wszystkich aktualnych specyfikacji uzytkownika znajdziesz w dodatku A (patrz koniec

instrukcji).

Dziatania na
klawiaturze

Wyswietlacz

TARA

kg

Zikg

zt

UWAGA

Z1.0

ZEROWANIE

SPRZ.

DZIE

Tryb Z. Wskaznik
ustawiony na Z.

HAS .X

XXXX

USTAW

Wyswietlenie hasta dla
trybu X.

XXXX: poprzednie hasto.
0: nieustawione

1~4 bity sg wigczone,
Kontrolka X miga

]2

HAS . X
HAS .S

1234

USTAW
USTAW

Ustawienie hasta 1234 dla
trybu X.

Wocisniecie klawisza [*]
powoduje zapisanie hasta
dla trybu X.

Kontrolka S miga.

X

HAS . Z

XXXX

USTAW

Wyswietlenie hasta dla
trybu Z. Kontrolka Z miga.

HAS . Z
HAS . Z

33

USTAW
USTAW

Skasowanie hasta dla trybu
Z.

afs]c

s

HAS . P

XXXX

USTAW

Wysdwietlenie hasta dla
trybu haset.
Kontrolki R X S Z migaja.

HAS . P

1111

USTAW

Ustawienie hasta 1111 dla
trybu HAS.
Kontrolki R X S Z migajg

EIEIERER

*

0.000

0.000

Powrét do trybu R po
ustawieniu hasta

(|
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SPECYFIKACJE SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Dzia%fmia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb wazenia.
Kontrolka R wigczona
WPISZ HAS .X Potrzebne hasto dla trybu
:
Kontrolka X wigczona.

WPISZ HAS .X e Nieprawidtowe hasto
112 ] 3 WPISZ HAS .X Powtorz.

*

X1.1 WPISZ HAS .X e Poprawne hasto.
11111 CZYTAJ WIAD DZIENNI | Wejscie do trybu X.

: E
*

k'\ S1 — ZBIOR PLU Wejscie do trybu S.
\a Kontrolka S wtgczona.

WPISZ HAS .Z Potrzebne hasto dla trybu
G Z.

Kontrolka Z wigczona.

Z1.0 WPISZ HAS .Z ** Poprawne hasto.
ZEROWANIE SPRZ. DZIE Wejscie do trybu Z

WPISZ HAS .P Potrzebne hasto dla trybu
HAS.
WPISZ HAS .P o Poprawne hasto.
HAS X 1234 USTAW | Wejscie do trybu HAS
0.000 0.000 0.00 0.00 Powrét do trybu wazenia.
S Kontrolka R wigczona.
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI SPECYFIKACJE

Dziai?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zilkg V4
Z1.0 ZEROWANIE | SPRZ. DZIE Tryb Z. Wskaznik
ustawiony na Z.
CZYSC ZBIOR PLU Plik PLU.
CzZYSC DANE OBSLUGI | Dane obstugi.
CZYSC ZBIOR RAPORT | Pliki raportéw..
ow
CZYSC DANE PAMIECI | Wszystkie pliki z pamieci.
CzZYScC DANE Y-C N-T [Clczyszczenie danych,[T]
wyjscie.
Z1.0 ZEROWANIE | SPRZ. DZIE Powroét do trybu Z.

(|
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PROGRAMOWANIE

SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

3 razy klawisz zmiany trybu:

=El=E<=E

Aby uzyskac dostep do trybu programowania nalezy w krétkim czasie (2-3 sekundy) nacisngé

Wprowadzenie numeru z klawiatury.

Naciskajgc klawisze

P16 P15

Vv A
M (ub A

W trybie S dostepne sg dwa sposoby wyboru pliku danych, ktére chcemy programowac:

Ponizej znajduje sie lista plikow, ktére mogg by¢ programowane w trybie S.

Naciskane
klawisze

Pliki danych

Naciskane
klawisze

Pliki danych

Programowanie PLU.

Programowanie raportu linii
uzytkownika.

Programowanie DZIALU.

Programowanie raportu danych
uzytkownika.

Programowanie GRUPY.

Programowanie raportu
sekwencyjnego uzytkownika.

Programowanie klawiszy
funkcyjnych.

Programowanie alergendw.

Programowanie nazwy sklepu.

2]

Programowanie APC MG code

Programowanie reklam.

219

Programowanie sktadnikéw
odzywczych.

Programowanie numeru kasjera.

3]0

Programowanie temperatury.

Programowanie daty i czasu.

Programowanie kodéw Multi-
Barcode.

Programowanie informac;ji
dodatkowych.

Programowanie kodéw 2D.

N

(|
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

PROGRAMOWANIE

]o

Programowanie skfadnikéw.

Programowanie nazw krajow.

Programowanie tekstu.

Programowanie miejsca uboju.

Programowanie wolnego formatu.

Programowanie miejsca rozbioru.

3]s

Programowanie komunikatéw
sekwencyjnych.

Programowanie Traceability

Programowanie zestawéw
komunikatow sekwencyjnych.

Programowanie Flexi-Nutrition

2]s

Programowanie miejsca
produkcji.

Programowanie Flexi-Nutrition
FREE FMT

Ba

]e

Programowanie ustawien wagi
(upustow).

Programowanie Flexi-Barcode

4]e

Programowanie Logo.

Programowanie rodzaju.

s

Programowanie podatku.

Programowanie kategorii.

4]e

e

Wybdr pozycji programowania
PLU.

Programowanie stada.

4]0

2]0

Status pamigci.

Aktualizacja daty i godziny.

510

Test interfejsu (I/F)

Programowanie STOCK FUNC
KEY

Ponizej przedstawiono relacje pomiedzy PLU, Grupami oraz Dziatami. Ten system
organizacji danych utatwia kontrole sprzedazy w poszczegodlnych dziatach, grupach jak i PLU.
W przypadku niekorzystania z raportow sprzedazy mozna zrezygnowac z tworzenia struktury

i programujgc asortyment, przypisa¢ go do jednej grupy.

GRUPA

SKLEP

DZIAL ]

]—\

( DEIT".L ]

| GRUPA I

— C

| GRUPA | GRUPA

(Pu ] [Pw | [P [PLIUJ

[F‘LU] |PLU] [PLU] [F"LU]

(|
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PROGRAMOWANIE SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

DZIALY uzywane sg do segregowania GRUP. Numery dziatdw z przedzialu 1~99 mozna
programowac. GRUPY niepowigzane z zadnym DZIALEM sg przydzielane automatycznie do
DZIALU numer 97.

Maksymalna ilos¢ znakéw w 1 linii zbioru wynosi 16.

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S2 — ZBIOR DZIALU Wybierz programowanie
2 DZIALU.
S2.0 DZIAL 0 NIE UST | Na pozycji zt/kg
wyswietlony jest kod
X DZIALU.
S2.0 DZIAL 1 NIE UST | Wybierz DZIAL numer 1.
S2.1 DZIAL NAZW 0 | Wejdz do programowania
DZIALU. Ustaw nazwe
X DZIALU.
S2.1 DEPT MIESO NAZW 5 | Uzywajgc klawiatury wpisz
[MIN(EISTIO] nazwe DZIALU np.: MIESO
S2 — ZBIOR DZIALU Zapisz zmiany zbioru
PLU DZIALU i wrée do trybu S.

i i Wyswietl
Dzmlgnla na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zi
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S2 — ZBIOR DZIALU Wybierz programowanie
2 DZIALU.
S2.0 DZIAL 0 NIE UST | Na pozycji zt/kg
wyswietlony jest numer
X DZIALU.
I—-I
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI PROGRAMOWANIE

S2.0 DZIAL 1 NIE UST | Wybierz DZIAL numer 1.
Usun DZIAL numer 1
(MIESO).
= S2.0 DZIAL KAS ? Y-C N-T | [C]dla Tak, [T] dla Nie.
S2 — ZBIOR DZIALU Usuniecie pliku dziatu nr. 1 i
C powro6t do trybu S

GRUPA to srodkowa kategoria, ktora musi by¢ przydzielona do DZIALU. GRUPY sg uzywane
do segregowania PLU. GRUPY o numerach z przedziatu 1~999 sg dostepne do programowania.
PLU nienalezgce do zadnej Grupy zostajg automatycznie przydzielone do GRUPY o numerze
997. Do kazdej GRUPY jest przydzielony TAX (podatek). Przydzielony TAX odnosi sie dla
kazdego PLU nalezgcego do danej GRUPY.

Maksymalna ilos¢ znakow w 1 linii pliku wynosi 16.

DZIALY uzywane sg do segregowania GRUP. Numery dziatow z przedziatu 1~99 mozna
programowac¢. GRUPY niepowigzane z zadnym DZIALEM sg przydzielane automatycznie do
DZIALU numer 97.

Maksymalna ilos¢ znakéw w 1 linii zbioru wynosi 16.

Dzia#?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S3 — ZBIOR GRUPY Wybierz programowania
3 GRUPY
S3.0 GRUPA 0 NIE UST | Pozycja zl/kg wyswietla kod
GRUPY
X
S§3.0 GRUPA 111 NIE UST | Wybierz numer GRUPY.
1 1 1 Np.: [1][1][1]
: S3.1 GRUPA 97 NR DZIA | Programowanie GRUPY.
* (domysinie) Ustaw numer DZIALU.

(|
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

S3.1
S3.2

GRUPA
GRUPA

NR DZIA
NAZW 0

Potacz GRUPE 111 z
DZIALEM 1

[WI[O][LI[O]WIIIN]IA]

S3.2

GRUPA

OWINA

NAZW 8

Nazwa GRUPY 111 to
“WOLOWINA”

PLU

S3

ZBIOR

GRUPY

Zapisz GRUPY oraz wré¢
do trybu S

Jesli chcemy wyjsé bez
zapisywania danych,
naciskamy klawisz [ ] a
nastepnie klawisz [ C ].

Dziatania na Wyswietlacz
klawiaturze TARA kg Zilkg UWAGA
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S3 — ZBIOR GRUPY Wybierz programowanie
3 GRUPY.
S§3.0 GRUPA 0 NIE UST | Na pozycji zt/kg
wyswietlony jest kod
X GRUPY.
S§3.0 GRUPA 111 NIE UST | Wybierz GRUPA numer
111. Usun GRUPA numer 1
(MIESO).
= S3.0 GRUPA KAS ? Y-C N-T | [C] dla Tak, [T] dla Nie.
S3 — ZBIOR GRUPY Usuniecie pliku GRUPY nr.
C 111 i powrét do trybu S

Istnieje mozliwos¢ (przy pomocy funkcji auto-skip) automatycznego pomijania niepotrzebnych

parametréw PLU.
Dostepne sg nastepujgce parametry dla funkcji Programowanie/pomijanie.

Nr | Wyswietlacz Parametr Nr | Wyswietlacz Parametr
1 [FETYK1] 1. Format etykiety 1. 27 | [PLCNUM] 27. Miejsce produkcji.
2 | [FETYK2] 2. Format etykiety 2. 28 | [OBRAZ] 28. Obrazek.
3 | [KOD KR] 3. Format kodu kreskowego. 29 | [BONUS] 29. Bonus.
4 | [FLAGA] 4. Flaga kodu kreskowego. 30 | [ODRZYW] 30. Odzywianie.
|
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5 | KODTOW 5. Kod kreskowy towaru. 31 | [ITFSEL] 31. Wybér kodu ITF.
6 | [KOD GR] 6. Numer grupy. 32 | [PLUODW] 32. Wybor referenciji PLU
7 | [DATASP] 7. Sprzedaz do dnia. 33 | [SECPLU] 33. Wybér Security PLU.
8 | [CZASSP] 8. Sprzedaz do godziny. 34 | [COUPLU] 34. Potgczone PLU
9 | [DATAW] 9. Spozy¢ do. 35 | [DAY WK] 35. Dzien tygodnia dla rabatu.
10 | [DATA P] 10. Data pakowania. 36 | [DODAJ] 36. Dodatkowy EAN 5-cyfrowy
11 | [CZASPA] 11. Czas pakowania. 37 | [PODAT] 37. Numer podatku.
12 | KOSZT 12. Cena zakupu. 38 | [CENAZ] 38. Druga cena.
13 | [TARA] 13. Wielkos¢ tary. 39 | [% TARA] 39. Proportional Tare
14 | [ILOSC] 14. llos¢. 40 | [CUSDIS] 40. Rabat klienta
15 | [JEDN.] 15. Symbol jednostki sprzedazy. | 41 | [RESDIS] 41. Rabat restauracji
16 | [RABAT] 16. Rodzaj rabatu. 42 | [STADIS] 42. Rabat pracownika
17 | [SCH DT] 17. Data rabatu. 43 | [POCHOD] 43. Rabat Traceability
18 | [SCH TM] 18. Czas rabatu. 44 | [TEMP] 44. Temperatura
przechowywania
19 | [PRZEKR] 19. Zaznaczanie rabatu. 45 | [PACK.I] 45. Oznaczenie paczki
20 | 1LIMIT 20. 1-szy prog rabatu. 46 | [M1BARC] 46. Multi Barcode 1
21 | 2LIMIT 21. 2-gi prog rabatu. 47 | [M2BARC] 47. Multi Barcode 2
22 | NR INF 22. Nr. zbioru informaciji 48 | [TM1BAR] 48. Total Multi Barcode 1
dodatkowych.
23 | [NRSKLA] 23. Nr. zbioru sktadnikéw. 49 | [TM2BAR] 49. Total Multi Barcode 2
24 | NAZTOW 24. Nazwa towaru. 50 | [C.JEDN] 50. Cena jednostkowa
25 | PLUSCR 25. PLU Scroll (U1 only) 51 | [ADVER] 51. Wybér REKLAMY #
26 | [PLUTEX] 26. Wybor tekstu PLU (link) 52 52. Flexi nutrition #
Programowanie / pomijanie pozycji PLU
Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztlkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
usZawiony\:\a S.
S19 — JEDNOSTKA | PLU Wybierz tryb wyboru pozycji
n PLU i wejdZ do niego
| S19.1 | POZYC FETYK1 PROGRAM | Wejd? do programowania lub
pomijania parametréw trybu
i wyboru
' S19.1 | POZYC KOD GR POMIN Wybor parametru grupy.
S19.1 | POZYC KOD GR PROGRAM | Wybér programu dla parametru
grupy.
m S19 — JEDNOSTKA | PLU Po zakonczeniu ustawiania,
zapisz zmiany i wréé do trybu S.
[
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___________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Nastepujgce pozycje mogg by¢ programowane w trybie programowania. W pliku PLU moga

by¢ programowane tylko te pozycje, ktére zawiera przypisany do PLU format etykiety. Pozycje,

bez wybranego formatu bedg pomijane automatycznie lub nie bedg drukowane na etykiecie.

(Jezeli pozycja nie pojawia sie w trybie programowania PLU, nalezy sprawdzi¢ czy parametr jest
ustawiony na PROGRAM w trybie Programowanie/pomijanie pozycji PLU).

Zbior PLU zaréwno dla wazonych, jak i niewazonych pozycji wymienionych ponizej moze byc¢

programowany w nastepujacej kolejnosci:

Pozycje wazone

Krok Zbior PLU (pozycje wazone)

Uwagi

S1.0 Numer PLU

S1.1 Cena jednostkowa (6 cyfr)

S1.2 Format etykiety dla pierwszej etykiety

Patrz lista formatéw etykiet.

S1.3 Format etykiety dla drugiej etykiety

Tylko wolny format 1-99

S1.4 Rozmiar czcionki dla nazwy towaru

S1.4 Nazwa towaru

S1.5 Kod kreskowy ITF lub EAN 13

S1.6 Typ kodu kreskowego

S1.7 Flaga kodu kreskowego

S1.8 Numer kodu towaru

* llos¢ cyfr flagi | kodu towaru jest uzalezniona od
typu kodu kreskowego wybranego w pkt. S1.6

S1.9 Numer kodu towaru (Lower 4 digits)

Jezeli pozycji w kodzie jest wiecej niz 6 cyfr.

S1.10 | Prawa strona kodu kreskowego

Jezeli Spec02= 3.

S1.12 | Numer grupy

S1.13 | Wybdr: czy drukowaé date sprzedazy.

S1.14 | Data sprzedazy (okres od biezgcej daty).

*Jezeli S1.13 jest ustawiona na ,NIEDRU” pozycja
S1.14 jest pominieta..

S1.15 | Wybdr: czy drukowac czas sprzedazy.

* Jezeli S1.15 jest ustawiona na ,NIEDRU” pozycja
S§1.17 zostanie pominieta.

S1.16 | Wybdr: klawisz czasu czy biezgcy czas

S1.17 | Czas sprzedazy.

* Jezeli S1.16 jest ustawiona na ,BIEZACY CZAS”
to S1.17 zostanie pominieta

S1.18 | Wybdr: czy drukowac date spozycia

S1.19 | Data spozycia (okres od daty pakowania)

* Jezeli S1.18 jest ustawiona na ,NIEDRU” to S1.19
Jest pominieta..

S1.20 | Wybdr: czy drukowac date pakowania

S1.21 | Data pakowania (okres od aktualnej daty)

* Jezeli S1.20 jest ustawiona na ,NIEDRU” to S1.21
Jjest pominieta..

S1.22 | Wybdr: czy drukowac czas pakowania

*Jezeli S1.22 jest ustawiona na ,NIEDRU” S1.23 i
S1.24 jest pominieta..

S1.23 | Wybdr: klawisz czasu / biezacy czas

* Jezeli S1.23 ustawiona jest na ,BIEZACY CZAS”
to S1.24 zostanie pominieta

S1.24 | Czas pakowania (przy wyborze klawisza czasu)

S1.25 | Cena zakupu

51.26 | Wielkos¢ tary PLU

*Zalezy od ustawienia SPEC 647

S1.29 | Typ wielkosci rabatu

*Zalezy od ustawienia SPEC 100

S1.30 | Pierwszy prég rabatu

S1.31 | Wartos¢ dla pierwszego progu rabatu

*Jezeli nie jest wybrany typ rabatu S1.29 parametry
w S1.30-S1.38 sg pominiete.

(|
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S1.32 | Drugi prég rabatu

S1.33 | Wartos¢ dla drugiego progu rabatu

S1.34 | Typ wydruku rabatu (przeceny)

S1.35 | Data rozpoczecia rabatu

S1.36 | Czas rozpoczecia rabatu

S$1.37 | Data zakonczenia rabatu

S$1.38 | Czas zakonczenia rabatu

S1.39 | Wybdr dnia tygodnia dla rabatu

S1.40 | Numer informacji dodatkowe;.

S1.41 | Numer zbioru sktadnikow.

S1.42 | Numer reklamy.

S1.44 | Miejsce produkcji

S1.45 | Cena 2-ga

S1.46 | Numer podatku VAT. *Zalezy od ustawienia SPEC 603
S1.48 | Tara proporcjonalna *Zalezy od ustawienia SPEC 687
S1.49 | Cena jednostkowa nadpisana dla PLU *Zalezy od ustawienia SPEC 178
S1.50 | Obraz 1

S1.51 | Obraz 2

S$1.52 | Obraz 3

S1.53 | Obraz 4

S1.54 | Obraz 5

S1.55 | Obraz 6

S1.56 | Obraz 7

S1.57 | Obraz 8

S1.58 | Obraz 9

S1.59 | Obraz 10

S1.60 | Rabat klienta

S1.61 | Wybdr temperatury (numer)

S1.63 | Potagczone PLU

S1.64 | Traceability Zalezy od ustawienia SPEC 258
S$1.65 | Traceability link Zalezy od ustawienia SPEC 258
S1.67 | Zmiana ceny jednostkowej PLU Zalezy od ustawienia SPEC 244
S$1.68 | Wskaznik pakowania

S1.69 | PLU UCC/EAN Prefix

S1.70 | Numer seryjny PLU

S1.71 | Multi-barcode 1

S1.72 | Multi-barcode 2

S1.73 | Total Multi-barcode 1

S1.74 | Total Multi-barcode 2

S1.81 | Wybdr: czy drukowac sktadniki odzywcze

S1.82 | Wybdr numeru sktadnikéw odzywczych

S1.83 | India Extended ltem Code * Zalezy od ustawienia SPEC 467
S$1.84 | India Barcode Head * Zalezy od ustawienia SPEC 467
S1.85 | Wybdr daty pakowania u dostarczyciela (zrédto)

S1.86 | Wprowadzenie daty produkgciji

Pozycje niewazone

(|
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Krok Zbior PLU (pozycje wazone) Uwagi

S1.0 Numer PLU

S1.1 Cena jednostkowa (6 cyfr)

S1.2 Format etykiety dla pierwszej etykiety Patrz lista formatow etykiet.

S1.3 Format etykiety dla drugiej etykiety Tylko wolny format 1-99

S1.4 Rozmiar czcionki dla nazwy towaru

S1.4 Nazwa towaru

S1.5 Kod kreskowy ITF lub EAN 13

S1.6 Typ kodu kreskowego

S1.7 Flaga kodu kreskowego * llos¢ cyfr flagi | kodu towaru jest uzalezniona od

318 Numer kodu towaru typu kodu kreskowego wybranego w pkt. S1.6

S1.9 Numer kodu towaru (Lower 4 digits) Jezeli pozycji w kodzie jest wiecej niz 6 cyfr.

S$1.10 | Prawa strona kodu kreskowego Jezeli Spec02= 3.

S1.12 | Numer grupy

S1.13 | Wybdr: czy drukowaé date sprzedazy. * Jezeli S1.13 jest ustawiona na ,NIEDRU” pozycja

S1.14 | Data sprzedazy (okres od biezgcej daty). S1.14 jest pominieta..

S1.15 | Wybdr: czy drukowac czas sprzedazy. * Jezeli S1.15 jest ustawiona na ,NIEDRU” pozycja
S§1.17 zostanie pominieta.

S1.16 | Wybdr: klawisz czasu czy biezgcy czas * Jezeli S1.16 jest ustawiona na ,BIEZACY CZAS”

S1.17 | Czas sprzedazy. to S1.17 zostanie pominieta

S1.18 | Wybdr: czy drukowac¢ date spozycia * Jezeli S1.18 jest ustawiona na ,NIEDRU” to S1.19

S1.19 | Data spozycia (okres od daty pakowania) Jest pominieta..

S1.20 | Wybdr: czy drukowac date pakowania *Jezeli S1.20 jest ustawiona na ,NIEDRU” to S1.21

S1.21 | Data pakowania (okres od aktualnej daty) Jest pominieta..

S$1.22 | Wybdr: czy drukowaé czas pakowania * Jezeli S1.22 jest ustawiona na ,NIEDRU” S1.23 i
S1.24 jest pominieta..

S$1.23 | Wybdr: klawisz czasu / biezacy czas * Jezeli S1.23 ustawiona jest na ,BIEZACY CZAS”
to S1.24 zostanie pominieta

S1.24 | Czas pakowania (przy wyborze klawisza czasu)

S1.25 | Cena zakupu

S1.26 | Wielkos¢ tary PLU *Zalezy od ustawienia SPEC 647

S1.27 | Symbol ilosci

S1.29 | Typ wielkosci rabatu *Zalezy od ustawienia SPEC 100

S$1.30 | Pierwszy prog rabatu *Jezeli nie jest wybrany typ rabatu S1.29 parametry

S1.31 | Warto$é dla pierwszego progu rabatu w S1.30-S1.38 s pominigte.

S1.32 | Drugi prég rabatu

S1.33 | Wartos¢ dla drugiego progu rabatu

S1.34 | Typ wydruku rabatu (przeceny)

S1.35 | Data rozpoczecia rabatu

S1.36 | Czas rozpoczecia rabatu

S$1.37 | Data zakonczenia rabatu

S1.38 | Czas zakonczenia rabatu

S1.39 | Wybdr dnia tygodnia dla rabatu

S1.40 | Numer informacji dodatkowe;.

S1.41 | Numer zbioru sktadnikow.

S1.42 | Numer reklamy.

S1.44 | Miejsce produkcji

S1.45 | Cena 2-ga

S1.46 | Numer podatku VAT. *Zalezy od ustawienia SPEC 603
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI PROGRAMOWANIE

S1.48 | Tara proporcjonalna *Zalezy od ustawienia SPEC 687
S1.49 | Cena jednostkowa nadpisana dla PLU *Zalezy od ustawienia SPEC 178
S1.50 | Obraz 1

S1.51 | Obraz 2

S1.52 | Obraz 3

S1.53 | Obraz 4

S1.54 | Obraz 5

S1.55 | Obraz 6

S1.56 | Obraz7

S1.57 | Obraz 8

S1.58 | Obraz 9

S1.59 | Obraz 10

S1.60 | Rabat klienta

S1.61 | Wybodr temperatury (numer)
S1.63 | Potagczone PLU

S1.64 | Traceability Zalezy od ustawienia SPEC 258
S$1.65 | Traceability link Zalezy od ustawienia SPEC 258
S$1.67 | Zmiana ceny jednostkowej PLU Zalezy od ustawienia SPEC 244

S$1.68 | Wskaznik pakowania

S1.69 | PLU UCC/EAN Prefix

S1.70 | Numer seryjny PLU

S1.71 | Multi-barcode 1

S1.72 | Multi-barcode 2

S$1.73 | Total Multi-barcode 1

S1.74 | Total Multi-barcode 2

S1.81 | Wybdr: czy drukowac sktadniki odzywcze
S1.82 | Wybdr numeru sktadnikéw odzywczych
S$1.83 | India Extended Item Code * Zalezy od ustawienia SPEC 467
S$1.84 | India Barcode Head * Zalezy od ustawienia SPEC 467
S1.85 | Wybdr daty pakowania u dostarczyciela (zrédto)
S1.86 | Wprowadzenie daty produkcji

Ponizej zostata przedstawiona procedura programowania danych PLU. Jezeli wybrany 1 lub 2
format etykiety nie posiada obszaru wydruku dla danej pozycji, bedzie ona automatycznie
pomijana lub nie drukowana na etykiecie.

i i Wyswietlac

Dzlai?nla na yswi Z UWAGA

klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik

ustawiony na S.
S1.0 PLU 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
PLU.
i Okno zt/kg wyswietla numer PLU.

(|
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S1.0 PLU 100 NIE UST Wprowadz nowy numer PLU (np.:
1 100)
S1.1 PLU 0.00 NAL.-kg Wejdz do programowania PLU.
Woybierz cene jednostkowa (np:
X 5.80 zi/kg)
S1.2 PLU DFT 0 FORET1 Wybierz format dla pierwszej
etykiety klawiszem [<<] lub [>>].
A
8jo
p7 ' P8 S1.2 PLU T6 6 FORET1 Ustaw format etykiet (np.: T6)
przez wcisniecie klawisza [6] lub
lub [>>]‘
S1.3 PLU NO OFORET2 Wybierz format dla drugiej
etykiety klawiszem [<<] lub [>>].
*
S1.4 Cco1.01 S1A100 Wprowadz nazwe towaru(np.:
,PASZTET")
P7 1 P8 i
lub
[PIAISIIZIITIIENT] S1.4 Co02.01 S1A 100 Wprowadz drugg linie nazwy
towaru.
X
S1.5 PLU KOD KRES. EAN | Wybierz typ kodu kreskowego
klawiszem [X] lub [>>].
X
S1.6 PLU KOD KRES. DFLT | Wybierz format kodu kreskowego
klawiszem [<<] lub [>>].
X
S1.7 PLU 28 FLAGA Ustaw flage danych (np.: 29)
Domyslnie flaga danych moze by¢
=7 ' = i ustawiona w SPEC 3 ~ 6 i sktada
sie z 1 lub 2 cyfr zaleznie od
lub wybranego typu barkodu.
S1.8 PLU 000 KOD TOW Woprowadz kod (np.: 100)
x
9
S1.9 PLU SK DANE CENY
a
oo
I—-I
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S$1.10 | PLU DODAJ EAN WYL Wybierz DODAJ EAN WY lub
DODAJ EAN WYL.(np.: DODAJ EAN

X WYL)

S1.12 | PLU 997 NrGRUPY Ustaw numer GRUPY (domyslnie

997) Wprowadz numer GRUPY
i (np.: 111). Potacz GRUPE 111 z
PLU.

S1.13 | PLU NIEDRU DATE SP Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw

drukowanie/niedrukowanie daty
i sprzedazy.
S1.14 | PLU 0 DATA SP Ustaw date sprzedazy (np.: 3 dni).
Mozliwe jest ustawienie w
57 ' = i przedziale (0~999).
lub
' S1.15 | PLU NIEDRU CZAS SP Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie czasu
i sprzedazy.

S1.18 | PLU NIEDRU DATE WA Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw

drukowanie/niedrukowanie daty
i waznosci.

S1.20 | PLU NIEDRU DATE PA Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie daty
pakowania.

S1.21 | PLU 0 DATE PA Jezeli jest konieczne data
pakowania moze by¢ ustawiona

(P ' Ps na dzien lub kil-ka dni od
aktualnej daty.
lub
' S1.22 | PLU NIEDRU CZAS PA Weciskajac klawisz [<<] lub [>>]
zmieniamy czy drukowac czas
i pakowania.
S1.23 | PLU BIEZACY CZAS Weciskajac klawisz [<<] lub [>>]
zmieniamy sposéb ustawiania
™ 1 = i czasu pakowania. Do wyboru jest
czas z klawiatury lub biezacy czas.
lub

§1.24 | PLU 0000 CZAS PA Ustaw czas pakowania (np.:

18:00).
& 1 P8 i
lub
H n n §1.25 | PLU 0.00 KOSZT
I—-I
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X
§1.26 | PLU 0.000 TARA Ustaw tare dla PLU (np.: 0.100kg)
x
§1.29 | PLU BEZ RABATU Poprzez wcisniecie klawisza [<<]
lub [>>] mozemy wybrac typ
i przeceny sposrdd 6 dostepnych.
oo
§1.30 | PLU 0.000 1SZY LM Ustaw pierwszy limit masy na
0.1kg. (np.:0.100kg)
(P7 1 P8 i
lub
S§1.31 | PLU 0.00 1SZA IL Ustaw pierwszg kwote przeceny
na 0.30zt.
A
oo
S$1.32 | PLU 99.999 2GI LM Ustaw drugi limit masy na 1.000kg
X
0
S1.33 | PLU 0.00 2GA IL Ustaw drugg kwote przeceny na
1 0.50zt
X
S1.34 | PLU BRAK PRZEKRES. | Weciskajac klawisz [<<] lub [>>]
' mozesz wybrac typ przekreslania
ceny. Do wyboru s3 nastepujace
i pozycje: Brak
n przekreslenia/przekreslenie ceny
jednostkowej/przekreslenie
naleznosci/przekresl wszystko.
S1.35 | PLU 000000 DATA ST Ustaw dzien, od ktdérego
obowigzuje przecena (np.: 10-01-
ip7 1 P8 i 04).
lub
§1.36 | PLU 0000 CZAS ST Ustaw godzine, od ktorej
L obowigzuje przecena (np.: 09:00)
A
0
I—-I
40 YAKUDO PLYUS [=E




SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

PROGRAMOWANIE

§1.37 | PLU 000000 DATA ED Ustaw dzien, do ktérego
obowigzuje przecena (np.: 11-01-
04).
*
S1.38 | PLU 0000 CZAS ED Ustaw godzine, do ktorej
1 obowigzuje przecena (np.: 09:00)
A
D
S1.40 | PLU 0 NR WDOD Ustaw numer zbioru informacji
dodatkowych (np.: numer 1)
Zbidr nr 1 jest przypisany do
obecnego PLU.
X
S1.41 | PLU 0 NR SKLA Ustaw numer zbioru sktadnikow
(np.: numer 1). Zbiér sktadnikdw
i nr 1 jest przypisany do obecnego
S1 — ZBIOR PLU Po zakonczeniu ustawien, zapisz je
L PLU a nastepnie wré¢ do trybu S.

Procedury programowania danych PLU (pozycje niewazone) sg opisane w tabeli ponize;j.
Jezeli wybrany 1 lub 2 format etykiety nie posiada obszaru wydruku dla danej pozyciji, bedzie ona

automatycznie pomijana lub niedrukowana na etykiecie.

Opisany ponizej przyktad opisuje programowanie PLU nr 200

Dziatania na

Wyswietlacz

. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S1.0 PLU 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
PLU.
i Okno zt/kg wyswietla numer PLU.
n n S1.0 PLU 200 NIE UST Wprowadz nowy numer PLU (np.:
200)

(|
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*
2]ofo

S1.1 PLU 0.00 NAL.-kg Wejdz do programowania PLU.
Woybierz cene jednostkowg (np:
X 5.80 24/kg)
P1 Pe | S1.2 PLU DFT NAL-SZT Wybierz format dla pierwszej
<L b > 0 FORET1 etykiety klawiszem [<<] lub [>>].
A
8]o
(P7 ' P8 S1.2 PLU T6 6 FORET1 Ustaw format etykiet (np.: T6)
przez wcisniecie klawisza [6] lub
lub [>>].
S1.3 PLU NO O FORET2 Wybierz format dla drugiej
etykiety klawiszem [<<] lub [>>].
x
S1.4 co1.01 S1A 100 Wprowadz nazwe towaru(np.:
,SEREK”)
(P7 1 P8 i
lub
' S1.4 C02.01 S1A100 Woprowad? drugg linie nazwy
towaru.
x
[SIE]RI[E]K]
S1.5 PLU KOD KRES. EAN | Wybierz typ kodu kreskowego
klawiszem [X] lub [>>].
X
S1.6 PLU KOD KRES. DFLT | Wybierz format kodu kreskowego
klawiszem [<<] lub [>>].
X
S1.7 PLU 28 FLAGA Ustaw flage danych (np.: 29)
Domyslnie flaga danych moze by¢
07 ' = i ustawiona w SPEC 3 ~ 6 i skfada
sie z 1 lub 2 cyfr zaleznie od
lub wybranego typu barkodu.
S1.8 PLU 000 KOD TOW Woprowadz kod (np.: 200)
2K
9
S1.9 PLU SK DANE CENY

42
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S$1.10 | PLU DODAJ EAN WYL Wybierz DODAJ EAN WY lub
DODAJ EAN WYL.(np.: DODAJ EAN

X WYL)

S1.12 | PLU 997 NrGRUPY Ustaw numer GRUPY (domyslnie

997) Wprowadz numer GRUPY
i (np.: 222). Potacz GRUPE 222 z
PLU.

S1.13 | PLU NIEDRU DATE SP Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw

drukowanie/niedrukowanie daty
i sprzedazy.
S1.14 | PLU 0 DATA SP Ustaw date sprzedazy (np.: 3 dni).
Mozliwe jest ustawienie w
57 ' = i przedziale (0~999).
lub
' S1.15 | PLU NIEDRU CZAS SP Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie czasu
i sprzedazy.

S1.18 | PLU NIEDRU DATE WA Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw

drukowanie/niedrukowanie daty
i waznosci.

S1.20 | PLU NIEDRU DATE PA Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
drukowanie/niedrukowanie daty
pakowania.

S1.21 | PLU 0 DATE PA Jezeli jest konieczne data
pakowania moze by¢ ustawiona

(P ' Ps na dzien lub kil-ka dni od
aktualnej daty.
lub
' S1.22 | PLU NIEDRU CZAS PA Weciskajac klawisz [<<] lub [>>]
zmieniamy czy drukowac czas
i pakowania.
S1.23 | PLU BIEZACY CZAS Weciskajac klawisz [<<] lub [>>]
zmieniamy sposéb ustawiania
™ 1 = i czasu pakowania. Do wyboru jest
czas z klawiatury lub biezacy czas.
lub

§1.24 | PLU 0000 CZAS PA Ustaw czas pakowania (np.:

18:00).
& 1 P8 i
lub
H n n §1.25 | PLU 0.00 KOSZT
I—-I
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| %

o

S1.27

PLU

BRAK

SYM.JEDN

Weciskajac klawisz [<<] lub [>>]
zmieniamy symbol jednostki.

P7 P8 i
lub

S1.28

PLU

POZ

Mozemy ustawic liczbe z
przedziatu 0 — 9999

*
L]0

S1.29

PLU

BEZ

RABATU

Poprzez wcisniecie klawisza [<<]
lub [>>] mozemy wybrac typ
przeceny sposrdd 6 dostepnych.

X

(P7 1 P8
lub

S1.34

PLU

BRAK

PRZEKRES.

Wociskajac klawisz [<<] lub [>>]
mozesz wybrac typ przekreslania
ceny. Do wyboru sg nastepujace
pozycje: Brak
przekreslenia/przekreslenie ceny
jednostkowej/przekreslenie
naleznosci/przekresl wszystko.

P7 1 P8
lub

S1.40

PLU

NR WDOD

Ustawienie numeru zbioru
informacji dodatkowych (np.:
numer 1)

Zbidr nr 1 jest przypisany do
obecnego PLU.

S1.41

PLU

NR SKLA

Ustaw numer zbioru sktadnikow
(np.: numer 1). Zbiér sktadnikdw
nr 1 jest przypisany do obecnego
PLU.

*
1 Jow

S1

ZBIOR

PLU

Po zakoniczeniu ustawien, zapisz je
a nastepnie wrd¢ do trybu S.
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Funkcja ta pomaga zaoszczedzi¢ czas i pozwala unikng¢ btedéw w przypadku programowania

podobnych danych PLU.

Opisany ponizej przyktad opisuje kopiowanie danych PLU nr 100 do PLU nr 124.

- - W ~ H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zZt
S1 - PLIK PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S1.0 PLU 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
PLU. Okno zt/kg wyswietla
i numer PLU.
S1.1 PLU 124 NIE UST Wybierz PLU 124.
1 214
S1.1 PLU 0 KOPIUJ Naciskajgc klawisz [X]
uruchomisz funkcje kopiowania
PLU.
S1.1 PLU 5.80 CN-KG Podaj numer PLU zrédtowego
np.: 100. Skopiuj dane z PLU
X 100 do PLU 124.
o]0
S1.2 PLU T6 6 FORET1 Cena jednostkowa PLU 124 to
4.80 zt/kg
X
8]0
S1.3 PLU NO OFORET2 Format pierwszej etykiety to
T6.
X
S1.4 C01.01 | PASZTET | S1A93 Nazwa towaru PLU 124 to
LPASZTET”.
x
S1.8 PLU 100 KOD IT Kod PLU 124 to 10125.
AEIEIE:
S1.8 PLU 124 KOD IT Wybierz typ kodu kreskowego
L 2 4 klawiszem [X] lub [>>].
S$1.10 | PLU SK DANE CENY Wybierz format kodu kreskowego
klawiszem [<<] lub [>>].
x
I—-I
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S1 — PLU FILE Zapisz dane dla PLU 124
PLU i wroc do trybu S.

Opisany ponizej przyktad opisuje kasowanie PLU nr 124.

. . W ~ H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zZt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S1.0 PLU 0 NIE UST Wybierz tryb programowania
PLU.
*x
S1.0 PLU 124 NIE UST Wybierz PLU o numerze 124
1 214
S1.0 PLU KAS ? Y-C N-T Wybierz klawisz [-] aby
= skasowaé PLU 124.
[C] dla Tak a [T] dla Nie.
S1 — ZBIOR PLU Skasuj zbiér PLU 124, wré¢ do
C trybu S.

Funkcja przeceny jest uzywana do ustawienia specjalnej ceny w okreslonym okresie
sprzedazy. Kierownik sklepu moze wybraé jeden sposréd 5 dostepnych typow.
Tabela ponizej zawiera opis typow przecen.

Typ przeceny Formuta Opis

Free ltem Cena=0 Naleznos$¢ =0

« Wprowadzamy zerowg

cene jednostkowa.

Warunek konieczny: SPEC

231 =1

Unit Price Discount (1) Cena jednostkowa = Oryginalna cena jednostkowa = 10.00zt

< Wyboru formuty Oryginalna cena Przecena = 2.00z

mozna dokona¢ w SPEC jednostkowa - Przecena (1) Cena jednostkowa = 10.00 - 2.00 = 8.00 z

124. (2) Cena jednostkowa = (2) Cena jednostkowa = 2.00 zt
Przecena

Unit Price % Discount Cena jednostkowa = Oryginalna cena jednostkowa = 10.00zt
Oryginalna cena % Przeceny = 20%
jednostkowa x (100% - % Cena jednostkowa = 10.00zt x (100% - 20%) =
przeceny) 8.00zt

Total Price Discount Nalezno$c¢ = Oryginalna Oryginalna cena = 10.00zt
cena — Przecena Przecena = 2.00z

(|
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Nalezno$¢ = 10.00zt - 2.00zt = 8.00zt
Total Price % Discount Nalezno$¢ = Oryginalna Oryginalna naleznos¢ = 10.00zt
naleznosé x (100% - % Przecena = 20%
%Przeceny) Naleznos¢ = 10.00zt x (100% - 20%) = 8.00zt
Fixed Price Discount Cena catkowita = Ustalona | Oryginalna cena catkowita = 10.00zt
przeceniona cena. Ustalona przeceniona cena = 8.00zt
Nalezno$¢ = 8.00z

Sposoéb wydruku przeceny - funkcja pozwala na wybor typu wydruku przeceny.

Bez przekreslenia zt 1.50 zt 15.00
Przekreslenie ceny zt 200 z1 15.00
jednostkowej 1.50
Przekreslenie naleznosci zt1.50 zt 2000
15.00
Przekreslenie ceny zt 200 zt 2000
jednostkowej oraz 1.50 15.00
naleznosci

Funkcja uzywana jest do sprawdzenia ilosci wolnej pamiegci.

Dzia#?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S20 — STATUS PAMIECI Wybierz tryb kontroli ilosci
2 pamieci
S20.0 | PLU P7 LF 4544 S20.0
X
S20 — STATUS PAMIECI Wré¢ do trybu S

(|
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Aby przyspieszy¢ wybor PLU lub funkcji, mozna je przypisac do klawiszy PRESET.

W tabeli ponizej opisana jest procedura przypisania PLU nr 100 do klawisza PRESET nr 1.

i i Wyswietl
DZ|aI_an|a na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
&£ e l
ustawiony na S.
S4 — PRZYP. KLAW. Wybierz tryb przyporzadkowania
il klawiszy.
S4.0 PS AS 0 NIE UST Wejdz do trybu
przyporzadkowania PLU.
X
n n S4.0 PS AS 100 NIE UST Ustaw numer PLU 100.
= S4.0 PS AS 0 NIE UST PLU 100 zostanie
- przyporzadkowane do klawisza
PRESET 1 [P1]
m S4.0 --> PRZYP. KLAW. Powrét do trybu S.

Ponizsza operacja umozliwia przypisanie funkcji do klawisza ,PRESET".

Dziatania na

Wyswietlacz

UWAGA

X

klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
&£ & £
ustawiony na S.
S4 — PRZYP. KLAW. Wybierz tryb przyporzadkowania
4 klawiszy
S4.0 PS AS 0 NIE UST Wejdz do trybu

przyporzgdkowania PLU.

N
(00]
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S4.1 CK AS 0 NIE UST Ustaw status klawisza obstugi.
X
S$4.2 FN AS 0 czysc Ustaw status klawisza funkji.
*
S4.0 FN AS 2 -CENA Wybierz funkcje przeceny.
5 S4.2 FN AS 0 CzZYSscC Funkcja przeceny zostata
. przypisana do klawisza preset
[P25].
m S4.0 --> PRZYP. KLAW. Powrét do trybu S.

Ponizsza operacja umozliwia przypisanie wartosci tary do klawisza ,PRESET".

nr1.

Dziatania na

Wyswietlacz

. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S4 — PRZYP. KLAW. Wybierz tryb przyporzadkowania
il klawiszy
S4.0 PS AS 0 NIE UST WejdZ do trybu
przyporzadkowania PLU.
X
S4.1 CKAS 0 NIE UST Ustaw status klawisza obstugi.
X
§4.2 FN AS 0 CZYSC Ustaw status klawisza funkcji.
X
S4.3 VK AS F DISC 0 Wybierz funkcje PRESET TARE KEY
x
S4.3 VK AS P TARE 0.000 Wybierz funkcje klawisza tary.
I—-I
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S4.3 VK AS P TARE 0.150 Wprowadzono wartos¢ klawisza
1 5 tary (0,150kg)
P1

$4.3 VK AS P TARE 0.000 Warto$é tary zostata przypisana
do klawisza preset [P1].

m S4.0 — PRZYP. KLAW. Powrét do trybu S.

Tabela ponizej opisuje procedure kasowania przypisanego klawisza PRESET.

. - - H I
Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S4 — PRZYP. KLAW. Wybierz tryb przyporzadkowania
4 klawiszy
S4.0 PS AS 0 NIE UST Wejdz do trybu

przyporzadkowania PLU.

X

S4.2 FN AS 0 CzZYSC Ustaw status klawisza funkcji.
x | x
P1 S4.2 FN AS KAS ? Y-C N-T Wejdz w tryb kasowania
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S4.2 FN AS 0 CZYSC
C
. Z1.0 ZEROW | SPRZ. DZIE Wejdz do trybu Z.
Sy C ANIE

(|
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Zbidér zawiera nazwy sklepdéw, ktére mozna wydrukowac na etykiecie lub paragonie.
Maksymalna dtugos¢ tekstu NAZWY SKLEPU zalezy od ustawionego obszaru drukowania i/lub
rozmiaru czcionki.

Mozna zaprogramowaé do 999999 nazw sklepdw przy uzyciu maksymalnie 99 linii, ktorych ilos¢
zalezy od rozmiaru czcionKi.

N\
J

PAMIETAJ !

SPEC 46 — ustawienie domysinej nazwy sklepu na etykiecie.
SPEC 250 — centrowanie nazwy sklepu na etykiecie.

SPEC 47 — ustawienie domysinej nazwy sklepu na paragonie.
SPEC 251 — centrowanie nazwy sklepu na paragonie.

\ J
i i Wyswietl
DZ|aI§n|a na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S5 — ZBIOR NAZ. SKL. Wybierz programowanie nazwy
S sklepu.
p
S5.0 SKLEP | 0 NIE UST Wejd? do trybu programowania
nazwy sklepu
X
' S5.1 S01.01 S1A 100 Ustaw numer zbioru nazw sklepu
(np.: nr.1)
X
[SIZE] S5.1 S01.11 SKLEP S2A75 Klawiszem [SIZE] zmieniamy

rozmiar czcionki dla nazwy sklepu.
Wprowadz nazwe sklepu (np.:

[DINIG]NISP]

[SIIKI[LIE]P] “DIGI SKLEP”)
S5.1 S02.01 S1A 100 Edytuj druga linie nazwy sklepu.
X
. S5.1 S02.13 34888 S1A88 Wprowad? drugg linie nazwy
[T][E][L][] """ sklepu (np.: , TEL:57234888")
S5 — ZBIOR NAZ. SKL. Zapisz zmiany zbioru nazw sklepu
liwrécédotrybuS

(|
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Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S5 — ZBIOR NAZ. SKL. Wybierz programowanie nazwy
5 sklepu.
S5.0 SKLEP |0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
nazwy sklepu
*
S5.0 SKLEP 1 NIE UST Wybierz zbiér nazw sklepu
1 o numerze 1.
S5.0 SKLEP | KAS? Y-C N-T Wejdz w tryb kasowania:
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S5 — ZBIOR NAZ. SKL. Skasuj zbior nazw sklepu 1 i wréé
C do trybu S.

Reklamy (komunikaty reklamowe) sg Scisle powigzane z nazwg towaru i mogg by¢ uzywane
jako informacje promocyjne drukowane na etykietach takie jak: ,Idealne na grill’, ,Super cena”,
,Okazja” itp. Sg one drukowane na etykietach w obszarze nazwy towaru (jesli jest miejsce).

Maksymalnie 99 linie.

N\

PAMIETAJ !

7

Zwré¢ uwage na nastepujace specyfikacje:
SPECG67 — uaktywnienie funkcji klawisza reklamowego
SPEC96 — drukowanie dla wszystkich PLU

(|
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Tabela opisuje procedure programowania reklamy nr 1: DZIEKUJEMY

Dzia%?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
l & | l
ustawiony na S.

S6 — WIAD. REKLAM. Wybierz tryb programowania
zbioru reklam.

S6.0 REKL. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
zbioru reklam.

x

S6.1 A01.01 S1A 100 Wybierz zbiér reklam o

numerze 1
X

[DIZINIENKITVIIVIIENIM] | S6.1 A01.11 UJEMY S1A90 Wopisz tekst reklamy (np.:

[Y] DZIEKUJEMY)

[SIZE] S6.1 A01.11 | UJEMY S2A75 Klawiszem [SIZE] zmien
rozmiar czcionki dla zbioru
reklam.

[SIZE]...[SIZE] S6.1 A01.11 UJEMY S4 A 65 Zmien rozmiar czcionki na S4.

S6.1 A02.01 S1A 100 Programowanie drugiej linii
zbioru reklam.
x
S6 — WIAD. REKLAM. Zapisz zmiany zbioru reklam 1
PLU i wro¢ do trybu S.

Tabela opisuje procedure kasowania komunikatu reklamowego nr 1.

. . W 4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zZt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S6 — WIAD. REKLAM. Wybierz tryb programowania
zbioru reklam.

(|
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S6.0 REKL. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
zbioru reklam.

S6.0 REKL. 1 NIE UST Wybierz zbiér reklam o
numerze 1

S6.0 REKL. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S6 — WIAD. REKLAM. Skasuj zbiér reklam 1 i wréé do
trybu S.

Nazwa kasjera (sprzedawcy) moze sktadac¢ sie maksymalnie z 16 znakéw. Zaprogramowany
numer moze zostac¢ przydzielony do klawisza PRESET. Numer lub nazwa kasjera (w zaleznosci
od ustawien SPEC 21) moze by¢ drukowany na etykiecie/paragonie, jesli wybrany format etykiety
zawiera te pozycje.

Tabela ponizej opisuje procedure programowania kasjera ,ADAM”

i i Wyswietl
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
l £ |
ustawiony na S.
S7 — ZBIOR KASJERA Wybierz tryb programowani
7 zbioru kasjerow.

S7.0 KASJ 0 NIE UST WejdZ do trybu programowania

kasjerow.
X

S7.1 KASJ NAZW 0 Wybierz klawisz kasjera (np.: V1)

Zaprogramowanie nazwy
i operatora dla klawisza V1.
[A]ID][A][M] S7.1 KASJ ADAM NAZW 4 Wprowadz nazwe operatora dla

klawisza V1 (np.:ADAM)

S7 — ZBIOR OBSLUGI Zapisz zbidr kasjeréw V1, Wréc¢ do

PLU trybu S.
I—-I
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Tabela opisuje procedure kasowania kasjera nr 5.

PROGRAMOWANIE

i i Wyswietl
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S7 — ZBIOR KASJERA Wybierz tryb programowani
7 zbioru kasjerow.
S7.0 KASJ.. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
zbioru reklam.
x
S7.0 KASJ. 5 NIE UST Woybierz kasjera o numerze 5
S6.0 REKL. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S7 — ZBIOR KASJERA Skasuj zbiér reklam 1 i wréé do
C trybu S.

*Kasjerzy V1 — V4 sg kasjerami domysinymi i nie da sie ich skasowac.

Funkcja pozwala na ustawienie systemowej daty i czasu.

N\

7

PAMIETAJ !

Zwré¢ uwage na nastepujace specyfikacje:
SPEC17 — wybor formatu daty

SPEC101 — Ukrywanie zer dla daty i czasu
SPEC141 — Formatu roku (2/4 cyfry)

Opisany ponizej przyktad dotyczy formatu DD / MM/ RR .

Dziatania na Wyswietlacz

klawiaturze TARA kg Zilkg Zt

UWAGA

S1 — ZBIOR PLU

Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.

n S8 — DATA | CZAS

Wybierz tryb programowania daty
i czasu.

(|
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P8.0 DATA 110905 DDMMRR Wejdz do trybu programowania
daty i czasu.
X
P8.1 CZAS 0000 HHMM Ustaw dzien 27, miesigc 01 i rok
N W 1 15
X
S8 — DATA | CZAS Ustaw godzine 14, minut 45.
Zapisz date i godzine, wréé do
noon =

Funkcja ta pozwala na programowanie a nastgpnie drukowanie dodatkowych napisow
informacyjnych typu: 15% TANIEJ!!l, SPECJALY SWIATECZNE, itp. Informacje te sg przypisane
do konkretnego PLU.

( )
PAMIETAJ !

» Informacje dodatkowe mozna zaprogramowac tylko dla wolnych
formatow etykiet.

» Maksymalnie moze by¢ zaprogramowanych 999999 informaciji
dodatkowych, a kazda informacja moze zawiera¢ do 99 linii tekstu.

» llosc¢ linii jest uzalezniona od rozmiaru obszaru drukowania oraz
wielkosci znakéw.

» Format etykiety musi mie¢ uprzednio zaprogramowane pole dla
informacji dodatkowych.

(|
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- __________________________________________________________________________________________________________|

Wybieramy tryb programowania informacji dodatkowych, a nastepnie wprowadzamy nowy
numer informacji (np.: 1). W przypadku edycji, wprowadzamy istniejgcy numer informac;ji.

PROGRAMOWANIE

- - W ~ H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztlkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S9 — WIADOMO | DOD Wybierz tryb programowania
SCI zbioréw informacji dodatkowych.
S9.0 Wi DO 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
zbioréw informacji dodatkowych.
X
S9.1 MO01.01 S1A 100 Wybierz zbidr informacji
dodatkowych o numerze 1.
X

[WIIYI[P]IIRI[O]IDIIVIIK] S9.1 M01.23 | OLSCE S1A78 Wprowadz informacje dodatkowa

[O][W][A][N][O][SP] np.: miejsce produkcji artykutu.

[W][SP] (np.: WYPRODUKOWANO W POL-
SCE)

[PIOIILISIICIIE]

[SIZE] S9.1 Mo01.14 | OLSCE S2A 63 Klawiszem [SIZE] zmieniamy
rozmiar czcionki dla zbioru
informacji dodatkowych.

[SIZE]...[SIZE] S9.1 M02.01 | OLSCE S4A53 Zmieri rozmiar czcionki na S4.

S9.1 M02.01 S1A 100 Wprowad? druga linie informaciji
dodatkowych
X
S9 — WIADOMO | DOD Zapisz zmiany zbioru informaciji
SCI dodatkowych 1 i wréé do trybu S.

W trybie programowania zbioréw informacji dodatkowych wprowadzamy numer informaciji,
ktory chcemy skasowac np. 1.

i i Wyswietl
Dzmlgnla na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik

ustawiony na S.

(|
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S9 — WIADOMO | DOD Wybierz tryb programowania
SCI zbioréw informacji dodatkowych.
S9.0 Wi DO 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

zbioréw informacji dodatkowych.

S9.0 Wi DO 1 NIE UST Wybierz zbiér informacji
dodatkowych o numerze 1.
S9.0 Wi DO KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S9 — WIADOMO | DOD Skasuj zbior informacji
SCI dodatkowych 1 i wrdé do trybu S.

Zbiér sktadnikow moze by¢ programowany dla etykiet wolnego formatu (F1 — F99). Rozmiar
obszaru drukowania decyduje o ilosci linii i ilosci znakéw w kazdej linii..

PAMIETAJ !

» Dla kazdego zbioru sktadnikédw mozna zaprogramowac do 99 linii
tekstu.
» Maksymalnie mozna zaprogramowac do 999999 zbiorow.

7
\

Wybieramy tryb programowania skfadnikdw, a nastepnie wprowadzamy nowy numer
skfadnikow (np.: 1). W przypadku edycji, wprowadzamy istniejgcy numer skfadnikow.

i i Wyswietl
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztlkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
l ] e [
ustawiony na S.
S10 — ZBIOR SKLADN. Wybierz tryb programowania
L zbioréw sktadnikdéw.
§10.0 | SKLAD |0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
zbioréw sktadnikéw.
*

(|
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PROGRAMOWANIE

S10.1 | GO1.01 S1A 100 Wybierz zbiér sktadnikéw o
numerze 1.
X
[CIVIIKIINIE]R] S$10.1 | G01.07 | CUKIER S1A94 Wprowadz skfadnik (np.: “CU-
KIER”).

[SIZE] S10.1 | G01.07 | CUKIER S2A79 Klawiszem [SIZE] zmieniamy
rozmiar czcionki dla zbioru
sktadnikow.

S10.1 | G02.01 S1A 100 Wprowadz nastepny sktadnik.
x
[M][A]IK][A] S10.1 | G02.05 | MAKA S1A96 Wprowadz druga linie informacji
dodatkowych
S10 — ZBIOR SKLADN. Zapisz zmiany zbioru
PLU sktadnikow 1 i wréé do trybu S.

W trybie programowania sktadnikbw wprowadzamy numer skfadnikéw, ktory chcemy

skasowac np. 1.

Dziatania na

Wyswietlacz

. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S10 — ZBIOR SKLADN. Wybierz tryb programowania
L zbioréw sktadnikéw.
S§10.0 | SKLAD |0 NIE UST Wejd? do trybu programowania
zbioréw sktadnikéw.
sl
S10.0 | SKLAD 1 NIE UST Wybierz zbiér sktadnikéw o
L numerze 1.
§10.0 | SKLAD | KAS? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S10 — ZBIOR SKLADN. Skasuj zbidr sktadnikow 1 i wrdé
C do trybu S.

(|
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Funkcja pozwala na zaprogramowanie max 20 tekstbw po dwie linie kazdy,
wykorzystywanych do drukowania takich informacji jak: Naleznos¢ zt., Masa kg, Cena zt/kg, Data
pakowania, Nalezy spozy¢ przed:., itd.

\
J

PAMIETAJ !

» Teksty nr T1~T16 stosowane sg dla etykiet towaru (item label).

» Teksty nr T17~T20 stosowane sg dla etykiet sumarycznych (total
label).

» llos¢ linii tekstu zalezy od wielkos$ci pola zadeklarowanego w formacie
etykiety.

7
\.

Wybieramy tryb programowania tekstow, a nastepnie wprowadzamy nowy numer tekstu
(np.:1) W przypadku edycji, wprowadzamy istniejgcy numer tekstu.

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S11 — ZBIOR TEKSTOW Wybierz tryb programowania
1 1 zbioréw tekstow.
S11.0 | TEKST |0 NIE UST WejdzZ do trybu programowania
* zbioréw tekstow.
S11.1 | T01.01 S1A 100 Wybierz zbidr tekstdw o numerze
1.
X
[PIAICIZIIK][A] S11.1 | T01.07 | ACZKA S1A94 Wprowadz tekst np.: PACZKA
[SIZE] S11.1 | T01.07 | ACZKA S2A79 Klawiszem [SIZE] zmieniamy
rozmiar czcionki dla zbioru
tekstow.
[SIZE]...[SIZE] S11.1 | T01.07 | ACZKA S5A 54 Zmier rozmiar czcionki na S5.
S11.1 T02.01 S1A 100 Wprowadz drugg linie tekstu.
*
I—-I
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[DI[AITI[A] S11.1 | T02.05 | DATA S1A96

S11 — ZBIOR TEKSTOW Zapisz zmiany zbioru tekstéw 1 i
PLU wréé do trybu S.

W trybie programowania tekstéw wprowadzamy numer tekstu ktéry chcemy skasowac np. nr1.

i i Wyswietl
DZ|aI§m|a na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
l £ |
ustawiony na S.
S11 — ZBIOR TEKSTOW Wybierz tryb programowania
1 1 zbioréw tekstow.
S11.0 | TEKST |0 NIE UST WejdzZ do trybu programowania

zbioréw tekstow.

S11.0 | TEKST |1 NIE UST Wybierz zbidr tekstéw o numerze
1.

S11.0 | TEKST | KAS? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S11 — ZBIOR TEKSTOW Skasuj zbidr tekstow 1 i wrdé
do trybu S.

Funkcja umozliwia zaprojektowanie wtasnych (dowolnych) formatéw etykiet. Format etykiety
moze byC utworzony w catosci przez operatora lub cze$ciowo skopiowany z formatu
standardowego, istniejgcego w pamieci wagi i poddany jedynie modyfikaciji.

Pod pojeciem format etykiety (,wolny format”) rozumiany jest projekt etykiety z przypisanymi
polami, w ktorych umieszczone sg zgdane dane. Kazdy uzytkownik wagi ma mozliwos¢
indywidualnego zaprogramowania wiasnych formatow etykiet dla etykiety jednostkowej oraz
etykiety sumarycznej.

Rysunek ponizej przedstawia sposéb wydruku etykiet w wadze SM120LL.

(|
YAKUDO PLUS [ 61



PROGRAMOWANIE SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

<« Szerokos¢ etykiety —

Obszar wydruku

Diugosc etykiety

Dlugo$é: 28 ~ 220 mm el e T

<«— Szerokosé: 30 ~ 60 mm —>

\\"\,/
Kierunek wysuwu etykiety

(" )

PAMIETAJ !

Urzgdzenie ma 16 formatow standardowych.

Mozna zaprogramowac do 99 formatow etykiet (pierwszy wolny format
w programowaniu PLU jest jako pozycja 17, drugi jako 18 itd.

Rozmiar tworzonego formatu etykiety to 30 - 60 mm szerokos¢, oraz
28 — 220 mm dtugosci (wysokosci).

Aby utatwi¢ programowanie, mozna korzysta¢ z formatéw
standardowych jako bazy do tworzonego wolnego formatu etykiety.
Pozycja kazdego elementu jest wyrazona w milimetrach.

Mozliwy do wyboru kat obrotu drukowanej pozycji: 0, 90, 180 lub 270
stopni.

llosc¢ linii tekstu zalezy od wielkosci pola zadeklarowanego w formacie
etykiety.

YV VYV VYV V¥V VYV

Projektowanie wzoru etykiety polega na ustawieniu pozycji pola, w ktérym dany element
bedzie wydrukowany. Ustawienie to polega na zadeklarowaniu:
- parametréw wspotrzednych X oraz Y lewego, dolnego naroznika pola,

(|
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- kata obrotu pola wzgledem kierunku wysuwu etykiety (obrét co 90°),
- szerokosci i wysokosci pola w mm (dla danych tekstowych),

- statusu pola (dla jakich towaréw drukowane),

- rozmiaru czcionki (dla danych numerycznych).

Y Y
A A B
=
<
DANE (=
y ' y
x| X
5 . » X 5 ——-X
0 stopni 90 stopni
x 1
Yy |1
anva y o
- >
i Z
X X\ m
5 —— X ’ ——-X
180 stopni 270 stopni
Pozycje drukowane Typ Wyswietlacz Pozycje drukowane Typ Wyswietlacz
1. Numer PLU 1 nrPLU 46. Cena jednostkowa przed | 1 CJ.PR
rabatem
2. Cena (- Podatek) 1 NALEZ 47 ~ 56. Obraz 1~Obraz 10 2 OBR1..10
3. Cena jednostkowa 1 CEN.J 57. Srednia cena 1 S.NAL
4. Masa 1 MASA 58. Srednia masa 1 S.MAS
5. llos¢ 1 ILOSC 60. Cena jednostkowa w 1 EUR.U
Euro
6. Data pakowania 1 DATAP 61. Naleznos¢ w euro 1 EUR.T
7. Czas pakowania 1 CZASP 66. Kraj urodzenia 1 URODZ
8. Nazwa towaru 2 NAZWA 67. Kraj hodowli 1 M.HOD
9. Symbol jednostki towaru 1 JED.T 68. Miejsce uboju 1 UBOJU
10. Data sprzedazy 1 DATAS 69. Miejsce rozbioru 1 ROZBI
11. Godzina sprzedazy 1 GODZS 70. Numer referencyjny 1 NRREF
(identyfikacyjny) zwierzecia
12. Kod kreskowy 3 KODKR 71. Pochodzenie (rodowdd) 1 RODOW
13. Nazwa sklepu 2 SKLEP 72. Temperatura 1 TEMP
14. Warto$¢ rabatu 1 RABAT 73. Multi kod kreskowy 1 3 M1BAR
15. Data przydatnosci do 1 DATAW 74. Multi kod kreskowy 2 3 M2BAR

(|
YAKUDO PLUS [ 63



PROGRAMOWANIE

SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

spozycia

16. LOGO 2 LOGO 75. Numer seryjny 1 NRSER
17. Kod grupy 1 KODGR 76. Masa brutto 1 BRUTT
18. Kod dziatu 1 DZIAL 78. Rodzaj 1 RODZ.
19. Numer wagi 1 Nr'WAG 79. Kategoria 1 KAT.G
20. Skfadniki 2 SKLA. 80. Stado 1 STADO
21. Informacje dodatkowe 2 INF.D 81. Kontakt 1 KONT.
22. Ramka 1 4 FRM 1 82. GTIN 1 GTIN
23. Ramka 2 4 FRM 2 83. Kod dostawcy 1 KOD.D
24. Tara 1 TARA 84. Nazwa dostawcy 1 NAZ.D
25. Kasjer 1 KASJ. 85. Adres dostawcy 1 1 ADR1D
26 ~41. Tekst 1 ~ Tekst 16 2 TXT1..16 86. Adres dostawcy 2 1 ADR2D
42. Naleznos¢ (+ Podatek) 1 Z POD 87. Reklama 2 REKL.
43. Wartos¢ podatku 1 W.POD 88. Discount price tag P.TAG
44. Miejsce produkcji 2 MIEJ. 89. Discount price image 1 PIMG1
45. Cena przed rabatem 1 CP.R. 90. Discount price image 2 PIMG1

Pozycje drukowane Typ Wyswietlacz Pozycje drukowane Typ Wyswietlacz
1. Nr PLU 1 nrPLU 15. Cena netto 1 C-VAT
2. Data pakowania 1 DATAP 16. Naleznos¢ netto 1 N-VAT
3. Masa 1 MASA 17.Baleznos¢ brutto 1 N+VAT
4. llos¢ 1 ILOSC 18. Naleznos¢ w euro 1 N.EUR
5. Symbol jednostki 1 JED.I 20. Kraj urodzenia 1 URODZ
6. Cena brutto 1 C+VAT 21. Kraj hodowli 1 MCHOD
7. Czas pakowania 1 CZASP 22. Miejsce uboju 1 UBOJU
8. Napis >RAZEM< 1 RAZEM 23. Miejsce rozbioru 1 ROZBI
9. Kod kreskowy 3 KODKR 24. Numer referencyjny 1 NRREF

(identyfikacyjny) zwierzecia

10. Kasjer 1 KASJ. 25. Kraj pochodzenia 1 POCH
11. TEKST 17 2 TXT17 26. Sum.multi kod kresk.1 3 M1BAR
12. TEKST 18 2 TXT18 27. Sum.multi kod kresk.2 3 M2BAR
13. TEKST 19 2 TXT19 28. Numer seryjny 1 NRSER
14. TEKST 20 2 TXT20

Tabela ponizej zawiera informacje o specyfice typu danych oraz mozliwo$ci zmiany jego

parametrow.
Wiasciwosci Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
Pozycja X TAK TAK TAK TAK
i
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PROGRAMOWANIE

Pozycja Y TAK TAK TAK TAK
Kat TAK TAK TAK NIE

Status TAK TAK TAK TAK
Rozmiar czcionki TAK NIE NIE NIE
Szerokosé NIE TAK NIE NIE
Wysokos¢ NIE TAK TAK NIE
Grubos¢ NIE NIE NIE TAK

. - W - H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S12 — WOLNY FORMAT Wybierz tryb programowania
1 2 formatu etykiety.
S12.0 | WOLN. 0 1-99 Wejdz do trybu programowania
formatu etykiety.
X
S12.1 | ETYK. 0 SZER MM Wprowadz numer formatu
etykiety (np.: Nr 1)
sl
S12.2 | ETYK 0 wyYsS Mm Ustaw szeroko$¢ etykiety (np.:
48mm).
X
8
S12.3 | ETYK 0 STOPNI Ustaw wysokosé etykiety (np.:
35mm).
X
Bl B S12.3 | ETYK. |90 STOPNI Weiskajac klawisz [<<] lub [>>]
<< b > zmieniamy kat etykiety.
u (0, 90, 180 oraz 270 stopni).
S12.4 | ETYK ETYK. TOWARU Etykieta obrdcona o 90 stopni
x
S12.4 | ETYK ETYK. ZBIORCZA Wybierz typ etykiety.
lub (Etyk. towaru, Etyk zbiorcza)

(|
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S12.5 | nrPLU —1 F ZBIOR Wybierz typ program. danych.

| %

TYP 1

Ustawienie pozycji drukowania danych nr PLU.
Jest to pozycja typu 1, wiec mozna dla niej ustawi¢ nastepujgce parametry: pozycje X, pozycje Y,
kat, status oraz rozmiar czcionki.

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA | kg Ziikg zt
UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
S12.5 | nrPLU —1 F ZBIOR Ustawienie pozycji: nrPLU.
S12.5 | nrPLU 0 X MM Wprowadz wartos$é X (np.:1mm).
sl
S12.5 | nrPLU 0 Y MM Wprowadz wartos$¢ Y (np.:1mm).
S12.5 | nrPLU 0 STOPNI Ustaw kat drukowania (np.:.90
stopni).
S12.5 | nrPLU 0 STATUS Ustaw status drukowania.
S12.5 | nrPLU S1 ROZ. Wybierz rozmiar czcionki (np.: S5).
CZCION
x
P8 P8 P8 P8 S12.5 | nrPLU S5 ROZ. Weciskajac klawisz [<<] lub [>>]
>> >> > »> CZCION zmier rozmiar czcionki.
(S1~S5; M1~MS5; L1~L5)
§12.5 | nrPLU —1 F ZBIOR Wejdz do ustawiania nastepnej
pozycji.
X

TYP 2
Ustawienie pozycji drukowania danych SKLEP (nazwa sklepu).
Jest to pozycja typu 2, wiec mozna dla niej ustawi¢ nastepujgce parametry: pozycje X, pozycje Y,

kat, status, szerokos¢, wysokosc.

| Dziatania na ‘ Wyswietlacz | UWAGA

(|
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PROGRAMOWANIE

klawiaturze | TARA | kg | Zikg zZt
UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
S12.5 | SKLEP | <13 F ZBIOR Ustawienie pozycji: SKLEP
S125 | SKLEP | 0 X MM Wprowadz wartos¢ X (np.:1mm).
X

S125 | SKLEP | 0 Y MM Wprowadz wartos¢ Y (np.:1mm).

S§12.5 | SKLEP |0 STOPNI Ustaw kat drukowania (np.:.180
stopni).

S12.5 | SKLEP | 0 SZER MM Ustaw wysoko$é (np.: 20mm)

S12.5 | SKLEP | 0 WwyYysS Mm Ustaw wysokos¢ (np.: 15mm)

S12.5 | SKLEP | 0 STATUS Ustaw status drukowania.

S12.5 | SKLEP |7 STATUS Ustaw status drukowania na
wydruk wszystkich pozycji.

S12.5 | SKLEP | <13 Wejdz do ustawiania nastepnej
pozycji.

TYP 3

Ustawienie pozycji drukowania KODKR.
Jest to pozycja typu 3, wiec mozna dla niej ustawi¢ nastepujgce parametry: pozycje X, pozycje Y,

kat, status oraz wysokosc.

Dziatania na
klawiaturze

Wyswietlacz

TARA

kg

Zikg

Zt

UWAGA

UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.

§12.5 | KODKR | <« 12 F TOWAR Ustawienie pozycji KOD
KRESKOWY
I—-I
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S12.5 | KODKR | 0 X MM Wprowadz wartos¢ X (np.:5mm).
.3
S12.5 | KODKR | 0 Y MM Wprowadz wartos¢ Y (np.:20mm).
x
S§12.5 | KODKR | 0 STOPNI Ustaw kat drukowania (np.:.90
stopni).
x
0
S§12.5 | KODKR | 0 wyYS MM Ustaw wysoko$é (np.: 25mm)
P8 i
S12.5 | KODKR | 0 STATUS Ustaw status drukowania.
E
S12.5 | KODKR |7 STATUS Ustaw status kodu kreskowego na
14 wydruk wszystkich pozycji.
S12.5 | KODKR | « 12 F TOWAR Wejdz do ustawiania nastepnej
pozycji.
X

TYP 4
Ustawienie pozycji drukowania RAMKA.
Jest to pozycja typu 4, wiec mozna dla niej ustawi¢ nastepujgce parametry: pozycje X, pozycje Y,

pozycje X1, pozycje Y1, ,status, grubosc (szerokosc¢ linii).

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA | kg | 2Zikg | zt
UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
S12.5 | FRM 1 «— 22 F TOWAR Ustawienie pozycji: RAMKA 1
S§12.5 | FRM 1 0 X MM Wprowadz wartosé X (np.:10mm).
X
S12.5 | FRM 1 0 Y MM Wprowadz wartos$¢ Y (np.:1mm).
2K
0

(|
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S12.5 | FRM 1 0 X1 MM Wprowadz szerokos¢ X1
(np.:20mm).
0
S12.5 | FRM 1 0 Y1 MM Wprowadz wysoko$¢ Y1
(np.:15mm).
x
0
S12.5 | FRM 1 0 STATUS Ustaw status drukowania.
| S12.5 | FRM 1 0 STATUS Ustaw szeroko$¢ ramki (np.:
2mm).
X
S12.5 | FRM 1 «—22 F TOWAR Wejdz do ustawiania nastepnej
pozycji.
0

W trybie programowania formatéw wybieramy funkcje kopiowania istniejgcego formatu
etykiety, a nastepnie wybieramy istniejgcy format (np.: T7).

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt

S1 — ZBIOR PLU Wejdz do trybu S.

S12.0 | WOLNY | 0 1-99 Wybierz tryb programowania

formatu etykiety i wejdz do

i niego.

S12.0 | WOLNY | 1 1-99 Wybierz format etykiety (np.: Nr
1).
S12.0 | WOLNY | NO O KOPIUJ Nacisnij klawisz [X], aby
uruchomi¢ funkcje kopiowania
formatow.
S12.0 | WOLNY | T77 KOPIUJ Wocisnij, [7] aby wybra¢
istniejgcy format, ktory chcesz
skopiowad. (np.: T7).

S12.1 | — WOLNY FORMAT Zapisz format numer 1 i wroc
do trybu S.
i

(|
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Format etykiety nie moze zostac¢ usuniety, jezeli jest potgczony z istniejgcym zbiorem PLU.
W trybie programowania formatu wybieramy istniejgcy numer formatu, ktory zostanie usuniety.

- - W ~ H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zZt
S1 — ZBIOR PLU Wejdz do trybu S.
S12.0 | WOLNY | 0 1-99 Wybierz tryb programowania

formatu etykiety i wejdz do

i niego.

S12.0 | WOLNY | 1 1-99 Wybierz format etykiety (np.: Nr
1)..

S12.0 | WOLNY | KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dia Nie.
S12.0 | — WOLNY FORMAT Skasuj format 1 i wré¢ do trybu
S.

Funkcja Miejsce Produkcji pozwala na drukowanie miejsca
produkcji w postaci identyfikatora Inspekcji Weterynaryjnej.
Rysunek obok przedstawia przyktadowy wydruk owalu wraz
z informacjami o kraju produkciji.

PL
[ Nr Zakiadu |
W

Wybieramy programowanie miejsca produkcji, a nastepnie wprowadzamy nowy numer miejsca
produkcji(np.: 1). W przypadku edycji wybieramy istniejgcy numer miejsca produkciji.

Dzialgnia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S15.0 | MIEJ. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

zbioréw miejsc produkcji.

*

(|
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S15.1 | P01.01 S1A 100 Wybierz zbiér miejsc produkcji o
* numerze 1.
_
[WIIYIIPIIRI[O]ID]V] S15.1 | P0O1.21 | DIGI S1A80 Wprowadz miejsce produkcji np.:
[KIONIWTIA]IN]IO] WYPRODUKOWANO W DIGI
[SPIWISPI[DIIIGI[!
[SIZE][SIZE]... S15.1 | P01.21 | DIGI S4 A 55 Zmier rozmiar czcionki na S4.
S15 — ZBIOR MIEJSC Zapisz zmiany zbioru miejsc
m produkgcji 1 i wrd¢ do trybu S.

W trybie programowania miejsca produkcji wprowadzamy numer miejsca produkcji, ktéry
chcemy skasowac (np.: 1),

Dziatania na

Wyswietlacz

; UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
' S15.0 | MIEJ. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
zbioréw miejsc produkcji.
x
S15.0 | MIEJ. 1 NIE UST Wybierz zbiér miejsc produkcji o
L numerze 1.
S15.0 | MIEJ. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S15 — ZBIOR MIEJSC Skasuj zbior miejsc produkcji 1 i
C wréc do trybu S.

Dziatania na

Wyswietlacz

*x
] 6

i UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S16.1 | OCENA | 0.00 OBNI. Wybierz programowanie ustawien

urzadzenia.

(|
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S16.1 | OCENA | 5.00 OBNI. Ustaw domys$lng warto$é
przeceny (np.: 5.00%).
A
oo
PLU

. S16 — USTAW. MASZYNY Zapisz zmiany ustawien

Logo jest znakiem firmowym sklepu, firmy, ktory moze by¢ drukowany na etykietach
(w dolnej czesci z lewej strony Nazwy Sklepu) lub paragonach (w nagtowku).
W przypadku etykiet wolnego formatu nalezy wczesniej zaprogramowac obszar dla drukowania
LOGO na etykiecie.
Programowanie polega na ,wypetnianiu” i ,czyszczeniu” pojedynczych punktow (128
w poziomie i 64 w pionie), sktadajgcych sie na obraz LOGO.

~
J

PAMIETAJ !

» Wszystkie standardowe formaty etykiet posiadajg 37x30 punktéw
obszaru dla Logo.

r
.

e Przygotowac projekt Logo na kartce z siatkg 128 x 64 punkty.
e W przypadku Logo etykiety zaznaczy¢ obszar dla Logo.
e Narysowaé Logo w siatce, wypetniajgc odpowiednie pola na czarno.

Przykfad: Logo YAKUDO dla etykiety standardowej (37 x 30 punktéw)

(|
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o Woyglad wyswietlacza przy programowaniu LOGO

Numer 0 - punkt pusty X - pozucja poziloma punktu
ekranu 1- punkt zaznaczony

Y - pozycja plonowa punktu

5173 LOGD 8RG8
EDYCJA LOGO

ZERO
NET

Wsekaznik pokazujacy aktualng
pozycje kursora

e Klawisze funkcyjne do programowania LOGO

Klawisz Funkcja Klawisz Funkcja

Czyszczenie punktu. Przesuniecie kursora w goére. [1]

Przesuniecie kursora w dét. [|]

Wypetnianie punktu.

A

E ' Przesuniecie kursora w lewo. [«] Przeskoczenie kursora do
pierwszego punktu w nastepnej
linii.

A Przesuniecie kursora w prawo. Zapisanie danych.

>> [—] PLU

(|
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Ponizszy rysunek przedstawia zasade rysowania znaku LOGO.

LINIA 3 _‘1// \q\

LINIA 2 "
LINIA 1 ]

e Podczas programowania (wypetniania) punktéw kursor automatycznie przechodzi do
nastepnego punktu w danej linii.
e (Gdy zostanie osiggniety ostatni punkt w linii (128 poziomy punkt) lub nacisniety klawisz

b 3

kursor przejdzie (do géry) do pierwszego punktu w nastepnej linii.

Tabela ponizej zawiera opis procedury programowania LOGO

- - W 4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztikg Zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S17.0 | LOGO 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
zbiorow LOGO.
X Wybierz zbiér LOGO 1.
| S17.1 | LOGO 0 POZ-X Ustaw pozycje X (np.: 7
punktéw)
X
S17.2 | LOGO 0 POZ-Y Ustaw pozycje Y (np.: 1 punkt)
S17.3 | LOGO 000000 007-01 Wypenij/czy$¢ punkty a
nastepnie przejdz do nowej
X linii.
(np.:11101110001)

(|
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§17.3 | LOGO 000000 001-02 Wcisnij klawisz [>>], aby
przejs¢ do nastepnego punktu.

X
of1
P8 P8 P8
P8 P8 P8
S17.3 | LOGO 7 POZ-X Zmien poziomy punkt startowy
(np.: 5)

' S17.3 | LOGO 2 POZ-Y Zmien pionowy punkt startowy
X

S17.3 | LOGO 000000 007-02 W razie potrzeby zmiany
pozycji kursora nacisnij “-
“(POS-Y) “ - -* (POZ-X)

( w obecnym przyktadzie nie
zmieniamy)

S17.3 | LOGO 000000 005-02 Zatwierdz dane Logo.
X

S17 — ZBIOR LOGO Zapisz Logo nr 1 i wrd¢ do
PLU trybu S.

. - W 4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
| S17.0 | MIEJ. 0 NIE UST Wejd? do trybu programowania
LOGO.
x
S17.0 | LOGO 1 NIE UST Wybierz zbiér LOGO 1.
S17.0 | LOGO KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S17 — ZBIOR LOGO Skasuj zbiér LOGO 1 i wro¢ do
C trybu S.

Funkcja pozwala zaprogramowac¢ stope podatku zawartego w naleznosci lub dodawanego
do niej. Mozliwe jest zaprogramowanie do 10 podatkéw. Zaprogramowany podatek przypisany do

(|
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GRUPY automatycznie odnosi sie do wszystkich PLU nalezgcych do danej GRUPY (z wyjagtkiem
tych PLU, ktére posiadajg indywidualnie przypisany podatek). Stopy podatku mogg mie¢ wartos¢
od 0,00% do 99,99%.
Istniejg 2 typy podatkow:

e ADD ON TAX: Podatek jest dodawany do nalezno$ci.

e VAT TAX: Podatek jest zawarty w naleznosci.

. - W ~ H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztkg Zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S
§18.0 | POD. 0 NIE UST Wybierz tryb programowania
zbioru podatku. Wybierz numer
i zbioru podatku (np.: 1)
8
| S$18.1 | POD. 0.00 INCLUDE Wybierz domysina stope
podatku (np.: 3%)
X
n n S18.1 | POD. 3.00 INCLUDE Wybierz typ podatku.
B E S18.1 | POD. 3.00 EXCLUDE | Zbior podatku 1 to podatek od
<< >> wartosci dodanej (VAT)
S18 — ZBIOR POD. Zapamietanie zbioru podatku 1
PLU oraz powrot do trybu S

<4 >>
Klawisz . oraz - mogg zmieniac typ podatku (zawartego/dodawanego).

Dzia%?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S$18.0 | POD. 0 NIE UST Wprowadz tryb programowania
zbioru podatku
X
8
S18.0 | POD. 1 NIE UST Wprowadz numer zbioru
L podatku 1
I—-I
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S18.0 | POD. KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S18 — ZBIOR POD. Skasuj zbior podatku 1 i
C wracamy do trybu S.

Funkcja umozliwia zaprogramowanie 9 plikow komunikatéw sekwencyjnych po 100 znakéw

w linii dla kazdego z nich.

Tabela ponizej zawiera procedure programowania hapisow sekwencyjnych.

Dziatania na

Wyswietlacz

i UWAGA
Klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S.
' S13.0 | KOMS. | 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
zbioréw komunikatéw
i sekwencyjnych.
S13.1 | KOM S. 0 Wybierz zbiér komunikatow
sekwencyjnych o numerze 1.
X
W]I[TIAIIMI[Y][SP][W] | S73.7 | KOM S. | DIGI 23 Wprowadz tekst komunikatu
[SPIMIIAIGIAIIZIIYIN] g (e TAMY
[EISPIDIMNIGIN
S13 — KOM. SEKWENC. | Zapisz zmiany zbioru
PLU komunikatow sekwencyjnych 1
i wro¢ do trybu S.

(|
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DziaI?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S§13.0 | POD. 0 NIE UST Wprowadz tryb programowania

komunikatéw sekwencyjnych.

*
S13.0 | KOMS | 1 NIE UST Wybierz zbiér komunikatéow
L sekwencyjnych o numerze 1.
S13.0 | KOMS | KAS? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

sekwencyjnych 1 i wro¢ do

S13 — KOM. SEKWENC. | Skasuj zbiér komunikatow
trybu S.

Funkcja pozwala na zaprogramowanie do trzech zestawéw komunikatéw sekwencyjnych.
Kazdy z zestawdw moze zawiera¢ do trzech komunikatow sekwencyjnych.

Wybieramy tryb programowania sekwencji wyswietlania a nastepnie wprowadzamy nowy
numer sekwencji (np.: 1). W przypadku edycji wybieramy istniejgcy numer sekwenciji.

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
Klawiaturze TARA kg Zikg Zt

S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S.

S14.0 | SEKW. 0 NIE UST Wejd? do trybu programowania

zbiorow sekwencji wyswietlania.

x
S14.1 | SEKW. NR.KOM 000 Wybierz zbiér sekwencji
wyswietlania o numerze 1.
X

(|
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S14.2 | SEKW. | ATRYB. 123 000 Wybierz istniejacy numer
komunikatu sekwencyjnego (np.:
X 12,3)
S14.2 | SEKW. SZYBK. 123 000
o
S14.2 | SEKW. SZYBK. 123 120 Ustaw predko$é przewijania. (np.:
n WIA#1=1:NORMALNIE,WIA#2=2:S
ZYBKO i MSG#3=0:WOLNO)
S14 - SEKW. SKROLA Zapisz zmiany zbioru sekwencji
PLU wyswietlania 1 i wré¢ do trybu
S.
( )
PAMIETAJ !
Dostepne sg nastepujgce szablony sekwencji wyswietlania:
» 0:L - SCROLL:do 100 znakow
» 1:BLINKING: do 25 znakéw
» 2:STATIS: do 25 znakow
» 3:R-SCROLL: do 100 znakéw
» 4:WIPE IN: do 25 znakow
\_ W,
Funkcja ta, jest uzywana do:
e wigczania zaprogramowanej sekwencji wyswietlania,
e wyswietlania komunikatéw sekwencyjnych na wyswietlaczu w trybie wazenia, gdy waga
jest w stanie bezczynnosci,
W trybie programowania sekwencji wyswietlania wprowadzamy numer sekwencji wyswietlania
(np.: 1).
Dzia%?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S14.0 | SEKW. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
sekwencji wyswietlania.
x
S14.0 | SEKW. | 1 NIE UST Wybierz sekwencje wyswietlania
(np.: 1)

(|
YAKUDO PLUS [

79



PROGRAMOWANIE SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

S14 — SEKWENC Uaktywnij sekwencje
PLU JE wyswietlania 1, wré¢ do trybu S.

W trybie programowania sekwencji wyswietlania wprowadzamy wartosc 0.

Dziatania na Wyswietlacz
. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S14.0 | SEKW. 0 NIE UST WejdzZ do trybu programowania

sekwencji wyswietlania.

Ol

S14.0 | SEKW. 1 NIE UST Wybierz sekwencje wyswietlania
(np.: 1)
S14 — SEKWENC Uaktywnij sekwencje
JE wyswietlania 1, wréé do trybu S.

W trybie programowania sekwencji wyswietlania wprowadzamy istniejgcy numer zestawu
(np.:1), ktory zostanie skasowany.

. - W -4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S14.0 | SEKW. |0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

sekwencji wyswietlania.

*

S14.0 | SEKW. 1 NIE UST Wybierz sekwencje
1 wyswietlania (np.: 1)

S14.0 | SEKW. | KAS? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S14 - SEKWENC Skasuj sekwencje wyswietlania
C JE 1§ wroé do trybu S.

(|
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Funkcja ta pozwala na zaprogramowanie raportu liniowego uzytkownika. Mozna

zaprogramowac max. 99 plikdw, kazdy moze zawiera¢ max. 99 linii.

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
| S§22.0 | URPT. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
raportu liniowego uzytkownika.
x
S22.1 Go1.01 S1 A 100 Wprowadz nr. Raportu liniowego
* uzytkownika (np. 1)
S22.1 | G01.12 S1 A 89 Wybierz sekwencje wyswietlania
[TIONTIAIILISPIPRICE] (nne 1) e
Wybierz wielkos$¢ czcionki (S1-S5
[SIZE]...[SIZE] lub M1-M5).
PLU S22 — USER RPT LINE | Zapisz raport i wréé do trybu S.

. - W -4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
' S§22.0 | URPT 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
sekwencji wy$wietlania.
X
S§22.0 | URPT 1 NIE UST Wybierz sekwencje
1 wyswietlania (np.: 1)
S22.0 RPT KAS ? Y-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

(|
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S22

USER

RPT LINE

Skasuj sekwencje wyswietlania
11iwrd¢ do trybu S.

Dziatania na

Wyswietlacz

. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zitlkg zZt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.

S23.0 | URPT. 0 NIE UST WejdzZ do trybu programowania

raportu danych uzytkownika.
x

S23.1 URPT 0 TYPE NO Wprowadz nr. raportu danych

uzytkownika (np. 1)
X
| S23.2 URPT 0 ST NUM Wprowad? typ raportu (np. 31
PLU dzienny)
X
S23.3 URPT 0 ED NUM Wprowadz PLU startowe (np.1)
x
S23.4 RPT NO CONDITION | Wprowadz PLU koricowe (np.987)
o
o]s
S23.4 URPT MAIN GROUP Wybierz za pomoca klawisza X typ
X warunku (np. MAIN GROUP)
PLU S23 — USER RPT DATA | Zapisz raport i wrdé do trybu S.

(o]
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Dziatania na

Wyswietlacz

UWAGA

klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
' §23.0 | URPT 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
sekwencji wyswietlania.
*
S23.0 | URPT 1 NIE UST Wybierz sekwencje
1 wyswietlania (np.: 1)
S23.0 RPT KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S23 — USER RPT DATA Skasuj sekwencje wyswietlania
C 1 wré¢ do trybu S.

Dziatania na

Wyswietlacz

UWAGA

klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.

S24.0 | URPT. 0 NIE UST Wejd? do trybu programowania

raportu sekwencyjnego
i uzytkownika.

S24.1 URPT 0 TYPE NO Wprowady? nr. raportu

sekwencyjnego uzytkownika (np.
Xx 1)
S24.2 URPT PWD ALLOW Resetuj raport
X
S$24.3 URPT 0 DATA# 1 Woprowadz hasto(np.1)
I—-I
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S24.4 URPT DATA# 1 Wprowadz raport danych
uzytkownika (np.1)

S24.4 URPT 2 DATA# 2 Wprowadz raport danych
2 uzytkownika (np.2)

m S24 — USER RPT DATA | Zapisz raport i wrdé do trybu S.

i i Wyswietl
DZ|aI§n|a na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S24.0 | URPT 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

sekwencji wy$wietlania.

S24.0 | URPT 1 NIE UST Wybierz sekwencje
wyswietlania (np.: 1)

*

S24.0 RPT KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C]ldla Tak, [T] dla Nie.

1iwrd¢ do trybu S.

S24 — USER RPT SEQ Skasuj sekwencje wyswietlania

Funkcja ta pozwala na zaprogramowanie wartosci temperatury, ktérg mozna wydrukowac na
etykiecie. Mozna zaprogramowa¢ max. 999999 temperatur.

(|
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i i Wyswietlac
DZ|a%§m|a na yswi Z UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
l & | l
ustawiony na S.
' S30.0 TEMP 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
temperatur.
x
0
S30.1 TEMP NON TEMP 1 Wprowadz dolny zakres
temperatury (np. 1)
X
S30.1 TEMP NON TEMP1 Wprowadz dolny zakres
temperatury (np. -10°C)
X
0
S30.2 TEMP 20 TEMP2 Woprowadz gorny zakres
2 temperatury (np. 20°C)
S30 — TEMPERAT | Zapisz zbiér temperatur i wro¢ do
PLU URA trybu S.

i i Wyswietl
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zitlkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S$30.0 | TEMP 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
sekwencji wySwietlania.
*
0
S30.0 | TEMP 1 NIE UST Wybierz plik temperatury ktory
1 chcesz skasowac (np.: 1)
S30.0 RPT KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C]dla Tak, [T] dla Nie.
S30 - TEMPERAT | Skasuj plik temperatury 1 i
C URA wréé do trybu S.

(|
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Multi-barcode stuzy do drukowania kodéw EAN28, CODE128, kodoéw GS1 oraz kodow 2D.

- - W - H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztlkg zZt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S31.0 | MBAR 0 NIE UST WejdzZ do trybu programowania
multi barcode.
x
S31.1 E A M 0 Wprowadz multi barcode (np. 1)
X
S31.1 EC F(00)14XCD Wybierz typ kodu kreskowego
(E_A, E_B,E_C, T2D ) za pomocgy
klawisza X (np.E_C)
S31.1 EC DEFAULT | Wybierz strukture kodu
kreskowego.
P ' i
S831.2 EC EAN128 Wybierz rodzaj kodu kreskowego
X (np. EAN128)
S31 — MULTI- Zapisz kod i wré¢ do trybu S.
BARCODE

Dziatania na

Wyswietlacz

*x

i UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S31.0 | MBAR 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

multi-barcode.

(o]
»

(|
YAKUDO PLUS [




SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

PROGRAMOWANIE

S31.0 | MBAR 1 NIE UST Wybierz multi-barcode, ktéry
1 chcesz skasowac (np.: 1)
S31.0 RPT KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S30 - MULTI- Skasuj multi-barcode 1 i wroé
C BARCODE | dotrybu S,

Za pomoca tej funkcji mozemy zaprogramowac tekst w postaci kodu 2D.

i i Wyswietl
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S32.0 | TXT2D 0 NIE UST WejdzZ do trybu programowania
tekstu 2D.
x
| S32.1 T01.01 S1 A 100 Wprowadz numer kodu 2D (np. 1)
X
S32.1 T01.14 S1A87 Wprowad? tekst ktéry ma by¢
www.yakudo.eu zapisany w kodzie 2D (np.
www.yakudo.eu)
PLU S32 — 2D BAR TEXT | Zapisz kod i wr6é do trybu S.

i i Wyswietl
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zZt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S32.0 | TXT2D 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

tekstu kodu 2D.

*
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§32.0 | TXT2D 1 NIE UST Wybierz plik kodu 2D, ktory
1 chcesz skasowac (np.: 1)
S32.0 TXT2D | KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S32 — 2D BAR TEXT Skasuj kod 2D i wré¢ do trybu
S.

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie nazwy kraju. Maksymalnie

mozna zaprogramowac¢ 9999 krajow. Kazdy z nich moze sie sktada¢ maksymalnie z 16 znakdéw.

~

7

PAMIETAJ !

Programowanie zbioru nazw krajéw wymaga ustawienia
SPEC 258 — znakowanie miesa (1 — TAK).

- - W 4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
| §34.0 KRAJ 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
nazw krajow.
*
' §34.1 KRAJ NAZW 0 | Wprowadz numer kraju (np. 1)
X
[PI[OIILIISIIKIIA] S34.1 KRAJ NAZW 6 Wprowadz nazwe kraju (np.
POLSKA)
S34 — ZBIOR KRAJOW | Zapisz nazwe kraju i wréé do
trybu S.
I—-I
88 YAKUDO PLUS I=




SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI PROGRAMOWANIE

DziaI?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S34.0 KRAJ 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

nazwy krajéw.

S34.0 KRAJ 1 NIE UST Wybierz numer kraju, ktory
chcesz skasowac (np.: 1)

= S34.0 KRAJ KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.

[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S34 — ZBIOR KRAJOW | Skasuj numer nazwy kraju i
C wréé do trybu S.

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie miejsca uboju. Maksymalnie
mozna zaprogramowac 9999 nazw miejsc uboju. Kazda nazwa moze sie sktada¢ maksymalnie
Zz 16 znakow.

‘
J

PAMIETAJ !

Programowanie miejsca uboju wymaga ustawienia
SPEC 258 — znakowanie miesa (1 — TAK).

,
\.

i i Wyswietl
Dzmlgnla na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zZt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
835.0 | MUBOJ 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

miejsca uboju.

*
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S35.1 | MUBOJ 1 KRAJ Wprowadz numer zbioru
miejsca uboju (np. 1)

| %

835.2 | MUBOJ NAZW 0 Wprowadz nr. zbioru kraju, w

ktérym znajduje sie miejsce
. i uboju (np. 1)
1

§35.2 | MUBOJ NAZW 14 | Wprowadz miejsce uboju —
PILI 2134151617811 numer wezni (g,
oIl PL123456789012)
S35 — M.UBOJU Zapisz miejsce uboju i wro¢ do
PLU trybu S.
Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
§35.0 | MUBOJ 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

miejsca uboju.

835.0 | MUBOJ 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, ktory
chcesz skasowac (np.: 1)

= S$35.0 | MUBOJ KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.

[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S35 - M.UBOJU Skasuj miejsce uboju i wréé do
C trybu S.

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie miejsca rozbioru.
Maksymalnie mozna zaprogramowac¢ 9999 nazw miejsca rozbioru. Kazda nazwa moze sie
sktada¢ maksymalnie z 16 znakéw.

PAMIETAJ !

Programowanie miejsca rozbioru wymaga ustawienia
SPEC 258 — znakowanie miesa (1 — TAK).

(|
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PROGRAMOWANIE

Dziatania na

Wyswietlacz

UWAGA

klawiaturze TARA Kg Zikg Zt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
' S36.0 | HAUSE 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
miejsca rozbioru.
X
B
S36.1 | HAUSE 0 KRAJ Wprowadz numer zbioru
miejsca uboju (np. 1)
X
836.2 | HAUSE NAZW 0 Wprowadz nr. zbioru kraju, w
ktérym znajduje sie miejsce
i rozbioru (np. 1)
S36.2 | HAUSE NAZW 14 | Wprowadz miejsce rozbioru —
PILI 2134151617181 numer ezt (n
ol[]i2] 7
PL123456789012)
S36 — M.ROZBIO Zapisz miejsce rozbioru i wroé
PLU RU do trybu S.

Dziatania na

Wyswietlacz

i UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
§36.0 | HAUSE 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
miejsca rozbioru.
*
B
S36.0 | HAUSE 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, ktéry
1 chcesz skasowac (np.: 1)
S36.0 | HAUSE KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S35 - M.UBOJU Skasuj miejsce rozbioru i wroc
C do trybu S.
I—-I
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Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie rodzaju miesa. Maksymalnie
mozna zaprogramowac¢ 9999 nazw rodzajow miesa. Kazda nazwa moze sie sktada¢ maksymainie
z 16 znakow.

,
J

PAMIETAJ !

Programowanie rodzajow miesa wymaga ustawienia
SPEC 258 — znakowanie miesa (1 — TAK).

,
\

Dziatania na Wyswietlacz
. UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zikg zZi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.

S47.0 | RODZ. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
nazw rodzajow miesa.

X
S47.1 | RODZ. NAZW 0 Wprowadz numer zbioru nazwy
rodzaju migsa(np. 1)
X

S47.2 | RODZ. NAZW 8 | Wprowadz nazwe rodzaju
[RIICIDIZIAIIIFAI] miesa (np.RODZAJ#1)
S47 — ZBIOR RODZAJOW | Zapisz nazwe rodzaju i wréé do
PLU trybu S.
I—-I
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DziaI?nia na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S47.0 | RODZ. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

nazw rodzajow miesa.

S47.0 | RODZ. 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, ktory
chcesz skasowac (np.: 1)

= S47.0 | RODZ. KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.

[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S47 — ZBIOR RODZAJOW | Skasuj nazwe rodzaju miesa i
C wré¢ do trybu S.

Funkcja ta pozwala na wydrukowanie na etykiecie lub paragonie nazwy kategorii miesa.
Maksymalnie mozna zaprogramowac 9999 nazw kategorii miesa. Kazda nazwa moze sie sktadac¢
maksymalnie z 16 znakow.

‘
J

PAMIETAJ !

Programowanie kategorii miesa wymaga ustawienia
SPEC 258 — znakowanie miesa (1 — TAK).

,
\.

i i Wyswietl
Dzmlgnla na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zilkg zZt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
$48.0 | KATEG 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

nazw kategorii miesa.

*
4] 8
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S48.1 | KATEG NAZW 0 Wprowadz numer zbioru
kategorii (np. 1)
X
S48.1 | KATEG NAZW 11 | Wprowadz nazwe kategorii
[KIAITIENGIONRINAII1] (D KATEGORIAEY)
S47 - ZBIOR KATEGORII | Zapisz nazwe kategorii i wro¢
do trybu S.

i i Wyswietl
DZ|aI§n|a na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
S48.0 | KATEG. 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania

nazw kategorii migsa.

$48.0 | KATEG 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, ktory
chcesz skasowac (np.: 1)

*x
)8

$48.0 | KATEG KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C]ldla Tak, [T] dla Nie.
S48 — ZBIOR KATEGORII | Skasuj nazwe kategorii miesa i
C wréé do trybu S.

Funkcja ta pozwala wydrukowaé na etykiecie lub paragonie identyfikator stada. Maksymalnie
mozna zaprogramowac¢ 9999 nazw identyfikatorébw stada. Kazda nazwa moze sie skftadaé
maksymalnie z 16 znakow.

PAMIETAJ !

Programowanie identyfikatora stada wymaga ustawienia
SPEC 258 — znakowanie miesa (1 — TAK).

(|
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Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zikg Zt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
' §49.0 | STADO 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
stada.
*
9
§49.1 | STADO NAZW 0 Wprowadz numer zbioru stada
(np. 1)
X
§49.1 | STADO NAZW 7 Wprowadz nazwe stada
[SITIAIDION#[1] (np.STADO#1)
S49 — ZBIOR STADA Zapisz nazwe stada i wré¢ do
trybu S.

. - W -4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
§49.0 | STADO 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
stada.
d
9
§49.0 | STADO 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, ktory
1 chcesz skasowac (np.: 1)
§49.0 | STADO KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S49 — ZBIOR STADA Skasuj nazwe stada i wréé do
C trybu S.

Funkcja ta pozwala uzytkownikowi zaprogramowac¢ informacje stuzgce do $ledzenia
pochodzenia miesa (traceability). Informacje te mozna wywofaé w trybie rejestracji poprzez
podanie numeru traceability. Mozna utworzy¢ az 999999 rekorddéw traceability.

(|
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PAMIETAJ !

Zwrd¢ uwage na nastepujace specyfikacje:
SPEC 272 — wybér formatu numeru referencyjnego.
SPEC 17- ustawienie formatu daty (np. 1 — DDMMYY).

Traceability zawiera ponizsze informacije:
e Kraj pochodzenia.
Kraj hodowli.
Miejsce uboju / kraj uboju.
Miejsce rozbioru / kraj rozbioru.
Kraj pochodzenia.
Numer referencyjny / kod referencyjny.
GTIN (Globalny Numer Jednostki Handlowej).
Numer partii.
Rodzaj.
Kategoria.
Stado.
Kontakt
Data spozycia (format daty zalezy od ustawienia SPEC 17).
Masa maksymalna.
Kod dostawcy.
Nazwa dostawcy.
Pierwszy adres dostawcy.
Drugi adres dostawcy.

Dziatania na Wyswietlacz

i UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zikg Zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
837.0 | TRACE 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
traceability.

x
' S37.1 | TRACE 0 URODz Wprowadz numer zbioru
traceability (np. 1)
X

(|
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PROGRAMOWANIE

837.2 | TRACE HODOW Wprowadz numer zbioru kraju
urodzenia (np. 1)
X
837.3 | TRACE UBOJNIA Wprowadz numer zbioru kraju
hodowli (np. 1)
X
S37.4 S CNT LNK 1 Wprowadz numer zbioru
miejsca uboju (np. 1)
X
' §37.5 | TRACE ROZBIOR | Wprowadz link: numer zbioru
kraju dla miejsca uboju (np. 1)
X
S37.6 | TRACE LNK 1 Wprowadz numer zbioru
miejsca rozbioru (np. 1)
X
837.7 | TRACE POCHODZ | Wprowadz link: numer zbioru
kraju dla miejsca rozbioru
X
§37.8 R-CD NAZW 0 Wprowadz numer kraju
pochodzenia (np. 1)
X
S§37.9 GTIN NAZW 0 Wprowadz kod referencyjny
(np. 1234)
X
[11[2](3][4]
S37.10 | PART. NAZW 0 Wprowadz numer GTIN (np.
ABCD)
X
[AIBIICIID]
S37.11 | TRACE RODZ. Wprowadz numer partii
produkcyjnej (LOT) (np. 5678A)
X
[SII6][7][8]A]
S37.12 | TRACE KATEG Wprowadz numer zbioru
rodzaju miesa (np. 1)
X
I—-I
YAKUDO PLUS I= 97



PROGRAMOWANIE

SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

S37.13 | TRACE 0 STADO Wprowadz numer zbioru
kategorii (np. 1)
X
S37.14 | KONT NAZW 0 Wprowadz numer zbioru stada
(np. 1)
X
37.15 | TRACE 000000 D.SPO Wprowadz kontakt (np. KONT
1)
*
[KIOINI[TI[SP]1]
37.16 | TRACE 0.000 MASA Wprowadz date przydatnosci
do spozycia (np. 300615)
x
[31[O1[0]61[11[5]
37.17 S CD NAZW 0 Wprowadz maksymalng mase
(np. 1.500 kg)
X
[11(51(0](0]
37.18 S NM NAZW 0 Wprowadz kod dostawcy (np.
KOD D1)
X
[KI[O][D][SP]D][1]
[DI[OI[SITIIAIWIICIIAI] 37.19 S AD1 NAZW 0 Wprowadz nazwe dostawcy
(np. DOSTAWCAT1)
X
37.20 S AD2 NAZWA 0 | Wprowadz adres 1 dostawcy
(np. ADRES 1)
X
[AIIDIRI[EISISPI1]
37.20 S AD2 NAZWA 7 | Wprowadz adres 2 dostawc
[AIDIRIEISISPI2] (b, ADRES 2) Y
S37 — TRACEABI Zapisz traceability i wroé¢ do
LITY trybu S.

98
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PROGRAMOWANIE

Dziatania na

Wyswietlacz

UWAGA

klawiaturze TARA kg Zikg Zt
S1 - ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik
ustawiony na S.
' §37.0 | TRACE 0 NIE UST Wejdz do trybu programowania
traceability.
*
837.0 | TRACE 1 NIE UST Wybierz numer zbioru, ktory
1 chcesz skasowac (np.: 1)
§37.0 | TRACE KAS ? T-C N-T Uruchom tryb kasowania.
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S37 - TRACEABI Skasuj traceability i wré¢ do
C LITY trybu S.

Aby utatwi¢ wpisywanie znakow alfanumerycznych w procedurach programowania umiesc¢
szablon ze znakami w kieszeni na klawiaturze preset.

(|
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=== = === == e =

P49 P50 P51 P52 P53 P54 P55 fP56
P41 P42 P43 P44 P45 P46 P47 fPas
P33 P34 P35 [P36 [P37 P38 P39 fPa0

Pz/g\/a Pz%fb Pzé!c fpzla_)ld er%/e PS?:”_ P31 fP3z
1 3 5 6

SP
> 4 CODE
P17 P18 P19 P20 . |[P21 P22 P23 fP2a
G/g H/h I/i J/j K/k L/l M/m SIZE
7 8 9 0 ! @ #
j F (i ff
PgNl’n m&)fo P1l1:’lp P%lfq P1h/r P1é;'s P15I'ft PEEL
$ % " & * ( )
|
[P P2 P3 F2 [P35 P6 P7 fFe
U/u Viv | Wiw || X/x Yly Zlz , .
. - " ’j - \ - .

Kazdy z klawiszy zawiera 3-4 znaki alfanumeryczne.
Przyktadowo klawiszem [A/a/1] mozemy wpisaé znak: ,A”, ,a” lub ,1”.

Dziatania ASCII Wyswietlacz Stan wskaznika Uwagi
Nacisnij klawisz jeden raz. WPROWADZENIE A Wskaznik P wigczony *
‘A!
Nacisnij klawisz dwa razy. WPROWADZENIE A Wskaznik P wytgczony >
la!
Nacisnij klawisz trzy razy. WPROWADZENIE 1 Wskaznik P wytgczony e
oy’

* Witgczenie sie wskaznika P sygnalizuje uzycie wielkiej litery w programowaniu PLU.

** Po wprowadzeniu jednej litery wskaznik pod literg miga przez 1.5 sekundy.

*** Kiedy wskaznik pod literg miga poprzez nacisniecie tego samego klawisza mozliwa jest zmiana na nastepny znak
ASCllnp.: z “A” na ,a”.

Wprowadzanie kodu ASCII jest kolejnym rodzajem wprowadzania znakéw ASCIl. Wybor
metody umozliwia klawisz [CODE].

Przyktad: Uzycie metody wprowadzania kodu ASCII do wprowadzenia nazwy towaru [CAKE].

('
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Dzia%e.mia na Wyswietlacz UWAGA
Klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
S1.3 co1.01 S1A22 Wprowadz nazwe towaru.
S1.3 Cco1.01 | A- S1A22 Naci$nij przycisk [CODE] (P32) aby
CODE rozpoczg¢ wprowadzanie kodu

ASCIL.

n S1.3 C01.02 | A- S1A21 Kod ASCII 67 oznacza litere ‘C’.
n S1.3 C01.03 | A- S1A20 Kod ASCII 65 oznacza litere ‘A’.
S1.3 C01.04 | A- S1A19 Kod ASCII 75 oznacza litere ‘K’.

71 5
n n S1.3 C01.05 | A- S1A 18 Kod ASCII 69 oznacza litere ‘E’.

S1.3 Cco1.01 CAKE S1A18 Przetgczenie metody
wprowadzania znakdéw.
CODE Wprowadzone znaki zostang
- wyswietlone w oknie ceny
jednostkowej.

Poszczegodlne kraje mogg korzystac z listy lokalnych kodéw ASCII.
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Ponizej przedstawiona jest skrocona sekwencja startowa wyswietlacza wagi po wigczeniu
zasilania.

~
_J

PAMIETAJ !

|
Wiaczenie lub wytgczenie wagi przyciskiem LJ jest mozliwe tylko
w przypadku wczesniejszego ustawienia gtdwnego wytgcznika zasilania
(znajduje sie on z lewej strony wagi od dotu) w pozycje ON (WL).

r
.

STESS URB186 BO3

(|
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TRYB WAZENIA

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Wszystkie czynnosci zwigzane z wazeniem powinny by¢ wykonywane w oparciu o procedure
opisang ponizej. Uzytkownik powinien dopilnowac jej wykonania przed wykonaniem wazeniem.

1-ZERO, 2 -NET, 3-FIXT, 4-FIXP

Dziatania Przyciski Wyswietlacz 1123 | 4
TARA kg zlt/kg zt

Tryb gotowosci 0.000 0.00 0.00 0.00 .
Zerowanie pomiaru 8888 88888|188888|88888
masy. >0« 8 88

0.000 0.00 0.00 0.00 g
Umies¢ przedmiot na 0000 1.000 0.00 0.00
szalce (np.: 1.00kg)

0010 1.000 1.20 1.20

EE

Usun przedmiot z 0.000 0000 0.00 0.00 .
szalki.

Waga umozliwia zastosowanie jednej z trzech metod tarowania:
- umieszczenie opakowania na szalce,
- wpisanie wartos$ci tary bezposrednio z klawiatury,
- przypisanie tary do PLU,

Tarowanie poprzez potozenie opakowania / tacki na szalce wa

Operacja Stan Wskazniki UWAGI
wyswietlacza: ZERO NET
MASA kg
Pot6z na szalce opakowanie do 0.030 Wskazanie masy opakowania.
tarowania, np. 30g
Nacisnij przycisk TARA ™™ Nastgpi tarowanie masy opakowania.
-
Usun tarowane opakowanie 0.030 T ™™ Wskazanie pomniejszone o mase
z szalki wagi opakowania.
Tarowanie poprzez wpisanie zgdanej wartosci tary:
Operacja Stan Wskazniki UWAGI
wyswietlacza: ZERO NET
MASA kg
Wprowadz zgdana wartos¢ tary 0.010 T ™™ Wskazanie masy tary w polu TARA,
np. 10g oraz jej ujemnej wartosci w polu
masa.
I—-I
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-

Kasowanie tary:

Operacja Stan Wskazniki UWAGI
wyswietlacza: ZERO NET
MASA kg
Nacisnij przycisk tara 0,000 ™ Kasuje wprowadzong tare.

-

Kasowanie tary przypisanej do PLU::

Operacja Stan Wskazniki UWAGI
wyswietlacza: [ zEro NET
MASA kg
Wpisz numer zadanego PLU z -0.050 b ™ Wskazanie masy tary w polu TARA,
przypisang targ oraz jej ujemnej wartosci w polu masa
=
Nacisnij przycisk tara (przy pustej 0.000 ™ Kasuje tare wybranego wczesniej PLU
szalce) Z przypisang tara.
=

Waga SM-120 umozliwia prace w dwoch trybach:
e Tryb reczny - manual (M)
e Tryb automatyczny — prepack (P)

AUTO
Wybor trybu nastepuje po nacisnieciu przycisku [AUTO] . i jest sygnalizowany
$wieceniem wskaznika "¥ przy informacji o aktywnym trybie M (manual) lub P (prepack)

Tryb manual — stosowany jest w przypadku wazenia/etykietowania indywidualnego np. gdy
wazymy jeden produkt a po nim nastepuje wybor kolejnego, czyli nastepuje pojedyncza operacja
wazenia zakonczona wydrukiem etykiety.

Tryb prepack — stosowany jest w przypadkach potrzeby zwazenia i zaetykietowania wickszej
ilosci tego samego produktu (PLU). Po wyborze numeru PLU i potozeniu produktu na szalce
etykieta jest drukowana automatycznie. Potozenie kolejnego produktu powoduje wydrukowanie
kolejnej etykiety.

(|
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W przypadku towaréw niewazonych drukowanie etykiet moze odbywaé sie na zasadzie
wstepnego podania ilo$ci etykiet poprzez uprzednio zaprogramowany klawisz funkcyjny ILOSC
PACZEK. Po wydrukowaniu ostatniej z zadeklarowanych etykiet waga zatrzyma drukowanie.

Dla trybu PREPACK istnieje mozliwos¢ zaprogramowania klawiszy SUB-TOTAL i GRAND-
TOTAL, ktére umozliwiajg drukowanie etykiet podsumy ST i sumy GT podczas drukowania etykiet
w trybie PRE-PACK.

Przed przystgpieniem do etykietowania nalezy zaprogramowaé: wymagany zestaw towarow
PLU, jeden z dostepnych wzorow etykiet (F1 + F99), teksty dodatkowe, ktérych drukowanie na
etykiecie jest wymagane oraz ustawi¢ podstawowe parametry urzagdzenia w trybie specyfikaciji.

Po wykonaniu powyzszych krokdw mozna rozpoczgc¢ etykietowanie.
Istniejg trzy sposoby wywotania zaprogramowanego PLU.

e Reczne wywotanie PLU.

e Poprzez nacisniecie przycisku ,PRESET".

e Automatyczne wywotanie PLU.

PAMIETAJ !

W nastepujgcych przypadkach waga zasygnalizuje (sygnat dzwiekowy)
btad przy wywotaniu PLU:
» Wywotanie PLU dla pozycji niewazonych, gdy towar lezy na szalce.
» Wprowadzenie nieistniejgcego numeru PLU.
» Klawisz PRESET nie jest przypisany do PLU.

Aby wywotac recznie PLU nalezy wybrac nr PLU naciskajgc odpowiednie klawisze
numeryczne np. 1, a nastepnie wybor potwierdzi¢ klawiszem PLU:

~E -
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Aby wywota¢ PLU poprzez klawisz PRESET nalezy wybra¢ wczesniej przypisany do PLU
klawisz PRE-SET np. klawisz PRESET nr 56:

J
=

Aby wywotanie PLU nastgpito automatycznie nalezy najpierw ustawi¢ specyfikacje SP39 (2)
i SP40 (czas zwtoki wywotania PLU po nacisnieciu jego numeru).
Korzystajgc z klawiatury numerycznej nacisnij numer PLU i zaczekaj na jego wywotanie.

J

1-ZERO, 2 —NET,3-FIXT,4-FIXP

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zt/kg zt 11234

Stan gotowosci 0.000 (0000 0.00 0.00 -

Pot6z opakowanie (np.: 30g) na 0.000 (0030 0.00 0.00

szalce.

Odejmij mase opakowania | T 0030 (0000 (000 0.00 -
>«

Ustaw tare m 0030 (0000 (000 000 T

Anuluj ustawiong tare | 0030 (0000 0.00 0.00 -

przyciskiem FIX.

Dodaj opakowanie (np.: 10g) na 0.030 (0010 0.00 0.00

szalke.

Odejmij wage opakowania. T 0040 (0000 0.00 0.00 -
>«

Ustaw tare. m 0040 (0000 (000 0.00 T

(|
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TRYB WAZENIA

Usun mase tary. 0040 |[-0.040 |0.00 000 T T
Wprowadz mase opakowania 0040 |-0.040 |0.50 0.00 T
(np.: 509g). 5

Ustaw nowg tare i anuluj 0050 |[-0.050 (000 0.00 T
ustawiong tare przez uzycie >T<

przycisku T.

Ustaw tare. m 0050 |[-0.050 |0.00 0.00 T -
Wyczys¢ mase opakowania i 0.000 (0000 0.00 0.00 -

ustaw tare. >Te

1-7ZERO,2-NET,3-FIXT,4-FIXP

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zl/kg zt 1123 |4

Stan gotowosci 0.000 | 0000 0.00 000 |
Wprowadz numer PLU dla 0.000 | 0000 0.10 000 |
wotowiny 1
Nacisniecie klawisza PLU 0000 | 0000 1.20 000 |

PLU
Ustawienie PLU m 0.000 | 0000 1.20 000 | -
Anuluj ustawione PLU poprzez 0.000 | 0000 1.20 000 |
przycisk FIX.
Wprowadz numer PLU dla 0.000 | 0000 0.10 000 |
wotowiny 1
Nacisnij klawisz PLU 0000 | 0000 1.20 000 |mm

PLU
Ustaw PLU. m 0.000 | 0000 1.20 000 |mm -
Wprowadz numer PLU dla 0000 | 0000 0.20 000 | g
pieczonej wotowiny. 2
Wywotaj PLU | anuluj ustawione 0000 | 0000 240 000 |™
P PLU
Ustaw PLU. m 0000 | 0000 240 000 | g
Wyczys¢ PLU i ustaw PLU 0.000 | 0000 0.00 000 |™

I—-I
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1-ZERO, 2 - NET, 3-FIXT, 4-FIXP

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zlkg zt 1 3

Stan gotowosci 0.000 | 0000 0.00 000 |
Woprowadz cene jednostkowa. n n 0.000 | 0000 1.00 000 |
Ustaw cene jednostkowa. m 0.000 | 0000 1.00 000 |
Anuluj ustawiong cene 0.000 | 0000 1.00 000 |
jednostkowa.

Wprowadz cene jednostkows. n n 0.000 | 0000 200 000 |
Ustaw cene jednostkowa. m 0000 | 0000 200 000 |
Wyczys$¢ cene jednostkows i 0.000 | 0000 0.00 0.00 |mym
ustaw cene jedn. C

1-ZERO,2-NET,3-P,4-M,5-LABEL

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zt/kg zt 1 4

Tryb paragonu. 0000 0000 0.00 0.00 ==
Przy wcisnietym klawiszu 8888 | 88888|888888|/88888
[RE-ZERO] 20¢ 88
Wocisk klawisz [MODE LABEL MODE

ciskamy klawisz [ | -
Rozpocznij reczny tryb etykiety. 0000 0.000 0.00 0.00 M= o=
Przy wcisnietym klawiszu 8888 | 88888|888888|88888
[RE-ZERO] 20€ 88
wciskamy klawisz [MODE] 0000 0000 |RECEIPT | 000
Tryb paragonu. 0000 0000 0.00 000 7™

Funkcja pozwala na wydruk etykiet PLU wazonych oraz PLU niewazonych. Przed

wykonaniem operacji nalezy sprawdzic:

(|
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=== == e e =

o Woybierz tryb drukowania etykiet

e Upewnij sie ze przypisany do PLU format etykiety jest zgodny z etykietami fizycznie
znajdujgcymi sie w kasecie drukarki.

Ponizsza procedura opisuje wydruk etykiety dla PLU nr 10.

1-ZERO, 2 - NET,3-FIXT,4-FIXP,5-M, 6 - LABEL

Dziatania Przyciski Wyswietlacz

TARA kg ztlkg zt 1/2(3/4|5| 6
Stan gotowosci 0.000| 0000\ 000 0.00 (== L ol o
Wprowadzenie numeru PLU dla 0.000| 0000\ 010 0.00 |wm i
wotowiny 1
Nacisnij klawisz PLU. m 0.000| 0000 | 1.20 000 |wm Lol
Umieszczenie produktu na 0.000| 1.000| 1.20 1.20 i
szalce (np.: 1kg)
Wydrukowanie etykiety jednej 0000| 1.000)| 1.20 1.20 |=m= T .
pozyciji.

o

Usuniecie produktu z szalki 0.000|0000| 000 000 |=m= L ol

Ponizsza procedura opisuje wydruk etykiety dla jednej paczki PLU nr 30 oraz pieciu paczek

PLU nr 40.
1-ZERO, 2 -NET,3-FIXT,4-FIXP,5-M, 6 - LABEL

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zt/kg zt 112(3(4|5|6

Stan gotowosci 0.000 (0000 0.00 |0.00 = o
Wprowadzenie numeru PLU 0.000 (0000 0.30 (000 = |y
wedzonej kietbasy K

Nacisnij klawisz PLU. m 250 |CN-SZT |y
Nacisnij klawisz [*] by 0000|0000 | 000 |1.20 oy b ol o
wydrukowac etykiete.

3

Wprowadzenie numeru PLU 0.000 (0000 040 |0.00 = oy
krojonego bekonu 4

(|
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Nacisnij klawisz PLU. 3.20 |CN-SZT |y
PLU

Pomnoz. POZ 1 3.20 [3.20 L ol o

5 paczek. POZ 5 3.20 (1600 L ol o

Wydrukuj etykiete. 0000|0000 | 000 |0.00 oy b ol o
X

Funkcja pozwala na wydruk etykiety dla pozycji non-PLU w trybie manual. Skasowanie
wywotania tej pozycji jest mozliwe po nacisnieciu klawisza [C] lub po wywotaniu innego PLU.
Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dla pozycji non-PLU o cenie 5.00.

PAMIETAJ !

Aby wydrukowac etykiete dla pozycji niewazonych nalezy nacisng¢ klawisz [*]
lub, aby wejs¢ w tryb mnozenia klawisz [x], a nastepnie nalezy wprowadzi¢
ilos¢ artykutéw. Aby wydrukowac etykiete nalezy nacisnag¢ klawisz [*].

1-ZERO, 2 - NET,3-FIXT,4-FIXP,5-M, 6 - LABEL

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zt/kg zt 112|3|4/5|6
Stan gotowosci 0.000 (0000 0.00 |0.00 = o
Wprowadz cene jednostkowg n n 000010000 500 (000 = L ol o
Pomnoz. POZ 1 500 |500 s ol o
5 paczek. POZ 5 500 (2500 .
Wydrukuj etykiete dla jednej 0000|0000 | 000 |0.00 - s ol o
pozycji.
i
I—-I
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Tabela ponizej opisuje procedure wykonania transakcji przy pomocy klawisza CLERK [V1].
Sekcja ta pokazuje jak wykonywac transakcje przy pomocy przycisku Clerk [V1] ~ [V4]. Przycisk
Clerk gromadzi dane z kazdej transakcji a nastepnie drukowana jest etykieta zbiorcza.

Przyktad: Sprzedaz 1.5 kg ZIOLOWEGO SERA (np.: PLU nr 3) i 2 paczek ODTLUSZCZONEGO
MLEKA (PLU nr 302) dla klienta A.

1-7ZERO,2-NET,3-V1,4-V2,5-V3,6-V4

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zllkg zi 112|3|4/5|6
Stan gotowosci 0.000 10000 0.00 |0.00 =
Wprowadz numer PLU dla 000010000 500 (000 -
ZIOLOWEGO SERA
Umies¢ produkt na szalce (1.5 0000|1500 | 500 |7.50

kg).

Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1 TOTAL | IPCS |7.50 -

do sprzedawcy 1.

Wprowadz numer PLU dla
ODTLUSZCZONEGO MLEKA

0.000 (0000 0.00 |0.00 = =

Wprowadz ilo$¢ produktow (2 POZ 2 3.00 |6.00 -
paczki)

Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1 TOTAL | 3PCS |13.50 -
do sprzedawcy 1. V1

Wydrukuj etykiete zbiorczg 0000|0000 | 000 |0.00 =

| I*

Funkcja pozwala na wykonanie kwotowego upustu naleznosci wedtug opisanego ponizej
WZOru:

(|
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CENA DO ZAPALTY = NALEZNOSC — WPROWADZONA WARTOSC UPUSTU

PAMIETAJ !
Aby moéc korzysta¢ z upustu nalezy zdefiniowa¢ dodatkowy klawisz
funkcyjny [UPUST CENY].

Tabela ponizej opisuje procedure upustu naleznosci z przypisanym klawiszem upustu P2.

1-ZERO,2-NET,3-V1,4-V2,5-V3,6-V4

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zl/kg zt 112|3|4/5|6

Stan gotowosci 0.000| 0000 0.00 0.00|==
Wprowadz numer PLU. n 0.000| 0000 0.10 0.00|=m=
Nacisnij klawisz PLU. 0.000| 0000 1.20 0.00

PLU
Umies¢ produkt na szalce (1 kg). 0.000| 01000 1.20 1.20
Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1| RAZEM| 1PCS 1.20 -
do sprzedawcy V1. V1
Nacisnij klawisz funkcyjny V1 DISC 0.00 =
upustu [P2]
Wprowadz numer PLU dla DISC 0.20 -
ODTLUSZCZONEGO MLEKA 2
Potwierdz V1| RAZEM| 1PCS 1.00 -

X

0.000| 0000 0.00 0.00|== -

Funkcja pozwala na wykonanie procentowego upustu naleznosci wedtug opisanego ponizej
WZoru:

CENA DO ZAPALTY = NALEZNOSC (x100% — WPROWADZONA WARTOSCUPUSTU %)
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PAMIETAJ !
Aby méc korzystaé z upustu nalezy zdefiniowaé dodatkowy klawisz
funkcyjny [UPUST CENY].

Tabela ponizej opisuje procedure upustu naleznosci z przypisanym klawiszem upustu P3.

1-7ZERO,2-NET,3-V1,4-V2,5-V3,6-V4

Dzialania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zl/kg zt 112|3|4/5|6
Stan gotowosci 0.000| 0000 0.00 0.00|um=
Wprowadz numer PLU. n 0.000| 0.000 0.10, 0.00|==
Nacisnij klawisz PLU. 0.000| 0.000 1.20 0.00
Umies$¢ produkt na szalce (1 kg). 0.000| 01000 1.20 1.20
Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1| RAZEM| 1PCS 1.20 -
do sprzedawcy V1. LAl
Nacisnij klawisz funkcyjny 2 V1 DISC| RATE 0.00 =
upustu [P3]
Wprowadz wartos$¢ upustu np. DISC| RATE 5.00 =
5% 3
Potwierdz V1| RAZEM| 1PCS 1.14 -
*
0.000| 0.000 000 0.00|== =

Funkcja pozwala na wykonanie korekty danych transakcji sprzedazy, gdy klient wycofa sie
z zakupu lub sprzedawca popetni pomytke przed zatwierdzeniem wydruku etykiety lub paragonu.
Dane podlegajgce korekcie sg drukowane z podwdjnym przekresleniem.
SM-120 pozwala na korekte typu:

o Korekta poprzez usuniecie ostatnich danych.

o Korekta poprzez usuniecie wybranej pozyciji.

(|
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Funkcja pozwala na dokonanie korekty ostatnio zarejestrowanych danych, gdy np.
sprzedawca popetnit pomytke lub klient zrezygnowat z zakupu produktu przed wydrukowaniem

etykiety lub paragonu. Korekta moze by¢ wykonana zaréwno dla pozycji wazonych jak i nie-
wazonych.

Przyktad:
Sprzedawca nr 1 sprzedaje 1kg PLU nr.3, 1 szt. PLU nr 30, ponownie 5 kg PLU nr 3.
Klient rezygnuje z ostatniej pozycji — 5 kg PLU nr 3

1-7ZERO,2-NET,3-V1,4-V2,5-V3,6-V4

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zllkg zt 112|3|4/5|6
Stan gotowosci 0.000| 0000 0.00 0.00 ==
Wprowadz PLU nr3. 0.000| 0000 5,000 000|==
Umies¢ produkt na szalce (1 kg). 0.000| 01000 5.00 5.00
Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1| RAZEM| 1PCS 5.00 =
do sprzedawcy V1. Al
Usun produkt z szalki. 0.000| 0000 000 0.00|== -
Wprowadz PLU nr. 30 3.00| PR-PCS =
o

Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1| RAZEM| 2PCS 8.00 -
do sprzedawcy V1. V1
Woprowadz PLU nr3. 3 m 0.000| 0000 5.00 0.00|=m= -y
Umiesc¢ produkt na szalce (5 kg). 0.000| 05000 5.000 25.00 -
Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1| RAZEM| 3PCS| 33.00 =
do sprzedawcy V1. Al
Skasuj ostatnio wprowadzone V1| RAZEM| 2PCS -
dane.

0.000| 0000 000 0.00|== -

Funkcja pozwala na korekte wybranej pozycji podczas operacji dodawania. Operator
(sprzedawca) moze wskaza¢ numer transakcji do skasowania nawet jesli inne transakcje dla tej
samej pozycji byty wykonywane.

Przykfad:
Sprzedawca nr 1 sprzedaje 1kg PLU nr.3, 1 szt. PLU nr 30, ponownie 5 kg PLU nr 3.
Klient rezygnuje z pozycji — 1 szt. PLU nr 30
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1-ZERO,2-NET,3-V1,4-V2,5-V3,6-V4

Dziatania Przyciski Wyswietlacz
TARA kg zt/kg zt 1 34 6
Stan gotowosci 0.000| 0000 0.00 0.00|==
Wprowadz PLU nr3. m 0.000| 0.000 5.00 0.00|=m=
Umies¢ produkt na szalce (1 kg). 0.000| 01000 5.00 5.00
Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1| RAZEM| 1PCS 5.00 -
do sprzedawcy V1. V1
Usun produkt z szalki. 0.000| 0000 0.00 0.00|=m= -y
Wprowadz PLU nr. 30 3.00| PR-PCS -
0
Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1| RAZEM| 2PCS 8.00 -
do sprzedawcy V1.
Wprowadz PLU nr3. 0.000| 0000 0.00 0.00|== -
Umies¢ produkt na szalce (5 kg). 0.000| 05000 5.00| 25.00 -
Zarejestruj przedmiot sprzedazy V1| RAZEM| 3PCS| 33.00 -
do sprzedawcy V1. V1
0.000| 0000 000 000 -
C
Skasuj ostatnio wprowadzone V1| RAZEM| 1PCS 5.00 == -
dane.
Wybierz zgdane dane klawiszem Vo2| 1PCS 3.00 =
[<<]lub [>>].
Skasuj wybrane dane. 0.000| 0000 0.00 0.00|=1= =
s
Sprawdz naleznos¢ dla V1| RAZEM| 2PCS| 30.00 =
Sprzedawcy nr 1. VA1
0.000| 0000 000 0.00|== -
C
I—-I
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TRYB RAPORTOW SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Ponizej opisane sg procedury dotyczgce trybu raportowania.
Aby ustawiC¢ zakres raportu, numery dziatow, grupy gtéwnej lub PLU nalezy poda¢ numer
poczatku i kohca raportu.

e Zakres dolny:
Dziat: nr 1 —nr 99
Grupa gtéwna: nr 1 — nr 999

e Zakres gorny:
Dziat: nr 1 —nr 99
Grupa gtéwna: nr 1 —nr 999

Typ raportu mozna wybrac¢ na dwa sposoby korzystajgc z nastepujgcych klawiszy:
¢ Klawisz funkcyjny z przypisanym zgdanym typem raportu.

AN A/
e Naciskajgc klawisz lub w celu wyboru typu raportu.

i i Wyswietl
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNIE | Wybierz tryb X.
X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNIE | Wcisnij klawisz [X], aby wybrac¢ typ
raportu.
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RAPORT GRUP DZIENNY (X1.1)
RAPORT PLU DZIENNY (X2.1)
RAPORT DZIALU DZIENNY (X3.1)
RAPORT SPRZEDAZY DZIENNY (X4.1)
RAPORT 24H DZIENNY (X5.1)
RAPORT ABC DZIENNY (X6.1)
RAPORT KASJERA DZIENNY (X7.1)
RAPOTR PAK. DZIAtU DZIENNY (X8.1)
RAPORT DZIALU MIESIECZNY (X3.2)
RAPORT SPRZEDAZY MIESIECZNY (X4.2)
RAPORT 24H MIESIECZNY (X5.2)

RAPORT PREPAK GRUPY DZIENNY (X8.2)

RAPORT GRUPY OKRESOWY (X1.4)
RAPORT PLU OKRESOWY (X2.4)
RAPORT DZIALU OKRESOWY (X3.4)
RAPORT SPRZEDAZY OKRESOWY(X4.4)
RAPORT 24H OKRESOWY (X5.4)
RAPORT ABC OKRESOWY (X6.4)
RAPORT PODATKU (X9.4)

v
RAPORT SUMARYCZNY SKLEPU (X4.3)
¥
RAPORT TRACEBILITY (X0.1)
RAPORT LOG. KASJERA (X0.2)

v
RAPORT PARTII (X0.3)

USER PROGRAMM@BLE RAPORT (X0.4)

UPLOAD FISCAL DATA (X0.5)

(|
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TRYB RAPORTOW

SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu grup: dziennego/okresowy.

Przyktad:

e Dolna granica zakresu dla raportu grupy: 3
e (Gorna granica zakresu dla raportu grupy: 996

Dziatania na Wyswietlacz
- UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztkg Zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X1.1 1 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu
(np.3).
s
X1.1 3 ED NUM | Wpisz gérng granice zakresu
(np.996).
*
' DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE grup.
pons
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Powrdt do trybu X.
X1.4 CZYTAJ GR OKRES. | Wybor raportu okresowego.
A \A
| U b AN b
X1.4 1 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu
(np.3).
s
3 ED NUM | Wpisz gérng granice zakresu
(np.996).
*
' DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE grup.
pons
X1.4 CZYTAJ GR OKRES. Powrdt do trybu X.
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI TRYB RAPORTOW
___________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu PLU: dziennego/okresowego.
Przyktad:

e Dolna granica zakresu dla raportu PLU: 3
e Gorna granica zakresu dla raportu PLU: 999996

Dziatania na Wyswietlacz
- UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztkg zZi
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNY | Wybér raportu okresowego.
A \A
U b A b
X2.1 1 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu
(np.3).
s
X2.1 3 ED NUM | Wpisz gérng granice zakresu
(np.999996).

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE PLU.
9|6

X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNY Powrdt do trybu X.
X2.4 CZYTAJ PLU OKRES. | Wybdr raportu okresowego.
A \A
| U b A b
X2.4 1 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu
(np.3).
*
X2.4 3 ED NUM | Wpisz gbérng granice zakresu
(np.999996).

*

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE PLU.
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TRYB RAPORTOW SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

*
HHI

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu dziatu: dziennego/ okresowego.
Przyktad:

¢ Dolna granica zakresu dla raportu PLU: 3
e (Gorna granica zakresu dla raportu PLU: 96

X2.4 CZYTAJ PLU OKRES. Powrét do trybu X.

Dziatania na Wyswietlacz

i UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X3.1 CZYTAJ DZIAt DZIENNY | Wybor raportu dziatu.
A \A
| ub BN U b
X3.1 1 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu
(np.3).
x

X3.1 3 ED NUM | Wpisz gérng granice zakresu PLU
(np.96).
*
| DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE dziatu.
o] ]

X3.1 CZYTAJ DZIAt DZIENNY | Powrdt do trybu X.
P15 P16 X3.4 CZYTAJ DZIAL OKRES. Wybor raportu okresowego dla
A Y X dziatu.

X3.4 1 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu
(np.3).

X

X3.4 3 ED NUM | Wpisz gbérng granice zakresu
(np.96).
*
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI TRYB RAPORTOW

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE dziatu.
Bas
X3.4 CZYTAJ DZIAt OKRES. Powrét do trybu X.

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu sprzedazy: dziennego/okresowego.

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X4.1 CZYTAJ SPRZ. DZIENNY | Wybdr raportu sprzedazy.
X4.1 DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE sprzedazy.
X4.1 CZYTAJ SPRZ. DZIENNY | Powrdt do trybu X.
& P16 X4.4 CZYTAJ SPRZ. OKRES. | Wybdr raportu okresowego dla
A N/ dziatu.
A ub BN ub
' DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE sprzedazy.
X
X4.4 CZYTAJ SPRZ. OKRES. Powrdt do trybu X.

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu 24 godzinnego: dziennego/okresowego.
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TRYB RAPORTOW SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

PAMIETAJ !

Jezeli chcesz zatrzymac wydruk nacisnij klawisz FEED

. J
Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 P16 X5.1 CZYTAJ 24H DZIENNY | Wybor raportu sprzedazy.
A \A
| ub BN U b
X5.1 DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu 24h.
NIE
x
X5.1 CZYTAJ 24H DZIENNY | Powrdt do trybu X.
P15 P16 X5.4 CZYTAJ 24H OKRES. Wybér raportu okresowego 24h.
A M v X

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego 24h.
NIE

X

X5.4 CZYTAJ SP24H OKRES. Powrét do trybu X.

Raport ABC zawiera dane dotyczgce udziatu poszczegolnych PLU w catosci sprzedazy. Dane
sg analizowane i drukowane w porzgdku malejgcym i sg podzielone na trzy grupy:

e Grupa A (rank A) - zawiera PLU, ktérych sumaryczny udziat jest mniejszy niz 75 %*
(*- nawet jesli sumaryczny udziat przekroczy 75%, ostatnie PLU bedg wigczone do grupy A)

e Grupa B (rank B) — zawiera PLU, ktérych sumaryczny udziat zawiera sie pomiedzy
75-95%**
(**- nawet jesli sumaryczny udziat przekroczy 75%, ostatnie PLU bedg wigczone do grupy A)

e Grupa C (rank C) — zwiera PLU. Ktérych sumaryczny udziat zawiera sie¢ pomiedzy
95%-100%

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu ABC dziennego/okresowego.
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI TRYB RAPORTOW

Przyktad:
¢ Dolna granica zakresu dla raportu: 1
e (Gorna granica zakresu dla raportu: 999

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
s|s
X6.1 CZYTAJ ABC DZIENNY | Wybor raportu sprzedazy.
A \A
AN ub BN ub
' X6.1 1 ST NUM | Wpisz dowolng granice zakresu
PLU (np. 1)
X

X6.1 1 ED NUM | Wpisz dowolng granice zakresu
PLU (np. 999)
*
K

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu
NIE ABC.
pons
X6.1 CZYTAJ ABC DZIENNY | Powrdt do trybu X.
X6.4 CZYTAJ ABC OKRES. | Wybor raportu okresowego 24h.
A A
| U b AN b
X6.4 1 ST NUM | Wpisz dowolng granice zakresu
PLU (np. 1)
X
X6.4 1 ED NUM | Wpisz dowolng granice zakresu

PLU (np. 999)

*
il

DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie okresowego raportu
NIE ABC.
pons
X6.4 CZYTAJ ABC OKRES. | Powrdt do trybu X.

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dziennego raportu kasjera.
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TRYB RAPORTOW SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Przyktad:
¢ Dolna granica zakresu dla raportu: 1
e Gobrna granica zakresu dla raportu: 4

Dziatania na Wyswietlacz
- UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztkg zZi
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X7.1 CZYTAJ KASJ. DZIENNY | Wybor raportu dziennego kasjera.
A \A
| U b A b
X7.1 1 ST NUM | Wpisz numer pierwszego kasjera
(np. 1)
X
X7.1 1 ED NUM | Wpisz numer ostatniego kasjera
(np. 4)
X
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu dziennego
NIE kasjera.
X
X7.1 CZYTAJ KASJ. DZIENNY | Powrdt do trybu X.

Raport Pre-pack zawiera dane o iloéci, naleznosci np. dla produktoéw etykietowanych w trybie
Pre-pack.

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu pre-pack dla dziatu/grupy
Przykfad:

e Dolna granica zakresu dla raportu dziatu: 1

e (Gorna granica zakresu dla raportu dziatu: 99

e Dolna granica zakresu dla raportu grupy: 1

e (Godrna granica zakresu dla raportu grupy: 999

. . W 4 1 I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztkg zZt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

TRYB RAPORTOW

X8.1 CZYTAJ | PPKDP DZIENNY | Wybér dziennego raportu Pre-pack
A v dla dziatu.
A | ub AN U b
: X8.1 1 ST NUM | Wpisz dowolng granice zakresu
raportu (np. 1)
X
X8.1 1 ED NUM | Wpisz dowolng granice zakresu
raportu (np. 99)
s
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu Pre-
NIE pack dla dziatu.
9o [s]"
X8.1 CZYTAJ PPK DP DZIENNY | Powrdt do trybu X.
X8.2 CZYTAJ PPK GR DZIENNY | Wybor dziennego raportu Pre-pack
A \A dla grupy.
A VT arupy
X8.2 1 ST NUM | Wpisz dowolng granice zakresu
grupy (np. 1)
X
X8.2 1 ED NUM | Wpisz dowolng granice zakresu
PLU (np. 999)
*
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie dziennego raportu Pre-
NIE pack dla grup.
pon s
X8.2 CZYTAJ PPK GR DZIENNY | Powrét do trybu X.

Raport zawiera nastepujgce dane: typ podatku, stawka podatku, kwota opodatkowana, kwota
bez podatku, kwota podatku.

Dziatania na Wyswietlacz
. UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
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TRYB RAPORTOW

SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

X9.4 CZYTAJ | PODATEK | Wybér raportu podatku.
A v
A | ub AN U b
: X9.4 1 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu
raportu (np. 1).
X
X9.4 1 ED NUM | Wpisz gbérng granice zakresu
raportu (np. 3).
s
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu dziennego
NIE podatku.
*
X9.4 CZYTAJ PODATEK | Powrdt do trybu X.

Dziatania na

Wyswietlacz

- UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztkg zZi
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 P16 X4.3 CZYTAJ | PODSUMO Wybér raportu sumarycznego
~ Y WANIE sklepu.
A ub B b i
X4.3 DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu sumarycznego
NIE sklepu.
s
X4.3 CZYTAJ | PODSUMO Powrdt do trybu X.
WANIE

Dziatania na

Wyswietlacz

i UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zilkg Zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

TRYB RAPORTOW

P15 [Ps | X0.1 | RAPORT | TRACEABI Wybor raportu traceability.

A A LITY

A V(]

' X4.3 DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu traceability.
NIE
X
X0.1 | RAPORT | TRACEABI Powrét do trybu X.

LITY

Dziatania na

Wyswietlacz

i UWAGA
klawiaturze TARA Kg Zilkg Zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X0.2 RAPORT LOG. KASJERA | Wybor raportu Log. kasjera.
A \A
| ub BN U b
X0.2 1 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu
raportu (np. 2).
X
X0.2 2 ED NUM | Wpisz gérng granice zakresu
raportu (np. 99).
*
| DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu log. kasjera.
NIE
Bas
X0.2 RAPORT LOG. KASJERA | Powrdt do trybu X.
I—-I
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TRYB RAPORTOW SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

e Tabela ponizej opisuje procedure programowania raportu batch.

Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztkg Zi
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 P16 X0.3 RAPORT BATCH Wybor raportu batch.
Ay X
lub lub
X0.3 BATCH 0 PRINT Rozpoczecie programowania
raportu (np. nr 1).
.
zmiana trybu PRINT na
PROGRAM
P0.30 BATCH 1 NIE UST | Wprowadz numer sekwengiji.
X

zmiana trybu raportu

' P0.31 MG DAILY Wybér typu raportu (np. PLU
dzienny)
x X

P0.32 BATCH 0 ST NUM | Wpisz dolng granice zakresu (np.
2).

99).

P0.33 BATCH 0 ED NUM | Wpisz gérng granice zakresu (np.
*

| P0.30 BATCH 2 NIE UST | Wprowadz numer sekwenciji.
X

P0.31 MG DAILY Wybor typu raportu (np. Sprzedaz
dzienna)
:
zmiana trybu raportu
P0.30 BATCH 3 NIE UST | Raport batch
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI TRYB RAPORTOW

PLU | X0.3 ‘ RAPORT BATCH | Powrét do trybu X.

e Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu batch.

. . w 4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg zi
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
P15 P16 X0.3 RAPORT BATCH Wybér raportu batch.
A v X
lub lub
' X0.3 BATCH 0 PRINT Wybierz raport batch (np.1).
X
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu batch.
NIE
*x
X0.3 RAPORT BATCH Powrét do trybu X.

. - W 4 H I
Dziatania na yswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Zilkg Zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNY | Wybierz tryb X.
X0.4 RAPORT | UZYTKOW Wybér raportu uzytkownika.
N Y NIKA
| ub BN U b
X0.4 URPT 0 NIE UST | Wpisz raport uzytkownika (np.1).
X
DRUKOWA | RAPORTU | Drukowanie raportu uzytkownika.
NIE
X
X0.4 CZYTAJ PODATEK | Powrdt do trybu X.
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TRYB RAPORTOW

SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Zerowanie poszczegolnych raportéw odbywa sie poprzez:
e przejscie do trybu Z,

e wybranie raportu, ktéry chcemy wyzerowac (przewijanie raportow klawiszem .),

e potwierdzenie zerowania raportu klawiszem

Przyktad:
Dziatania na Wyswietlacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ztkg zZt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
Z1.0 ZEROW SPRZ. DzIE Wybierz tryb Z.
ANIE Wybér raportu dziennego.
RESET |RAPORTU ? T-C N-T | Czy wyzerowac raport dzienny?
C
i Tak
>T«
Nie
Z1.0 ZEROW SPRZ. DZIE Powrét do trybu Z.
C ANIE
P16 Z2.0 ZEROW SPRZ. MIES Wybér raportu miesiecznego.
A Y ANIE
| U b AN b
. RESET |RAPORTU ? T-C N-T | Czy wyzerowad raport miesieczny?
i Tak
>T«
Nie
Z2.0 ZEROW SPRZ. MIES Powrét do trybu Z.
C ANIE
P15 P16 Z3.0 ZEROW SPRZ. OKRES. | Wybor raportu okresowego.
n Y ANIE
| u b AN U b
RESET |RAPORTU ? T-C N-T | Czy wyzerowac raport okresowy?
C
i Tak
>Te«
Nie
Z3.0 ZEROW SPRZ. OKRES. Powrd6t do trybu Z.
C ANIE
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI KOMUNIKACJA Z PC

Waga SM5100 moze by¢é potgczona z
komputerem przy uzyciu jednego z dwoch

interfejsow:
e Ethernet
e RS232C

Na zdjeciu obok przedstawione sg porty
komunikacyjne wagi SM-120. Porty znajdujg sie
od spodu urzgdzenia.

PAMIETAJ !

Opisane ponizej procedury nie obejmujg ustawien, ktérych nalezy
dokona¢ w komputerze, a jedynie opisujg ustawienia w wadze.

WAGA1 WAGA2 WAGA3

Przyktadowy schemat podtgczenia systemu wagowego przez sie¢ Ethernet.

Tabela ponizej opisuje podstawowe ustawienia specyfikacji uzytkownika dla komunikacji TCP/IP.

Przyktfad:
Chcemy zeby waga miata nastepujgce ustawienia sieciowe:
Adres IP: 192.168.001.097
Maska: 255.255.255.0

(|
YAKUDO PLUS [ 131



Brama: 192.168.001.001

Dziatania na NAZWA USTAWIENIA OPIS

klawiaturze
SPEC49 Type of Client / Server Interface | 2: Ethernet — Twistem Cable
49 X
2 TOTAL
PLU
SPEC135 Port numer Wprowadzamy ostatni oktet adresu I[P (3 ostatnie
REZERO+141 cyfry).Np.
135X 097
097 TOTAL
PLU
REZERO + 0416 | ADRES IP WAGI Wprowadzamy ciggiem trzy pierwsze oktety adresu IP (9
(w trybie Z) cyfr). Np.
192168001 PLU 192168001097
REZERO + 0418 | ADRES MASKI PODSIECI Wprowadzamy ciggiem adres maski podsieci (12 cyfr). Np.
(w trybie Z) 255255255000
255255255000
PLU
REZERO + 0421 | GATEWAY Wprowadzamy ciggiem numer bramy (12 cyfr). Np.
(w trybie Z) 192168001001
192168001001
PLU

Przyktad:
i i Wyswietl
Dzmt?nla na yswietiacz UWAGA
klawiaturze TARA kg Ziikg zZt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.

Z1.0 ZEROW SPRZ. DZIE Wybierz tryb Z.
ANIE Wybér trybu serwisowego

>0€
097
. EIEIE

SP000 016 016 Wprowadzamy ostatni oktet adresu
IP (3 ostatnie cyfry).Np.

SP135 000 Wprowadzamy port - ostatni oktet
adresu IP (3 ostatnie cyfry).Np.
097

s

n n SP135 097 Zatwierdzamy wprowadzone dane.
' Z2.0 |ZEROWAN SPRZ. MIES Zapisanie zmian i powro6t do trybu
IE Z

Dziatania na
klawiaturze

Wyswietlacz
TARA kg Zilkg Zt

UWAGA

0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci.
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

KOMUNIKACJA Z PC

Z1.0 ZEROW SPRZ. DZIE Wybierz tryb Z.
ANIE Wybér trybu serwisowego
SCALE P 192000000 000 Wprowadzamy adres IP 3 pierwsze
>0« oktety (9 cyfr).Np.
192168001
of4f1]e]
000 Wprowadzamy port - ostatni oktet
1 2 adresu IP (3 ostatnie cyfry).Np.
097
6]8
ofof1
SP135 097 Zatwierdzamy wprowadzone dane.
Z2.0 |ZEROWAN SPRZ. MIES Zapisanie zmian i powro6t do trybu
IE Z

i
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KOMUNIKACJA Z PC SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI

Waga SM-120 jest poddana ocenie zgodnosci.
Na wadze znajduje sie:

e znak CE,

e dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata legalizacji WE lub
dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktéra sprawuje nadzér nad
systemem jakosci producenta,

e Zielona, kwadratowa nalepka z nadrukowang duzg czarng literg ,M”,

e plomba zabezpieczajgca dostep do elementdéw adjustacii.

~
_J

UWAGA !!!

» Waga podlega legalizacji ponownej zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Okres waznosci okreslajg aktualne przepisy.

» OBOWIAZEK PRZESTRZEGANIA TERMINOW LEGALIZACJI
PONOWNEJ SPOCZYWA NA UZYTKOWNIKU.

r
\_
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI KONSERWACJA WAGI

~
_J

UWAGA !!!
» Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy wytaczyc zasilanie wagi.

> Po odtaczeniu zasilania odczekaj pare minut w celu ostygniecia gtowicy
termiczne;j.

> Do czyszczenia zabrania sie stosowaé ostro zakonczonych narzedzi typu,
noze, wkretaki, itp., gdyz mogg one w mechaniczny sposéb uszkodzi¢
powierzchnie glowicy termiczne;.

> Do czyszczenia nalezy stosowaé miekka tkanine nasgczong alkoholem
izopropylowym (izopropanol) lub spirytusem spozywczym.

-
\

W przypadku stwierdzenia problemow jakoscig drukowania etykiet, nalezy wykonac
nastepujgce kroki:

o Wylgczy¢ zasilanie wagi (ustawi¢ wytgcznik ON/OFF w pozycji OFF).
e Otworzy¢ szalke oraz ostone drukarki.

e SprawdziC i w razie potrzeby przeczysci¢ powierzchnie roboczg
gtowicy termicznej — szklany pasek (patrz zdjecie obok)

e (Czyszczenie nalezy przeprowadzi¢ w taki sposob, aby rozpuscic
zapieczone na powierzchni glowicy zanieczyszczenia.

PAMIETAJ !

Wydruk testowy umozliwia wzrokowg kontrole poprawnoéci dziatania
gtowicy termicznej na jej petnej szerokosci. W przypadku stabej jakosci
wydruku lub widocznych przerw nalezy przed kontaktem z autoryzowanym
serwisem wykonac¢ czyszczenie gtowicy termicznej wykorzystujgc zestaw
znajdujacy sie na wyposazeniu wagi.

(|
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KONSERWACJA WAGI SM-120LL - INSTRUKCJA OBStUGI
== = == == e =

W przypadku pytan lub watpliwosci skontaktuj sie z autoryzowanym punktem serwisowym
YAKUDO PLUS.

Waga SM-120LL wyposazona jest w n6z tngcy stuzgcy do automatycznego odcinania etykiet
i paragonéw. W celu prawidtowego dziatania mechanizmu tngcego oraz wydtuzenia czasu
eksploatacji noza nalezy zadbac o jego prawidtowe smarowanie. W tym celu nalezy uzupetniac
pojemniczek z olejem co 25 000 cie¢, zgodnie z ponizszg instrukcja.

Wylgcz wage i odtgcz wtyczke zasilania.

Otworz korpus obudowy wagi i wyjmij
rolke z papierem.

e Przetgcz bialy przycisk (jak pokazano na
rysunku) w celu odblokowania zaslepki
pojemnika oleju.

o Wyjmij zaslepke pojemnika z olejem
przesuwajgc jg w prawo. Po wyjeciu
zaslepki zobaczysz pojemnik z ggbka
nasgczong olejem.

(|
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SM-120LL - INSTRUKCJA OBSLUGI KONSERWACJA WAGI

e Otworz gumowg zaslepke wlewu oleju
tak aby zobaczy¢ otwor wlewowy. (Nie
wyjmuj catej zaslepki!).

e Odkrec¢ plastikowy pojemnik z olejem
i umies¢ jego koncéwke w otworze
wlewowym (wiekszy otwor pokazany na
rysunku obok). Nastepnie powoli wlej
2 ml oleju PMX-200 (cs1000) tak zeby
nie rozlat sie obok otworu. Jednoczesnie
kontroluj ilos¢ oleju w zbiorniku z ggbkag
tak zeby olej nie wylat sie na zewnatrz.

e Zamknij gumowg zaslepke wlewu oleju
oraz zaslepke zbiornika z olejem
i zablokuj jg biatym przyciskiem.

W przypadku pytan lub watpliwosci skontaktuj sie z autoryzowanym punktem serwisowym
YAKUDO PLUS.
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S,\F;g_c SPECIFICATION DESCRIPTION SM-120
00 | Item Barcode
12.1.1.1 v
0 F1F2CCCCC XCD XXXXCD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD All are 13 digits non-
1 F2CCCCCC XCD XXXX CD 17 F1F2 CC XXXXXXXX CD PLU barcode unless
2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD otherwise stated.
3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode #1 13 digits PLU
4 F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCCC PCD XXXXCD | parcode
5 F2CCCCCC XXXXX CD 21 F1F2 RRRRR XXXXX CD #4
6 F2 CCCCC XXXXXX CD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD #2 8 digits PLU
7 F1F2 CCCCCCCcCCcC CD #1 23 FFF CCCC PPPPP CD barcodg )
8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 CCCCC WWWWw cD | #3 8 digits non-
9 F1F2CCCCCCD #2 25 F2 cccccwwwwwocp | PLU barcode
10 F2 CC XXXX CD #3 26 F1F2 cccccc WwWwWw CD #4 For SF. Not in
11 No Barcode 27 CCCCCCC XXXXXX #5 used for item
12 F1X2 CCCCC XCD XXXXCD 28 F1F2 CCC XXXXXXX CD barcode
13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2Cccccccc wwww Ccb #5 Non Barcode
14 F1F2 CCCC XCD XXXXXCD 30 F1F2 CC NNN PPPPP CD
15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2 C NNNN PPPPP CD
| 01 | Right Side Data of Item Barcode V
0  Quantity 4 Original Price # Related to
1 Price 5 Weight/ Quantity SPEC153.
2  Weight 6  Unit Price
3 User Programmable # 7  Unit Price after discount
02 | Right Side Price Data of Item Barcode W]
0  Price before Tax 1 Price after Tax Effective when
SPECI =1
| 03 Flag Data F1 and F2 for 13 Digits Non-PLU Barcode i
Enter value from range 0 to 99
| 04 | Flag Data F1 and F2 for 13 Digits PLU Barcode v
Enter value from range 0 to 99
| 05 | Flag Data F2 for 8 Digit Non-PLU Barcode J
Enter value from range 0 to 9
| 06 | Flag Data F1 and F2 for 8 Digit PLU Barcode v
Enter value from range 0 to 99
| 07 | Total Barcode V
0 F1F2CCCCC XCD XXXXCD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD All are 13 digits
1 F2CCCCCC XCD XXXX CD 17 F1F2 CC XXXXXXXX CD non-PLU  barcode
2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD unless  otherwise
3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode stated.
4 F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCCC PCD XXXXCD | 41 13 digits PLU
5 F2 CCCCCC XXXXX CD 21 F1F2 RRRRR XXXXX CD #4 barcode
6 F2 CCCCC XXXXXXCD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD
[
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7 F1F2 CCCCCCCCCC CD #1 23 FFF CCCC PPPPP CD

8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 CCCCC WWWWW CD
9 F1F2CCCCCD # 25 F2 CccccCc WWWWW 0 CD
10 F2 CC XXXX CD #3 26 F1F2 ccccCcCc WWwWW CD
11 No Barcode 27 CCCCCCC XXXXXX #5

12 F1X2 CCCCC XCD XXXXCD 28 F1F2 CCC XXXXXXX CD

13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2 CCCCcCCC WWWW CD

14 F1F2 CCCC XCD XXXXXCD 30 F1F2 CC NNN PPPPP CD
15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2 C NNNN PPPPP CD

#2 8 digits PLU
barcode

#3 8 digits non-
PLU barcode

#4 For SF
#5 Non Barcode

08 | Left Side Data of Total Label v
0  Scale No. 3  Clerk No.
1  Last Accumulated Item Code 4  Fixed No.
2  Receipt No. 5 Total Label No.

09 | Fixed Data for Left Side Data of Total Barcode v
Enter value from range 0 to 9 999 999 999

10 | Flag Data FO, F1 and F2 for Total Barcode v
Enter value from range 0 to 999

11 Right Side Data of Total Barcode v
0  Quantity 2  Weight
1  Price

12 | Total Barcode Print on Receipt <
0 No 1 Yes

13 | Print Readable Character of F1 for Item and Total Barcode (for EAN
only)
0  No Print 1 Print

14 | Printing Position for Advertisement Message
0 FirstLine 2  Above Not used.
1 Below 3  Not Used

15 | Turnover Printing for Advertisement Message
0 No 1 Yes

16 | Exit from “Change” Mode within Specified Interval W]
0 No 3 10sec
1 3sec 4 15sec
2 6sec

17 | Order of the Month, Day and Year for Print W]
0 MM/DD/YY 2 YY/MM/DD
1 DD/MM/YY 3  Not Used

18 | 1 or 2 Line(s) Commodity Name on Receipt v
0 2Lines 2  No Print
1 1Line

19 | Label Printing by Clerk Key v

0 No Print 2  Print without Accumulated
1 Print with Accumulation

(|
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| 20 | Total Label Printing J
0  No Print 1 Print

| 21 | Printing Operator Name on Receipt and Label N
0 Code 1 Name

| 22 | Receipt Paper Width
0 60mm 2 50mm
1 40mm

| 23 | Manual Price Entry for Printing or Accumulating v
0 Allow 1 Inhibit

| 24 | Default Label Format for Item Printing N
o T1 Not Used [A] 12 S (Te) [T7] Formats in () are for
1 T2 (A [B] 13 A (T7) [T8] Ul only.
2 T3 (B) [C] 14 B (T8) [T9]
3 T4 (C) [U2] 15 C (T9) [T10]
4 T5 (U2 [U3] 16 F1 (T10) [F1] Formats in [ ] are for
5 T6 (U3) [U4] 17 F2 (F1) [F2] CA only.
6 T7 (U4 [U5] 18 F3 (F2) [F3]
7 T8 (U5 [U6] 19 F4 (F3) [F4]
8 T9 (US) [u7] 20 F5 (F4) [F5] F1toF8are Free
9 T10 (U7) [us] 21 F6 (F5) [F6] Format.
10 T11 (U8) [T5] 22 F7 (F6) [FT7]
11 T12 (T5) [T6] 23 F8 (F7) [F8]

24 - (F8) -
25 | Default Label Format for Total Printing v
0o T1 Not Used [A] 12 S (T6) [T7] Formats in () are for
1 T2 (A [B] 13 A (T7) [T8] Ul only.
2 T3 (B) [C] 14 B (T8) [T9]
3 T4 (C) [U2] 15 C (T9) [T10]
4 T5 (U2 [U3] 16 F1 (T10) [F1] Formats in [ ] are for
5 T6 (U3) [U4] 17 F2 (F1) [F2] CA only.
6 T7 (U4 [U5] 18 F3 (F2) [F3]
7 T8 (U5 [U6] 19 F4 (F3) [F4]
8 T9 (Ue) [U7] 20 F5 (F4) [F5] F1 to F8 are Free
9 T10 (U7) [us] 21 F6 (F5) [F6] Format.
10 T11 (U8) [T5] 22 F7 (F6) [FT7]
11 T12 (T5) [T6] 23 F8 (F7) [F8]
24 - (F8) -

| 26 | Shop Name Printing on Label v
0 No Print 1 Print

| 27 | Forced Tare Function N
0 Disable 1 Enable

| 28 | Peel Sensor Function in Prepack Mode v
0 Disable 1 Enable

| 29 | Continuous Print for Label in Prepack Mode v
0 Inhibit 1 Allow

|
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30 | Selection of CDV v
0 Inhibit 1 Allow For SF.
31 CDV Type
0 CDhV 1 Tear-off For SF.
32 | CDV Modulus v
0 Modulus 10 1 Modulus 11 For SF.
Effective when
SPEC30 and 31 =
1.
33 | On Spot Correction <
0 Allow 1 Inhibit
34 | Search Correction
0 Allow 1 Inhibit
35 | Move Back Correction J
0 Allow 1  Inhibit
36 | Past Sales Data Correction v
0 Allow 1 Inhibit
37 | Label Print Density )
0 Low 2  High-mid
1 Mid 3 High
38 | Receipt Print Density v
0 Low 2  High-mid
1 Mid 3 High
39 | Calling of PLU N
0 Manual 2  Time-out Related to
1 Auto SPECA40.
40 | PLU Digits for Auto PLU Calling/Time-out Calling W]
0 3 Digits /0.5 sec 2 5Digits/ 1.5 sec Effective when
1 4 Digits/ 1.0 sec 3 6 Digits / 2.0 sec SPEC39 = 1.
41 Unit Price of Weigh PLU Can Use for Price of Non-weigh PLU and v
Vice Versa
0 Allow 1 Inhibit Effective when
SPEC643 = 0.
42 | Unit Price Override v
0 Allow 1 Inhibit
43 | Main Usage for Commodity Name, Shop Name and Special Message v
0 Receipt 1 Label
44 | Tare Override v
0 Allow 1 Inhibit
45 | Item Printing J
0 Allow 1 Inhibit
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| 46 | Default Data of Printing Shop Name Number for Label v
Enter value from range 0 to 32
| 47 | Default Data of Printing Shop Name Number for Receipt v
Enter value from range 0 to 32
| 48 | Setting of Scale Number Wy
Enter value from range 0 to 999 999
| 49 | Type of Client/ Server Interface J
0 No Interface 3  Not Used Related SPECs for
1 4 Ethernet I/F are
2  Ethernet (Twisted Pairs) SPECS50, 135, 214.
| 50 | Setting of Client / Server J
0 Client 2 Related SPECs for
1  Server / Workstation S/C setting are
SPEC61, 150, 163,
165, 187, 194,
208, 229, 252,
253, 254, 255,
265, 276.
51 | Baud Rate of SIO (RS-232C Port) v
0 1200 bps 4 19200 bps Apply to both RS-
1 2400 bps 5 38400 bps 232C and RS-485
2 4800 bps 6 76800 bps ports setting for
3 9600 bps SM-300.
Related SPECs
are SPECA48, 52,
53, 54, 60, 134.
52 | Data Length of SIO (RS-232C Port) N
0 7Bits 1 8Bits Apply to both RS-
232C and RS-485
ports setting for
SM-300.
53 | Parity Bit of SIO (RS-232C Port) v
0 None 2 Even Apply to both RS-
1 Odd 232C and RS-485
ports setting for
SM-300.
| 54 | Stop Bit of SIO (RS-232C Port) v
0 1Bit 1 2Bits Apply to both RS-
232C and RS-485
ports setting for
SM-300.
| 55 | Baud Rate of Multi-drop SIO (RS-485 / 4-Lines Port)
0 1200 bos 3 9600 bps Related SPECS
1 2400 bps 4 19200 bps are SPECA48, 56,
2 4800 bps 5 38400 bps 57,58, 59, 134.
| 56 | Data Length of Multi-drop SIO (RS-485 / 4-Lines Port)
0 7Bits 1 8Bits
|
142 YAKUDO PLUS I=




57 | Parity Bit of Multi-drop SIO (RS-485 / 4-Lines Port)
0 None 2 Even
1  Odd
58 | Stop Bit of Multi-drop SIO (RS-485 / 4-Lines Port)
0 1Bit 1 2Bits
59 | Multi-drop SIO (RS-485 / 4-Lines Port) Select Job
0 No Operation 2 Pick ‘N’ Pay # #1 Either SPEC59
1 FIS 3000 #1 or 60 can be
selected at any
one time.
#2 For SF.
60 | SIO (RS-232C Port) Select Job N
0 No Operation 4  Barcode Scanning Apply for both RS-
1 FIS 30000 #1 5 Video Control #2 232C and RS-485
2 FLA1 6 SM5100+ ports setting for
3 Point ‘N’ Shop 7 SM5100+BS SM-300.
#1 Referto
SPEC59’s
comments #1.
#2 For SM-300
only
61 Floating Clerk J
0 Inhibit 1 Allow
62 | Receipt Free Format <
0 Disable 2  Enable (For single item only) Exclude AA.
1 Enable 3 Enable (Total on the top)
63 | SM-90 and DI-10 RS-232C Communication J
0 No 1 Yes
64 | Enable Password Mode v
0 Allow 2 Allow Multi Password
1 Inhibit
65 | Report Printing in Daily and Term Transaction Clear W]
0 Inhibit 1 Allow
66 | Pack Quantity Function Key Enable N
0 Allow 1 Inhibit
67 | Advertisement Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit
68 | Fixed Total Price Discount Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit
69 | Total Price Percentage Discount Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit
70 | Fixed Unit Price Function Key Enable ]
0 Allow 1 Inhibit
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YAKUDO PLUS [

143



| 7 Fixed Unit Price Percentage Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit

| 72 | Pack Date Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit

| 73 | Minus Pack Date Function Key Enable N
0 Allow 1 Inhibit

| 74 | Sell by Date Function Key Enable V
0 Allow 1 Inhibit

| 75 | Unit Symbol Function Key Enable
0 Allow 1 Inhibit

| 76 | Quantity Set Function Key Enable J
0 Allow 1 Inhibit

| 77 | Price Change Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit

| 78 | Refund Item Function Key Enable V
0 Allow 1 Inhibit

| 79 | Shop Name Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit

| 80 | Logo Function Key Enable J
0 Allow 1 Inhibit

| 81 Print Select Function Key Enable W]
0 Allow 1 Inhibit

| 82 | Print of Place of Production on Label V
0 Inhibit 1 Allow

| 83 | Selection of Markdown J
0  No Markdown 2  Total Price Markdown
1 Unit Price Markdown 3 Unit and Total Price Markdown

| 84 | Sub-total Function Key Enable J
0 Allow 1 Inhibit

| 85 | Grand Total Function Key Enable W]
0 Allow 1 Inhibit

| 86 | Label Sensor Gap Value
Enter value range from 0 to 255

| 87 | Label Type J
0 Gap 1 No Gap

| 88 | Sell by Date Title Print out 4
0 Inhibit 1 Allow For AA.

144
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89 | ASCII Code Entry in S Mode
0 Inhibit 1  Allow For AA only.

90 | Sub-total Markdown v
0  No Markdown 1 Markdown

91 Printer Speed for Receipt N
0 Slow 2 High
1 Normal

92 | Printer Speed for Label
0 Slow 2  High Not used.
1 Normal

93 | Print Second Receipt v
0  No Print 3 3 sec Delay
1 Continuous Print 4  User Select
2 1 sec Delay

94 | Position of Currency Symbol (on Label) v
0 Before Price 1  After Price

95 | Receipt Printing with Dual Copy
0 Inhibit 1 Allow

96 | Advertisement Message on All Label v
0 Inhibit 1 Allow

97 | Manual Print in Prepack Mode for Weigh Item v
0 Inhibit 1  Allow

98 | Quantity and Unit Symbol Print Out for Non-weigh Item in Manual W]
Mode
0 Allow 1 Inhibit

99 | Unit Print Out for Non-weigh Item in Manual Mode
0 Inhibit 1 Allow

100 | Discount in PLU Programming J
0 Allow 1 Inhibit

101 | Zero Suppress for Date and Time W]
0 Disable 1 Enable

102 | Discount Presentation in Receipt
0 Discounted Unit Price and 1 Original Unit Price and Price

Original Price

103 | Unit Price Assignment Function Key for PLU v
0 Enable 1 Disable

104 | Discount Price Rounding Method v
0 Rounding 2 CutUp
1 Cut Down

105 | Fixed Total Price Markdown Function Key Enable ]

0 Allow 1 Inhibit
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| 106 | Total Price Percentage Markdown Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit
| 107 | Fixed Unit Price Markdown Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit
| 108 | Fixed Unit Price Percentage Markdown Function Key Enable N
0 Allow 1 Inhibit
| 109 | Source of Sell by Date v
0 Real Time Clock 1 Packed Date
| 110 | Year Type
0 Standard 1 Japanese / Taiwan For AAand TW
only.
| 111 | Price Symbol on Receipt
0 No Print 2 Yen For AA only.
1  Kanji Yen
| 112 | Default Data of Printing Special Message Number for Receipt v
Enter value range from 0 to 16
| 113 | Label Logo Printing Status J
0  No Print 3 Logo3
1 Logo1 4 Logo4
2 Logo?2
114 | Receipt Logo Printing Status v
0 No Print 4 Logo3
1 Logo1 5 Logo4
2 Logo?2 6 Logo1,2,3and4
3 Logo1and?2
| 115 | Type of Entry for Used by Date and Sell by Date v
0 ByDay 1 ByHour For NICHII.
2 By Minute
| 116 | Barcode Printing in First Label for Dual Label Printout
0 Print 1 No Print For NICHII.
| 117 | Zero Minutes Printing
0  No Print 1 Print For NICHII.
| 118 | Both Price before and after Discount
0 Price before and after Discount 1  Price before Discount only For NICHII.
| 119 | Unit Symbol Printout in Receipt v
0 Dependon PLU Programming 2  No Print For AA.
1 Japanese PCS
| 120 | PLU Number Print v
0 No Zero Suppress 1  Zero Suppress
| 121 | Thick Japanese Character Printout
0  Thick Character 1  Thin Character For AA only.
I—-I
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122 | Prepare Mode after Power On
0 Manual Mode 1  Prepack Mode Always set to 0 for
SM-200.
123 | Printing Thank You Message on Receipt N
0 Enable 1 Disable
124 | PLU Unit Price after Discount N
0  Unit Price after Discount 1 Unit Price Discount Amount
125 | Position of Special Message on Receipt N
0 Bottom 1 Top
126 | Function Keys Protection for Self-service N
0 No Protection 2  Partial Protection
1 Full Protection
127 | Printing of Checksum for Item Barcode v
0 Disable 1 Enable
128 | Setting of Host Number (For SM-15 Multi-drop)
Enter value between 0 to 99 For IR only.
129 | Type of Host to be Communicated
0 Standalone 2 POSECR For IR only.
1 TMRECR Use with
SPEC128.
130 | Selection of Print Item on Prepack Total Label J
0 Basedon Status on ltem Label 1  Based on Status on Manual
Total Label
131 | Print PLU Setting Quantity in Manual Mode v
0 No 1 Yes Effective when
SPEC98 = 0.
132 | Receipt Total Report
0 No 1 Yes For DM.
133 | Change All PLU Default Format when Default SPEC Change W]
0 Yes 1 No
134 | Host Communication
0 No Operation 1 Enable
135 | Port Number J
Enter value from range 1 to 254
136 | One or Two Touch for Self-service Operation v
0 One Touch 1  Two Touches
137 | Centering of Ingredient Data v
0 Yes 1 No
138 | Permanent Price or Discount Price Change via Function Key v

0 No Update to PLU 1 Update to PLU

i
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| 139 | Number of Digits for Teraoka Code
0 2 Digits 1 3 Digits
| 140 | AA Message Size
0 24x24 1 16x16 For AA only.
| 141 | Year Format J
0 YY 1 YYYY
| 142 | Selection of Day Display for Sell by Date V
0 Disable 1 Enable
| 143 | Peel Sensor Trigger Voltage
0 High 1 Low
| 144 | Display Prepack Quantity Balance
0 Enable 1 Disable
| 145 | Print Select Function Across the Board v
0 Disable 1 Enable
| 146 | Label Format 1, 2 Function Key Enable J
0 Inhibit 1 Allow Exclude AA.
| 147 | Prepack Non-add Function Key Enable
0 Inhibit 1 Allow Exclude AA.
| 148 | FIS3000 Code
0 SM-80/90 FIS3D 1 SM-25FIS3D
| 149 | Main Group Function Key Enable
0 Inhibit 1  Allow Exclude AA.
| 150 | Preset Key Assignment for Client v
0 Server synchronize 1 Client manual Assign
| 151 | Change Sell by Date or Used by Date when Packed Date Changed W]
0 No 1 Yes
| 152 | Sell by Date or Sell by Time for Individual PLU v
0 Disable 1 Enable
| 153 | User Programmable Right Side Data for Item Barcode v
0  With Identification Digit 1 Without Identification Digit
| 154 | Keysheet Letter Size
0 Small Letter 1  Capital Letter For FL & AS.
| 155 | Test Print on Receipt
0 No Print 1 Print For SD.
| 156 | Image Copy from Free Format v
0 Disable 1 Enable
| 157 | Training Mode
0 Disable 1 Enable Exclude DEC.
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158 | FSD Price and Image
0 Disable 1 Enable For U1.
159 | 2 and . Key Function
0 Disable 1 Enable
160 | Twisted Pair Cable for Ethernet
0 Shield 1  Unshielded Not in used.
161 | Discount Label Format v
0 Enable 1 Disable For SD.
162 | Item Code Function Key Enable
0 Enable 1 Disable
163 | Transaction Data Store in Client Memory
0 Disable 1 Enable
164 | Maximum Label Length
0 120 mm 1 240 mm
165 | Update Report for Client / Server System
0 PLU Total File 2 Text Data Not Used.
1 No
166 | Average Price and Weight Label Function v
0 Disable 1 Enable
167 | Label Date Title Print )
0 No Print 1 Print Exclude AA.
168 | GB Code
0 GBCode 1  Shift GB Code For CN and MS
only.
169 | Print PLU Setting Unit in Manual Mode
0 No 1 Yes
170 | User Specification (REZERO + 141) Accessible from Z Mode Only
0 No 1 Yes
171 | Euro Mode W]
0 Disable 1 Enable
172 | Dual Declarations v
0 No 1 Yes For U1.
173 | Mask 7-segment Display in X, S and Z Mode
0 No 1 Yes For double display
types only.
174 | Fixed Clerk Assign to Preset Key 8, 16, 24 and 32
0 Clerk Keys 1 Function Keys For bench type
only.
175 | 30 Ib to 15 kg Conversion

0 Disable 1 Enable

For UK.
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| 176 | Discount Time on Daily Basis J
0 No 1 Yes
| 177 | Weight Check Function
0 No 1 Yes
| 178 | Unit Price Override per PLU v
0 No 1 Yes
| 179 | Black Bar Sensing Label Wy
0 Normal 1  Black Bar Sensing
| 180 | Scroll Message Group N
0 Disable 1 Enable
| 181 | Continuous Label v
0 Disable 1 Enable
| 182 | Character Size for Barcode Data v
0 Large 1 Small
| 183 | PLU Clear after 10 seconds Time-out
0 No 1 Yes
| 184 | Duplicate Unit and Total Price on Label
0 No Print 1  Print Effective when
SPEC158 = 1.
185 | Weigh PLU Can Use for Non-weigh PLU and Vice Versa Function Key |
Enable
0 Disable 1 Enable
| 186 | Print $ and Weight Unit on Label )
0  No Print 1 Print
| 187 | Clear Total Data by Server
0 Both Server and Client 1 Server
| 188 | Tare Decimal Point Left Shift for SM-25 FIS3D
0 No 1 Yes
| 189 [ PLU Auto Delete
0 No Delete 2 30 Days
1 15 Days 3 90 Days
| 190 | Swap Weight and Unit Price on Receipt
0 No 1 Yes
| 191 | Default Item Code Equals to PLU Number N
0 No 1 Yes
| 192 | Nutrition Template
0 Standard 3  Standard Condensed For U1 and CA
1 Simplified 4  Tabulated only.
2  Simplified Condensed 5 Tabulated Extra Condensed
| 193 | Nutrition Adjustment Feed J

Enter value from range 0 to 255

For U1 and CA.
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194 | Server IP Address v
Enter a value between 1 to 254 For Client scale
only.
195 | Weight Print for Non-weigh Item N
0 No 1 Yes
196 | Scale File
0 Disable 1 Enable
197 | Print Format of Month v
0  Number 2 3 Alphabetic
1 2 Alphabetic
198 | FSD Saving Calculation
0 Net Value 1 Cent Off For U1.
199 | FIS3000 Time Out
0 2sec 2 32sec
1 8sec
200 | PLU Call Up Range
0 Disable 1 Enable
201 | Sell by Date for Manual Mode
0 Programmed Sell by Date 1  Zero Sell by Date
202 | Printing of Iltem Label when Barcode Data Overflow N
0 Print 1 No Print
203 | Preset Keys Pages W]
0 1Page 2 3 Pages by Shift Key
1 3 Pages by Toggle
204 | Reference PLU Function Key Enable
0 Inhibit 1 Allow
205 | Print Function Key Enable W]
0 Inhibit 1 Allow
206 | Print Barcode when Right Side Data Overflow
0  No print 1  Print Barcode Digits
207 | Weight Decimal Point Position for Barcode and Label Printing
0 Same as SPEC607 1 0.000 Effective when
SPEC607 = 2.
208 | Network Time Out v
0 3sec 2 x4
1 x2 3 x10
209 | FSD Calculation
0  Unit Price 1 Price Percentage Off For U1.
210 | PLU Repeat Function Key Enable
0 Inhibit 1 Allow
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| 211 | Pick ‘N’ Pay Protocol
0 Od 1  New For SF.
| 212 | Department Number for Pick ‘N’ Pay
Enter a value between 1 to 99 For SF.
| 213 | Flag Code Function Key Enable
0 Inhibit 1 Allow
| 214 | DHCP Function
0 Disable 1 Enable
| 215 | Centering of Special Message N
0 Yes 1 No
| 216 | JIS Code Table
0 New 1 Ol For AA only.
| 217 | Default Label Format 2 for Item Printing v
0 Not Used 5 F5
1 F1 6 F6
2 F2 7 F7
3 F3 8 F8
4 F4
| 218 | Zero Unit Price for Unit Price Change Function Key
0 Inhibit 1 Allow
| 219 | Numeric Key Entry Reset V
0 3sec 2 Disable For AA.
1 b&sec
| 220 | Item Barcode Right Side Data Dependent on Unit
0 Disable 1 Enable Effective when
SPEC1=0o0r2.
| 221 | Receipt with Tax Information Function Key Enable v
0 Inhibit 1 Allow
| 222 | Open Cash Drawer without Sales Function Key Enable W]
0 Inhibit 1 Allow
| 223 | Negative Unit Price Function v
0 Disable 1 Enable
| 224 | FIS3000 Wire Type
0 4 wires 1  2wires
| 225 | Prepack Grand Total for Individual PLU N
0 Yes 1 No
| 226 | Reverse Calculation of ITF Check Digit J
0 No 1 Yes
| 227 [ Unit Price Override Password Function
0 Inhibit 1 Allow Effective when
SPEC178 = 1.
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228 | Individual PLU Total Transaction v
0 No 1 Yes

229 | Preset Key Group
0 Disable 1 Enable Effective when

SPEC150 = 1.

230 | Auto Print after PLU Call W
0 No 1 Yes

231 | Zero Unit Price for PLU and Unit Price Override J
0 Inhibit 1 Allow

232 | Feed for Continuous Label v
0 No 1 Yes

233 | Time Format J
0 24 Hours 1 12 Hours (AM/PM)

234 | Sub-total and Grand Total Barcode v
0 Based on ltem Barcode 1 Based on Total Barcode

235 | Mask Barcode Last Human Readable Check Digit v
0 No 1 Yes

236 | Character Generator for Korea
0 O 1 New For KE only.

237 | Half-key Function v
0 Inhibit 1 Allow

238 | FIS3000 Free Format Unit J
0 mm 2 SM-25Dots
1 Dots

239 | Cheque and Credit Payment Function Key v
0 Inhibit 1  Allow

240 | Voucher Payment Function Key W]
0 Inhibit 1 Allow

241 | PLU Code for IR POS and TMR Vi
0 6 Digits 1 7 Digits

242 | Discount without Limit Function Key
0 Inhibit 1  Allow

243 | Concatenate Commodity Name Display
0 No 1 Yes

244 | Enable PLU Price Change Flag N
0 No 1 Yes

245 | Print Sell by Date or Used by Date when Date Equals Packed Date v

0 Yes 1 No
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| 246 | Print First and Check Digits Outside Barcode v
0 No 1 Yes

| 247 | Print Packed date Y
0  Manual and Prepack Mode 2  Prepack Mode
1 Manual 3 No Print

| 248 | Print Sell by Date v
0 Manual and Prepack Mode 2  Prepack Mode
1 Manual Mode 3 No Print

| 249 | Print Used by Date Wy
0 Manual and Prepack Mode 2  Prepack Mode
1 Manual Mode 3 No Print

| 250 | Centering Shop Name on Label v
0 No 1 Yes

| 251 | Shop Name on Receipt N
0 Top 1 Bottom

| 252 | Auto Reconnect when Server Down v
0 Disable 2 20sec
1 10sec 3 30sec

| 253 | Client Auto PLU Update
0 Update / Delete Existing PLU 3  Update All Server PLU
1 Update / Delete All Sever PLU 4  Disable
2  Update Existing PLU

| 254 | Auto Update of Client Off-line Report v
0 Disable 1 Enable Effective when

SPEC61 = 1.

| 255 | Retry Ethernet Communication
0 2times 1 5Stimes

| 256 | Display Price with Tax after Clerk Key Press
0 Yes 1 No For AA.

| 257 | Change Place Name to PLU via Function Key
0 No 1 Yes For AA.

| 258 | Beef Labeling J
0 No 1 Yes

| 259 | Auto Print Sub-total Label in Prepack v
0 No 1 Yes

| 260 | Beef Labeling : Print Country N
0 Code 1 Name

| 261 | External Rewinder
0 Disable 1 Enable
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262 | Selection of Receipt / Label
0 Label 1  Receipt Always set to 1 for
SM-200.
263 | FSD Net Value Minimum
0 Off 1 On For U1.
264 | Print Ingredient Data on Next Label v
0 Disable 1 Enable
265 | Client Using Local Free Format Label
0 No 1 Yes
266 | FSD Weight
0 Back Computed (Single 2  Exact Weight For U1.
Range)
1 Back Computed (Dual Range)
267 | CPDL Language Selection
0 First Language 1 Second Language
268 | Display Special Scale Message for Discounted Item
0 No 1 Yes Exclude AA, HK,
CN, TW and KE.
269 | Auto Clerk Accumulation (for scanner) v
0 No 4 V4 Forir.
1 V1 5 V5
2 V2 6 V6
3 V3 7 V7
270 | Individual Report Print and Clear in Z Mode
0 Disable 2 Auto Clear
1 Manual Clear
271 | Store Total Report Clear
0  Store Total Report Only 1 All Report Effective when
SPEC270 =1 or 2.
272 | Beef Reference Number v
0 Code 1 Date
273 | Item Code Follow PLU Number v
0 Yes 1 No
274 | Bench Key Pad
0 New 1 Old
275 | Taiwan Receipt Printer
0 Disable 1 Enable For TW only.
Apply for POS1
FLEX PP2000 srs.
2 only.
276 | Floating Server
0 Disable 1 Enable
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277 | Real Time Buffer v
0 No 4 5 Days
1 2Days 5 6 Days
2 3 Days 6 7 Days
3 4 Days 7  Unlimited
| 278 | Traceability Report v
0 Disable 3 By Date and Reference No.
1 By Reference No. 4 By Date and PLU No.
2 ByPLU No.
| 279 | U1 Self-service
0 Disable 1 Enable For U1 only.
280 | F
Real Time Customer Number
0 No 1 Yes
| 281 | Real Time Buffer Receipt
0 Detail 1 Total Only
| 282 | Barcode Function
0  Without CR 1  WithCR
| 283 | Barcode Look-up-table (LUT) Contents
0  Non-weigh Item Only 1 Allltems
| 284 | Open Cash Drawer on Credit Payment v
0 Allow 1 Inhibit
| 285 | Australia ECR Function J
0 No 1  Yes For AR only.
| 286 | Enforce Amount Tendered v
0 No 1 Yes
| 287 | Enforce Change Key N
0 No 1 Yes
| 288 | Planned Price Printed in Report W]
0 Enable 1 Disable
| 289 | Repeat PLU Call
0 No 1 Yes
| 290 | Payment Key
0 Disable 1 Enable For DEC countries.
| 291 | Gap Value In-feed Operation v
0 Re-adjustable 1 No Change
| 292 | SM-200 Power Save
0 Back Light Off 1 Power Off
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293 | PLU Scrolling Message Display Interval v
0 Disable 4 1 Min For U1.
1 3S 5 2Min
2 108 6 5Min
3 30S
294 | SM-200 Battery Option
0 Yes 1 No
295 | SM-300 Scrolling Message Update Rate
0 6 Lines 1 12 Lines
296 | Expand Record # for Ingredient and Special Message
0 No 1 Yes Not used.
297 | Print PLU Ingredient in Receipt v
0 No 1 Yes
298 | Traceability Update Function v
0 No 1 Yes
299 | Keyboard Selection for Self-service v
0 72 Preset Keys 1 120 Preset Keys
300 | SM-500 Self-Service
0 No 1 Yes 96 Preset
Keyboard.
Identical to
SPEC688.
301 | Print Receipt after Accumulation <
0 Yes 1 No
302 | Fixed Port Number for Ethernet
Enter value from 1 to 254
303 | DHCP IP Address Lease Time
0 Disable 1 Enable
304 | Server Port Number
Enter value from 1 to 254
305 | Character Spreading Speed Up
0 Disable 1 Enable (S3, S4, M3 & M4)
For U1.
306 | Unit Print on Receipt J
0 Pcs 1 ltems
307 | Code Page
0 DOS 1 ANSI For IR only.
308 | SM-500 2" Receipt Printer
0 Disable 1 Enable
309 | Praxis Function

0 Disable 1 Enable

For DEC countries.
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| 310 | Multi Barcode Type J
0 EAN128 4 GS1QRCode # # For multi
1 RSS 5 GS1 DataMatrix # barcode 2 only.
2 CODE128 6 GS1 DataBar Composite #
3 PDF417#
| 311 | Operator Logging Function
0 Disable 1 Enable
| 312 | Price Change Password Wy
0 Disable 1 Enable For CA.
| 313 | Price Change Log File J
0 Disable 1 Enable For CA.
| 314 | Training Mode
0 Disable 2  Enable (Clerk Report) For DEC.
1 Enable
| 315 | Print PLU Traceability in Receipt v
0 Yes 2 Yes (Brief format)
1 No
| 316 | Include Prepack Total in Manual Total Report <
0 Yes 1 No
| 317 | Wireless Communication N
0 No 1 Yes
| 318 | Wireless FTP Port Number
Enter value range from 1 to 9999 Not in used.
| 319 | Delete Traceability Record J
0 Yes 1 No
| 320 | PLU Link to Text Field Y
0 Disable 1 Enable
| 321 | Julian Date V
0 No 4  Used by date only
1  Packed date only 5 Used & packed date
2  Sell by date only 6 Used & sell date
3  Sell & packed date 7 Al
| 322 | Price Printing Size (Large Font) v
0 No 1 Yes Effective when
SPEC186 =0
| 323 | Auto PLU Broadcasting
0 Disable 1 Enable
| 324 | Decimal Point For Unit Price And Total Price
0 Disable 1 Enable
| 325 | Peel Sensor Value

0 Re-adjust 1 No Change
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326 | ON/Off Key J
0 Enable 1 Disable
327 | Print Control for Image N
0 Disable 1 Enable
328 | TU 9 Digit Total Price
0 Disable 1 Enable For Tu only.
329 | PLU Tare Call up
0 Allow 1 Inhibit
330 | Individual Scale Store Total Report
0 No 1 Yes
331 | Default ITF for Barcode v
0 Disable 1 Enable
332 | ITEM Text (5-16) Print on Total Label v
0 Disable 1 Enable
333 | Image at Top Receipt v
Enter range from 0 to 99
334 | Image at Bottom Receipt v
Enter range from 0 to 99
335 | Traceability Eat By Date v
0 Disable 1 Enable
336 | Traceability Max Weight J
0 Disable 1 Enable
337 | Traceability Default Label Format
0  Not Used 5 F5
1 F1 6 F6
2 F2 7 F7
3 F3 8 F8
4 F4
338 | Traceability Barcode W]
0 EAN13 1 EAN128 Effective when
SPEC508 =2
339 | Flag Data (EAN13) J
Enter range from 0 to 99 Effective when
SPEC508 =2
340 | Enforce Scan J
0 No 1 Yes
341 | TVP2000 (SM300)

0O NotSendT10

1 Send T10 Label Format
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| 342 | LCD 1 Line Scroll
0 Disable 1 Enable Not for SM300
| 343 | Clear Key in Prepack
0 Enable 1 Disable
| 344 | Print Pack Date
0 Yes 1 No
| 345 | Update Spec For Server/Client System
0 Enable 1 Disable
| 346 | Update Label Turn-over In Receipt Buffer <
0 No 2  Only In Prepack Mode
1 Only In Registration Mode 3 Both
| 347 | Internet Broadcast
0 No 1 Yes
| 348 | Taiwan POP Label
0 Disable 1 Enable For TW only
| 349 | Direct Access To Clerk Mode
0 Disable 1 Enable
| 350 | Additional Rounding In Receipt
0 Print 1 No Print
| 351 | Gratuitous ARP J
0 Disable 1 Enable
| 352 | Magali Traceability
0 Disable 1 Enable
| 353 | UP & WT Check Before LBL PRT N
0 Disable 1 Enable For CN
| 354 | Romanian Currency
0 No 1 Yes For RM only
| 355 | Call PLU From PC
0 Disable 1 Enable Not Used.
| 356 | Expand Record # For Image
0 Disable 1 Enable
| 357 | Multi Barcode For Item & Total LBL
0 Disable 1 Enable
| 358 | Auto Print Per PLU
0 No 1 Yes
| 359 | Total Price Based On Barcode (SF)
0 No 1 Yes Not used
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360 | Generic Barcode
For AS, BG, NL,
0 No 1 Yes FR, WG, AND CR
361 | Text Copy From Free Format N
0 Disable 1 Enable
362 | Price Calculation Based On Gross WT
. For LT/EIl. Not for
0 Disable 1 Enable SM300
363 | Barcode Readable Character
0 Print 1 No Print
364 | Decimal Point For Al(392x)
0 Same as SP609 3 3D.P
1 1D.P. 4 4D.P.
2 2D.P. 5 5D.P.
365 | Backup Server IP Address
Enter range from 0 to 254
366 | Commodity Name Printing
0 Al 1 OnelLine
367 | Large Currency Rounding
0 No 2 Upto 1000 For SM300 only
1 Upto100
368 | SM500 Printer Type (V2 Only)
0 New Printer 1  Old Printer
369 | DHCP Status
0 Disable 1 Enable Not Used.
370 | Image Express Print
0 Disable 1 Enable For image 0 and
180 degree only
371 | Store Code
Enter range from 0 to 99999 For ID.
372 | Ethernet IC Reset
0 Disable 1 Enable
373 | Print Last ACC Item TTL Multi BARCD
0 Disable 1 Enable For ID.
374 | Max No Of Log Files Saved
Enter range from 0 to 9999
375 | Reduce Prespread For Ppk Mode
0 No 1 Yes
376 | Wireless Bridge Type
0 O 1 New
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| 377 | Sm500 Printer Width (V2 Model Only)
0 72mm 1 80mm
| 378 | Max No Of Error Log Files Saved
Enter range from 0 to 9999
| 400 | Auto Power-Off Function
0 Inhibit 3 30 Minutes
1 3 Minutes 4 1 Hour
2 10 Minutes 5 3 Hours
| 401 | RTS/CTS Handshaking of RS-232C
0 On 1 Off
| 402 | Reset Receipt consecutive Number after Reset Report
0 No 1 Yes
| 403 | Vender Number Display in Registration Mode
0 Allow 1 Inhibit
| 404 | Number of Vender Keys
0 4 Vender Keys 2 6 Vender Keys
1 5 Vender Keys 3 7 Vender Keys
| 405 | Priority of Shop Name and Special Message on Receipt
0  Shop Name Priority 1  Special Message Priority
| 406 | Centering of shop name on Receipt
0 Allow 1 Inhibit
| 407 | Centering of special Message on Receipt
0 Allow 1 Inhibit
| 408 | One or Two Touch for Receipt Printing in AMT/TEND
0 One Touch 1 Two Touch
| 409 | PLU Number Printing on Receipt
0 Inhibit 1 Allow
| 410 | Sale Item Entry Method
0 Total 1 ltem
| 411 | Default Vender Transaction by Print Key
0 Allow 1 Inhibit
| 412 | Print Checking Line
0 Print 1 No Print
| 413 | Source of Used by Date
0  Current Date 1 Packed Date
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414 | In-Store Barcode for Barcode Scanner Enter v
0 F1F2CCCCCCTTTT CD 5 F1F2CCCCC XCDTTTT CD #1: F1F2 - 20~29
1 F1F2CCCCCTTITT CD 6 F1F2CCCCXCDTTTTTCD #2: CC ~CCCCCC
2 F1F2CCCCTTTTTT CD 7 F1F2CCCCCPCDTTTTCD -
3 FIF2CCCTTTTTTT CD 8 F1F2CCCCCOTTTTCD Item code.
4 F1F2CCTTTTTTTTCD #3: TTTT ~
TTTTTTTT
Total Price
| 415 | Non-PLU Item Enter by Barcode Scanner v
0 Allow 1 Inhibit
| 416 | Barcode Scanner Wy
0 Allow 1 Inhibit
| 417 | Centering of Commodity Name on Label J
0 Allow 1  Inhibit
| 418 | Weight Data Synchronization Function v
0 Allow 2  Enforce
1 Inhibit
| 419 | Open Cash Drawer when Issue Label v
0 Allow 1 Inhibit
| 420 | Print Grand Total on Sales Report <
0 Allow 1 Inhibit
| 421 | Constitution of Report v
0 Receipt Data 2 Receipt Data & Label Data
1 Label Data
| 422 | Currency Symbol for Total Amount on Receipt W]
0 No Print 2  Suffixation
1 Prefixion
| 423 | Print Total Number of Pieces and Total Weight on Receipt W]
0  Total Number of Pieces 2  Total Weight
1 No Print 3 Both
| 424 | Total Barcode for Total Price in 2nd Currency W]
0 Allow 1 Inhibit For FR only.
| 425 | Second Currency as Reference Price v
0 No 2  For Label
1  For Receipt 3  For Receipt and Label
| 426 | Print Tare Weight when Unit Price is 0 v
0 Allow 1 Inhibit
| 427 | Eliminate Cash Line on Receipt when No change Operation v
0 Allow 1 Inhibit
428 | PRINT Tax List on Receipt ]
0 Allow 1 Inhibit Effective when
SPEC603 = 1
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| 429 | Non-Weigh PLU Unit Price Display v
0 Total Price Column 1 Unit Price Column

| 430 | Iltems on PLU / Main Group / Dept / Tax Report v
0 Registered ltems 1 Allltems

| 431 | Eliminate Vender Data on Sales Report <
0 Allow 1 Inhibit

| 432 | Font Size for Commodity Name on Receipt
0 Standard Font Size 2 Largest Font Size Not used.
1 Larger Font Size

| 433 | Condition of Additional Price Rounding for Total Price N
0 Cash Payment Only 1  Always

| 434 | Item Barcode Type N,
0 EAN Type 2  User Programmable
1 ITF Type

| 435 | Total Barcode Type J
0 EAN Type 1 ITF Type

| 436 | In-Store Barcode Type for Barcode Scanner Enter v
0 EAN Type 1 ITF Type

| 437 | Print Rounding on Receipt J
0 Allow 1 Inhibit

| 438 | Print Sub-Total on Receipt J
0 Allow 1 Inhibit

| 439 | Pulse width for Opening Cash Drawer W]
0  20ms (Default Value) 3 200ms
1 50ms 4 300ms
2 100ms 5 400ms

| 440 | R Mode Password Function J
0 Inhibit 2  Power On & Password R Key
1 Password R Key

| 441 | Set/ Reset Auto PLU Call Function Key Enable W]
0 Allow 1 Inhibit

| 442 | Change Main Group Code for Auto Plu Call Function Key Enable v
0 Allow 1 Inhibit

| 443 | Prefix Fixed Code to PLU Code for Auto PLU Calling N
0 No 2 2 Digits Effective when
1 1 Digit 3 3 Digits Spec39 =1,

Spec40=0
444 | Decimal Point Position for Second Currency N
0 None 2 0.00
1 0.0 3 0.000
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445 | Unit Price Change for PLU after Label Printing v

0 Inhibit 1 Allow
446 | Print Tare Weight on Receipt v

0 Allow 1 Inhibit
447 | Place Change for PLU after Label Printing N

0 Inhibit 1  Allow For KE.
448 | Sell Date Change for PLU after Label Printing J

0 Inhibit 1 Allow For KE.
449 | Trace Auto Clear J

0 Inhibit 1  Allow For KE.
450 | Trace per PLU <

0 Inhibit 1 Allow For KE.
451 | Trace Auto Update N

0 Inhibit 1 Allow For KE.
452 | Trace Confirm v

0 Inhibit 1 Allow For KE.
453 | Trace C/D Check J

0 Inhibit 1 Allow
454 | Forced Tare when Tare Value in PLU is 9999 v

0 Inhibit 1 Allow For CA.
455 | Printing of Servings Fact v

0 SSTop & SC Bottom 2SS Print Only For CA only.

1 SS Bottom & SC Top 3  SC Print only
456 | Special ‘FOR’ Operation W]

0 Inhibit 1 Allow For U1.
457 | CN Weight Trace Function v

0 Inhibit 1 Allow For CN.
458 | CN Weight Quota Function J

0 Inhibit 1 Allow For CN.
459 | Symbol Format for Date Print J

0 Dash 2 Null

1 Period
460 | CN Weight Trace Password J

0 Inhibit 1 Allow For CN.
461 | Unit and Currency Symbol for Each Line in Receipt

0 Inhibit 1  Allow For U1. Not Used.
462 | 1000 Separator for Total Line Print on Receipt v

0 Inhibit 1 Allow For IN.
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| 463 | Print SHAMSI Date v
0 Inhibit 1 Allow For IN only.
| 464 | Password for Unit Price and Price Function Key v
0 Inhibit 1 Allow
| 465 | Default Supervisor ID is 1 J
0 Inhibit 1 Allow For KE. Effective
when Spec464 = 1.
| 466 | Enlarge Line Spacing for G3 Font on Item Label J
0 Inhibit 1  Allow For CN only.
| 467 | India Code128 v
0 Inhibit 1 Allow For ID.
| 468 | Unit Price Change Update to PLU v
0 Inhibit 1 Allow For KE.
| 469 | Daily Marking Function J
0 Inhibit 2 Alow(1-7)
1 Alow (A-G)
| 470 | Print Traceability Title 4
0 Allow 1 Inhibit For KE.
| 471 | Print Unit Price and Total Price on Label when Price is 0 v
0 Allow 1 Inhibit
| 472 | Number of Digits for Quantity Multiplication
0 2 Digits 1 3 Digits Not used
| 473 | Pack Date Change for PLU after Label Printing v
0 Inhibit 1 Allow For KE.
| 474 | Item Barcode on Item Label for Total Price in 2" Currency W]
0 Inhibit 1  Allow For FR only.
| 475 | Stock Operation Function Key Enable v
0 Inhibit 1 Allow
| 476 | Display Date and Time in Scroll Message W]
0 Inhibit 1 Allow
| 477 | Print Refund Weight Check List v
0 Inhibit 1 Allow
| 478 | Credit Card Payment Function Key v
0 Inhibit 1 Allow
| 479 | Auto Send Remote UDP Package N
0 Inhibit 1 Allow
| 480 | Reset Partial MG Daily Report V
0 Inhibit 1 Allow
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481 | MG Start No. of Reset Partial MG Daily Report v
Enter value from range 0 to 999
482 | MG End No. of Reset Partial MG Daily Report v
Enter value from range 0 to 999
483 | Total Label Transaction Record N
0 No 1 Yes
484 | Forced Traceability Function J
0 No 1 Yes
485 | Change from Receipt Mode to Label Mode while Data in Vender v
Memory
0 Allow 1 Inhibit
486 | Change Function v
0 Allow 1 Inhibit
487 | Reason Code Function J
0 No 1 Yes For KE.
488 | S Mode Protection v
0 No 1 Yes For KE.
489 | Identification Digit for Flexi-Barcode v
0 No 1 Yes For KE.
490 | Decimal Point Position for Receive and Stocktaking(Package) v
0 None 2 0.00
1 0.0 3 0.000
491 | Data File Synchronization v
0 Disable 1 Enable
492 | Call PLU from Server W]
0 Disable 1 Enable
493 | Membership Card Type v
Enter value range from 0 to 9
494 | Priority of Membership Price and Discount in PLU v
0  Membership Price Priority 1  Discount Priority Effective when
Spec493 > 0.
495 | Call PLU when Server is Offline
0 Enable 1 Disable Effective when
Spec355 = 1. Not
Used.
496 | Forced Feed Paper after Open Thermal Head v
0 No 1 Yes
497 | Print Australia Nutrition with Special Message or Ingredient in PLU v
0 No 1 Yes For AR only.
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| 498 | Extra Nutrition Label in Prepack Mode <
0 Enable 1 Disable
| 499 | Print Report while Data in Vender Memory v
0 Allow 1 Inhibit
| 500 | Wait for ‘ACK’ when record size is larger than 1460 Bytes
0 Allow 1 Inhibit For AR. Not used,
| 501 | Korea Traceability Set Function Key Enable N
0 Inhibit 1  Allow For KE only.
| 502 | Continue Adding and Voiding Last Receipt Function Key Enable v
0 Inhibit 1 Allow For SN.
| 503 | Cheque Payment is Larger than Total Amount v
0 Inhibit 2 Allow without Change
1 Allow with Change
| 504 | Voucher Payment is Larger than Total Amount v
0 Inhibit 2 Allow without Change
1 Allow with Change
| 505 | Credit Card Payment is Larger than Total Amount J
0 Inhibit 2 Allow without Change
1  Allow with Change
| 506 | Width of Stacked Symbol in Segments for RSS Barcode v
0 2 3 8 Effective when
1 4 SPEC310 =1.
2 6
| 507 | Move Back Correction for Stock Operation J
0 Inhibit 1 Allow
| 508 | Barcode Data for Scanner Enter v
0 PLU 1  Trace Ref Code without Al
2 PLU & Traceability
| 509 | Flexi-Barcode No. for Total Barcode v
Enter value from range 0 to 9
| 510 | Weight Limit Function Key Enable W]
0 Inhibit 1 Allow
| 511 | TextTitle N
0 Inhibit 1 Allow
| 512 | Refund Receipt Title J
0 No Print 1 Print
| 513 | Payout Function Key J
0 Inhibit 1 Allow
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514 | Switching Function Interval v
0 Inhibit 2 38Sec
1 1Sec 3 58ec

515 | Delete Stock Operation Record when Clear Key N
0 Allow 1 Inhibit

516 | Traceability Reference Code Display When Call PLU v
0 Inhibit 2 2Sec For KE.
1 1Sec 3 3Sec

517 | Printing Position Offset for Receipt v
0 Omm (Standard) 5 -1mm
1 1mm 6 -2mm
2  2mm 7 -3mm
3 3mm 8 -4mm
4 4mm

518 | Quantity Entry Type for Average Price and Weight Label Function v
0  Quantity 1  Percentage

519 | Continue transaction when real time buffer is full v
0 Allow 1 Inhibit

520 | Floating Function v
0 Inhibit 2  Client
1 Server

521 | China vegetable traceability v
0 Inhibit 1 Allow

522 | Recalculate Label and Gap Value by REZERO + FEED Key v
0 Allow 1 Inhibit

523 | Justify Align of Commodity Name on Label W]
0 Inhibit 1 Allow

524 | User Programmable Report Key )
0 Inhibit 1 Allow

525 | Type of Quantity Symbol Re-calculation Item in Report N
0 Non-weigh Item 1  Weigh ltem

526 | Print NIF on Receipt v
0 Inhibit 1 Allow For PG

527 | Receipt Fixed Message v
0  No Print 2 2Llines For SN
1 1Lline 3 3lines

528 | Label Print Orientation v
0 From Bottom 1 From Top

529 | The Printed Quality of 2D Barcode )
0 Mid 2 High

1 High-Mid

(|
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530 | Print 2D Barcode on Receipt and Total Label <
0 No 2 GS1QR Code For total multi
1 PDF417 3  GS1 DataMatrix barcode 2 on total
label.
| 531 | RSS and 2D Barcode Human Readable Interpretation Print <
0 Al 2  No Print # Effective when
1 GTINonly # SPEC530 = 0.
| 532 | FTP Client Auto Connection Interval (Minute) v
Enter a value between 0 to 9999 Er?lryCIlent scale
| 533 | FTP Client Data Connection Mode <
0 Port 1 PASV For Client scale
only.
I—-I
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