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SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI

Materiat zawarty w tym dokumencie jest prawnie zastrzezony i nie moze by¢ zmieniony, powielany oraz ko-
piowany w catosci lub w czesci bez odpowiedniej pisemnej zgody producenta.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za btedy i uszkodzenia wynikte z nieodpowiedniej interpretacji zawar-
tych w dokumencie procedur. Procedury obstugowe jak i wtasciwosci i cechy urzadzenia mogg sie rézni¢ w zalezno-
Sci od zastosowanej wersji oprogramowania.

Instrukcja jest skierowana zaréwno do uzytkownikoéw jak i do obstugi technicznej instalujgcej i obstugujgce;j
urzadzenia firmy DIGI. Zapoznanie sie z trescig instrukcji obstugi pomoze unikng¢ wielu problemoéw, zwiekszy¢ wy-
dajnos¢ produkcji oraz poprawi¢ atrakcyjno$¢ oferowanych produktow.

Obstugujgcy urzgdzenie powinien w petni rozumie¢ zawarte w tej instrukcji zalecenia i procedury.

Producent, firma DIGI, nie bierze odpowiedzialnoéci za jakiekolwiek uszkodzenia lub obrazenia spo-
wodowane w wyniku zaniedbania wywotanego niedoktadng znajomoscig instrukcji lub nieostroznoscig podczas insta-
lacji, obstugi lub naprawy urzadzenia, ktére niniejsza instrukcja opisuje.

-

J

PAMIETAJ &2

o Kazdy uzytkownik obstugujacy urzadzenie powinien zapoznac¢ sie trescig instrukcji
i postepowaé zgodnie z zawartymi w niej wskazéwkami. Kadra zarzadzajgca zobo-
wigzana jest do przeprowadzenia szkolenia odnosnie uzytkowania urzadzenia.

e Nigdy nie nalezy zmienia¢ kolejnosci czynnosci, ktérych wykonanie opisuje poniz-
sza instrukcja.

o Nie zezwala sie na jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia lub jego czesci pod grozba
utraty gwarancji

. Nie wolnho obcigza¢ platformy wazacej masa towaru przekraczajaca maksymalne
obcigzenie.

e Wazony produkt powinien zawsze znajdowac sie centralnie na platformie wazace;.
Nalezy unika¢ sytuacji, gdy wazony produkt jest umiejscowiony w narozniku plat-
formy.

° Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i przeszkolony per-
sonel techniczny.

e W razie potrzeby urzadzenie nalezy czysci¢ lekko wilgotng tkaning, uzywajac do-
datkowo dostepnych na rynku nie agresywnych sSrodkéw chemicznych.
Nie nalezy stosowa¢ rozpuszczalnikéw oraz innych silnych detergentéw.

e Podczas czyszczenia wagi nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na plomby i cechy
legalizacyjne oraz na tabliczke znamionowg urzadzenia. Urzagdzenie nalezy czyscié¢
w taki sposéb by nie uszkodzié¢ w/w elementéw.

e Waga powinna by¢é wypoziomowana i ustawiona na réownym, stabilnym podtozu.

-
-
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/
A UWAGAI!!!
e GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC WYPOSAZONE W BOLEC UZIEMIAJACY.

~

e GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO _BYC ZAINSTALOWANE BLISKO MIEJSCA
PRACY URZADZENIA BY LATWO MOZNA BYLO ODLACZYC WTYCZKE.

e WAGA POWINNA BYC ZASILANA INNA LINIA ZASILAJACA, NIZ URZADZENIA
DUZEJ MOCY NP. AGREGATY CHLODNICZE, PIECE GASTRONOMICZNE, itp.

e BEZPIECZNIKI POWINNY BYC WYMIENIANE ZAWSZE NA TEGO SAMEGO TYPU
| O TAKICH SAMYCH PARAMETRACH.

e W PRZYPADKU ZASILANIA Z BATERII_NALEZY ZWROCIC UWAGE NA OZNA-
CZENIE DOTYCZACE POLARYZACJI. UZYWAC TYLKO BATERII ZGODNYCH ZE
SPECYFIKACJA DLA OPISYWANEGO MODELU WAGI. )

Waga etykietujgca z pamiecig 2M na maksymalnie 8300 artykutéw lub opcjonalnie 8M (max 38000 artykutéw),
zgromadzonych w 99 dziatach. Wspoitpraca z komputerem po Ethernet lub RS232. Do RS323 mozna podtgczyc
czytnik kodéw kreskowych. Waga z systemem wazenia dwuzakresowym: 6/ 15 kg z precyzjg 2/5g. Posiada funkcje
etykietowania towaréw wazonych i niewazonych. Dla funkcji “PREPAK” réwniez sumaryczne. Waga ma mozliwos¢
drukowania na papierze potwierdzen zakupu i raportow. Dane na etykietach sg edytowalne w fazie projektu etykiet
dowolnych. Liczba etykiet do zaprogramowania 99. Waga wspiera dane o weterynarii, alergenach i sktadnikach od-
zywczych. Posiada mozliwosci drukowania grafik. Drukuje szeroki zakres kodéw kreskowych. Wystepuje w wersjach
z wyswietlaczem na wysiegniku i wéwczas klawiatura programowalna ma 56 klawiszy lub w korpusie wagi i wowczas
klawiatura ma 32 klawisze. Waga steruje szufladg na pienigdze impulsem pradu z 24V o regulowanym czasie trwa-
nia.
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| PARAMETR | WARTOSC |
SPECYFIKACJE PODSTAWOWE
Nosnos¢ (kg): | 15 kg (2/59)
Rozdzielczos$¢ przetwornika A/D: | 1 /90,000
Rozdzielczo$¢ wyswietlacza: | 1 /3,000
Przetwornik tensometryczny: | Typ: P (HBM)

Typ wyswietlacza:

32 x 202 petny Dot Matrix LCD z pods$wietleniem
(goérny rzad: 5 x 10 punktéw/znak; dolny rzad: 7 x 12 punktéw /znak)

llos¢ cyfr wyswietlacza:

Tara: 4 cyfry / Masa: 5 cyfr / Cena jednostkowa: 6 cyfr / Naleznosé: 7 cyfr

Zajmowana powierzchnia SM-320B:

386 x 406 (mm)

Zajmowana powierzchnia SM-320P:

386 x 484 (mm)

Rozmiar szalki:

380 x 270 mm

llos¢ klawiszy funkcyjnych:

Model B - 32 / Model P - 56

Masa urzadzenia netto (brutto):

Model B - / Model P -12kg

Zasilanie: | 230V AC 50/60Hz
Pobér mocy: | Max 40W (0.25A)
Bezpiecznik: | T2A / 250V
Zakres temperatury srodowiska pracy: | -10°C ~ 40°C

Wilgotnos$é srodowiska pracy:

15-85 % RH (nieskondensowana)

SPECYFIKACJE PRZETWORNIKA A/D

Czutosé: | 1.0mV/V+0.075
Zakres regulacji zera: | 0+ 0,25Mv
Zakres rownowagi zera: | 0+ 0,25mV
Napiecie zasilania L/C: | DC 5V~12 V
Predkos¢ przetwornika: | 10 razy na sec.
Rozdzielczos¢ wewnetrzna: | 1 /90 000

SPECYFIKACJE MECHANIZMU DRUKUJACEGO

Typ wydruku: | termiczny
Nosnik: | papier / etykiety

Zalecana s$rednica nosnika: | 95mm
Min. $rednica wew. gilzy no$nika etykiet: | 38mm
Min. Srednica wew. gilzy nosnika papieru: | 12mm
Wysoko$¢ max nosnika: | 62mm

Rozdzielczo$¢ wydruku: | 448dots (8dot/mm)

Szybkos¢ wydruku: | 105mm/sek.
Zywotnos$é glowicy drukujgcej: | Min.100km wydrukéw
Min. obszar drukowania na etykietach: | 32 x 19 (mm)

Max. obszar drukowania na etykietach:

56 x 221 (mm)

YAKUDO
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INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320

Model B (Bench)

Model P (Pole)
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SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI

Waga posiada wyswietlacz 32 x 202 Full Dot Matrix LCD z funkcjg podswietlania.

TARA kg kg  CENA zt/kg ~ NALEZNOSC

ZERONET FIXT EIXP P M Vi1 V2 N3 Ve
Max 6/15kg Min 40g e=2/5g T=-5,998 kg

Tabela ponizej opisuje znaczenie wskaznikow umieszczonych na wyswietlaczu.

Opis Znaczenie aktywnego wskaznika "I* nad symbolem
ZERO Stabilnos¢ wskazan pomiaru ,zera” (szalka nieobcigzona).
NET Wprowadzona tara opakowania (np. tacki, pojemnika, opakowania).

FIXT Aktywny, gdy masa tary zostata ustalona.

FIXP Aktywny, gdy numer PLU lub cena jednostkowa zostaty ustalone.

Wiaczony tryb ,PREPACK” w trybie wazenia.
Znacznik duzych liter w trybie programowania.

M Wigczony tryb ,MANUAL” w trybie wazenia.

P

V1 ~V4 | Aktywny, gdy przeprowadzana jest transakcja dla kasjera.

LABEL Aktywny, gdy wybrano tryb pracy dla etykiet.

R Aktywny w trybie wazenia.

X Aktywny w trybie raportowania.

S Aktywny w trybie programowania.

Z Aktywny w trybie zerowania sum i raportéw oraz trybie serwisowym.

Tabela ponizej opisuje funkcje klawiszy wagi.

Funkcja Symbol Opis funkcji klawisza
ON/ OFF (I) Zatgczanie wy$wietlacza wagi.
(1] 3 Klawisze funkcyjne, programowalne. Wersja mozliwo$¢ ma max 56, wer-
P1 ~ P56 sja B ma max 32. Istnieje mozliwos$¢ przyporzadkowania numeru PLU

oraz wartosci Tary. W trybie programowania wagi — klawisze znakow.

0~9 n n Klawiatura numeryczna (wprowadzanie warto$ci liczbowych).

Klawisz ustawiania lub kasowania wartosci TARY.
TARA >T« Klawisz ,NIE” w trybie programowania.
Klawisz wydruku testowego towaru w trybie S.

YAKUDO 11



Klawisz kasowania btednie wprowadzonego znaku.

C Klawisz ,TAK” w trybie programowania.
REZERO Klawisz zerowania pomiaru masy.
AUTO Przetgczanie pomiedzy dwoma trybami pracy:
MANUAL (reczny) oraz PREPACK (automatyczny).
CHANGE Klawisz obliczania reszty naleznosci.
Klawisz wyj$cia z ekrandéw programowania w trybie S.
Wprowadzanie ilosci dla towaréw niewazonych.
Wybdr programu w trybie S.
X X Wybér typu raportu w trybie X.
Wybdr danych transakcji w trybie Z.
V1~V4 Sumowanie pozycji dla trybu transakcji.
— H Korekta danych sprzedazy w trybie transakciji.
PLU Przywotanie numeru PLU w trybie R.
Zapamietanie programowanych danych w trybie S.
FEED Wysuw testowy etykiety lub papieru paragonowego.
EIX Potwierdzenie wprowadzenia statych wartosci dla:
TARY (FIX T) lub CENY JEDNOSTKOWEJ (FIX P).
Klawisz wyboru trybu pracy wagi. Dostepnych jest pie¢ mozliwosci wy-
bieranych klawiszem MODE:
wskaznik R — tryb wazenia/etykietowania/transakcji
MODE S wskaznik X — tryb raportowania
wskaznik S — tryb programowania
wskaznik Z — tryb kasowania danych o sprzedazy
wskaznik X (mrugajacy lub brak wskaznika) — tryb haset
TOTAL Wydruk etykiety lub paragonu transakcji.
CURSOR Klawisze wyboru opcji w trybie programowania lub trybie ustawiania
LEFT/RIGHT << | ograz | >> specyfikacji SPEC 141 oraz SPEC 142
CURSOR A v Klawisze zwiekszania/zmniejszania wykorzystywane w trybie ustawiania
UP/DOWN A Jorazl Vv specyfikacji SPEC 141 oraz 142.

12
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Uktad klawiatury dla wag typu P:

v

Il E = = = =
RIGI
H = N E =B = = =
i1 ]va) | v [
H = = =E =B = = =
Il E = = = =
Il BEH = =N = = =
Il = = = Il = i
A
A
EH =E = = = = =
=
Uktad klawiatury dla wag typu B:
B B N = = =
B = = = = = =
| | | | | | [ 1]
A
A
El B = = = =
-

YAKUDO
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INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320

Przed pierwszym uruchomieniem wagi SM-320 model P nalezy zamontowa¢ wysiegnik z wy-
Swietlaczem. Jest to element kompletny.
Kolejnos¢ czynnosci.

1. Podtgczy¢ przewdd sygnatowy wyswietlacza (rys 1). Na zdjeciu gorna ostona jest dzwi-

gnieta w celu lepszej prezentacji procesu podtgczania wyswietlacza.

2. Zlokalizowac cztery otwory montazowe w tylnej czesci spodu wagi.

3. Ustawic¢ wysiegnik wyswietlacza w miejscu montazu
PrzykreciC wysiegnik do obudowy wagi (4 sruby M4x10) —rys. 2

Rys. 1 } ‘Rys.2

PAMIETAJ
@ Podczas montazu wysiegnika nalezy zwrdci¢ szczeg6ing uwage na prawidtowe utoze-
nie przewodow wyswietlacza biegngcych poprzez elementy wysiegnika wagi.

Przed uruchomieniem wa-
gi nalezy sprawdzic jej ustawienie
wzgledem poziomu. W tym celu
nalezy sprawdzi¢ wskaznik po-
ziomu znajdujacy sie z prawe;j
strony szalki wagi. Gdy peche-

rzyk powietrza znajduje sie poza DOBRZE
zaznaczonym czerwonym Kot- e

kiem nalezy dokrecajgc lub od-
/ .‘Q ZLE

krecajgc nozki wagi ustawic jej
poziom. Waga znajduje sie w
prawidtowej poziomej pozycji,
gdy pecherzyk powietrza znajdu-
ie sie centralnie w kétku.

" YAKUDO



SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI

Waga jest zasilana prgdem zmiennym o napie-
ciu 230V. Po podtgczeniu wtyku kabla zasilajg-
cego do gniazda i po nacisnieciu klawisza
! ZAL. /WYL, umieszczonego od spodu obudowy
wesmennay - (lewa  strona), waga wyswietli numer wersji
soneme . Oprogramowania oraz waga wyswietli numer
_ wersji oprogramowania oraz uruchomiony zo-
stanie kroétki test wyswietlacza. Podczas testu
zostajg sprawdzone podzespoty i ich gotowosc¢ do dziatania. Jesli wynik testu jest pozytywny wy-
Swietlacz powinien w polu [MASA kg] wskazywa¢ wartos¢ zerowg (kg).
W celu wylgczenia/ wtgczenia wyswietlacza i klawiatury funkcyjnej nalezy nacisngc¢ klawisz

ON/OFF
Aby wytgczyé zasilanie urzgdzenia nalezy uzy¢é wytgcznika znajdujgcego sie od spodu po lewej
stronie obudowy. Petne roztgczenie nastepuje po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego (230V).

~N
PAMIETAJ !l

Podczas witgczania wagi szalka powinna by¢ pusta, w przeciwnym przypadku waga nie
przejdzie pozytywnie testu, a na wyswietlaczu w polu [MASAkg] zamiast wartosci 0,000

pojawi sie komunikat UF
. J

Osoba obstugujgca urzagdzenie powinna wykonac procedure zerowania wagi z nieob-
cigzong szalkg przed kazdym wazeniem.
Zerowanie ma na celu ustawienie tzw. ,ZERA” wagi, a tym samym unikniecie btedu wskazan juz
przy nieobcigzonej szalce, ktére powodujg przektamanie wyniku wazenia.

p
PAMIETAJ Il
Przed rozpoczeciem wazenia (tarowania) na wyswietlaczu w polu masa powinna by¢

warto$¢ 0,000

.
Przyktady niewta$ciwego stosowania procedury zerowania:

Stan Wskazniki
Operacja wyswietlacza: UWAGI

MASAkg | >0« | NET

Na szalce produkt o masie np. 60g O y 060 Szalka podczas zerowania winna by¢ pusta

Nacisnij przycisk zerowania 20¢ 88888

- Proces zerowania wskazan masy
0,000
Zdejmil produkt z szalk -0,060 Wskazanie masy po zerowani 2 nlecboiazo-

*) dane przyktadowe dla wagi o zakresie wazenia max=15 kg
**)waga hie zezwala na wyzerowanie szalki z przekroczonym zakresem obcigzenia

YAKUDO 15



INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320

Drukarka w wadze SM-320 znajduje sie
w korpusie obudowy wagi (patrz zdjecie obok)
Etykieta wysuwana jest z prawej strony drukarki
W miejscu oznaczonym strzatkg

Aby uzyskac¢ dostep do wnetrza drukarki
(wymiana etykiet, czyszczenie gtowicy) pocig-
gnij za zagtebiony uchwyt (patrz zdjecie z pra-
wej) i wysun szuflade drukarki az do momentu
wyczucia oporu tak aby uzyska¢ mozliwos¢ za-
tozenia nowej rolki (patrz zdjecie ponizej).

Przed przystgpieniem do wymiany (zmiany) etykiet nalezy wysung¢ szuflade drukarki wedtug
opisu z rozdziatu 4.5.1
Rysunek i zdjecie ponizej przedstawia gtéwne elementy szuflady i droge transportu podktadu

Z etykietami od rolki rozwijanej do rolki zwijacza.

6 YAKUDO



SM-320

INSTRUKCJA OBSLUGI

Aby wymieni¢ rolke z etykietami nalezy:

(1) Otworz gtowice drukujgca przesuwajgc zielong dzwignie zgodnie
z kierunkiem strzatki ‘OPEN’

(2)Usun papierowy podktad z rolki zwijacza oraz pustg gilze z osi
rozwijacza rolki etykiet.

(3) Zatodz rolke etykiet w taki sposdb by odwijajgca sie tasma z ety-
kietami byt zwrécona w strone na zewnatrz kasetki (patrz zdjecie
powyzej) Odklej z konca tasmy 4-5 etykiet. Zalecana $rednica to
95mm

(4) Ustaw regulator szerokosci w taki sposéb by blokowat on mozli-
wos$C¢ przesuniecia sie tasmy z etykietami w gore.

(5) Doprowadz podkiad do watka napedowego i belki dyspensera .
Tutaj zwrd¢ podktad wzdtuz ostony kasetki w strone zwijacza pod-
ktadu

(6) Koniec papierowego podktadu umies¢ pod ,pidrami” watka od-
bierajgcego podktad. Zawin podkfad jak na zdjeciu na pioérze wat-
ka zwijacza.

(7) Wykonaj co najmniej dwa obroty w lewo watkiem zwijacza aby
nawing¢ poczatek podkfadu.

(8) Poprawne wyprowadzenie z pod gtowicy drukujgcej tasmy z ety-
kietami przedstawia rys. obok.

(9) Zamknij gtowice drukarki. Zamknij | (10) Nacisnij klawisz
szuflade wsuwajac jg do wagi. | by sprawdzi¢ poprawnos¢
| wysuwu i jako$¢ wydruku
| testowego (patrz na rys.w
| rogu).

YAKUDO
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INSTRUKCJA OBSLUGI

SM-320

Pamieta;j!!!

W przypadku stosowania etykiet o roznych rozmiarach, kazdorazowo po zmianie
na inny rozmiar nalezy przeprowadzi¢ kalibracje wysuwu etykiet.

Kalibracje wysuwu etykiety mozemy przeprowadzi¢ dwoma metodami.

Metoda 1: Po zmianie rolki na inny rozmiar

Wyglad wyswietlacza wagi (pola):

Operacja Tara Masa Cena Naleznosé Opis
Tryb wazenia, zaswiecony
0.000 0.000 0.00 0.00 znacznik R
m 71.0 ZE'T\I?EVA' SPRZ DZIE | Wejscie do trybu Z
NaC|sn ¢ kIaW|sze o . ..
Wejscie do trybu kalibracji.
GAP PFD 0,5 1.9 Wskazuje aktualne napigcia czujnika
(w ciggu 3 sekund) przerwy etykiet
Wartosci 0,5 oraz 1,6 sg war-
tosciami przykltadowymi napiecia
GAP PFD 0’5 1’6 czujnika przerwy etykiet dla nowej
rolki etykiet.
- Zatwierdzenie odczytanych z
>Te Z1.0 ZE'T\ICI)I\EN A SPRZ DZIE czujnika wartosci dla zatozo-
nej rolki etykiet
Wejscie z trybu zerowania
HAS X 0 USTAW | sum do trybu haset, brak
znacznika **
Powrdét do trybu wazenia, za-
™ )
0.000 0.000 0.00 0.00 | Fowrol do by waze

Metoda 2: Przed zatozeniem nowej rolki etykiet (pusta kaseta, zamknieta gtowica)

Wyglad wyswietlacza wagi (pola):

Operacja Tara Masa Cena Naleznos¢é Opis
Tryb wazenia, zaswiecony
0.000 0.000 0.00 0.00 snacznik R.
Pierwsza préba wysuwu ety-
E1l KONIEC ETYKIET | kiet zakonczona komunika-
tem E1 KONIEC ETYKIET
Druga préba wysuwu etykiet
E1 KONIEC | ETYKIET | zakonczona komunikatem
1KONIEC ETYKIET
0.000 0.000 0.00 0.00 Kalibracja zakonczona. Zatéz
' ) ) ' etykiety i wykonaj wysuw.

YAKUDO



SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI
4 A

UWAGAI!!!
A e Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy wytaczy¢ zasilanie wagi.

¢ Po odiaczeniu zasilania odczekaj pare minut w celu ostygniecia glowicy
termicznej.

e Do czyszczenia zabrania sie stosowaé ostro zakonczonych narzedzi typu,
noze, wkretaki, itp., gdyz moga one w mechaniczny sposéb uszkodzi¢ po-
wierzchnie gtowicy termicznej.

e Do czyszczenia nalezy stosowaé miekka tkanine nasgczong alkoholem
izopropylowym (izopropanol) lub spirytusem spozywczym.

(

W przypadku stwierdzenia problemow z jakoscig
drukowania etykiet, nalezy wykonac nastepujgce kroki:

Wylgczy¢ zasilanie wagi (wytgcznik ON/OFF  w
pozycje OFF).
Wysung¢ na zewnatrz kasetke.

®@® ©

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby przeczyscic
powierzchnie roboczg gtowicy termiczne;.
(czerwona ramka na zdjeciu umiejscowienia
gtowicy drukujgcej w kasecie)

Czyszczenie polega na rozpuszczeniu zapieczen za- . s,
nieczyszczen na powierzchni gtowicy. b MOZE BYC
GORACA

7

Pamieta;j!!!

@ Wydruk testowy umozliwia wzrokowg kontrole poprawnos$ci dziatania gtowicy termicznej
na jej petnej szerokosci. W przypadku stabej jako$ci wydruku lub widocznych przerw
nalezy przed kontaktem z autoryzowanym serwisem wykonac czyszczenie gtowicy ter-
micznej wykorzystujgc zestaw znajdujgcy sie na wyposazeniu wagi.

. J

W przypadku pytan lub watpliwosci skontaktuj sie z autoryzowanym punktem serwisowym
YAKUDO PLUS.

YAKUDO 19



INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320

Waga po wigczeniu zgtasza sie go-
towoscig do pracy w trybie sprzedazy R.
Wyswietlacz wagi wyglada jak obok.

Aby przej$¢ do trybu raportow X nacisnij
wciggu 3 sekund dwa razy klawisz zmiany ;
trybu_ 2ERO NET FIXP FIXT P VIV Y3V LRBEL R X S§ 2

Max 6/15kQ Min 40Q e=2/5g T=-5,998kg
@ g

Widok wyswietlacz w trybie X SEECET (I T

ZERO NET FIXP FIXT P M VIV VIVe LABEL R X & 2

Max 6/15kg Min 40q e=2/5g T=-5,993Kg

Aby przej$é do trybu S nacisnij klawisz ITARAT il IMASATT kel
zmiany trybu gof r [ ‘
=

ZERO MET FIXP FIXT PoM YV Y3V LABEL R X § 2
Max 6/15kQ Min 40Q e=2/5g T=-5,998kg

Aby przejéé do trybu Z naciénij klawisz — — — —
zmiany trybu G SN - R O S Ot ey
ik

ZERO NET FIXP FIXT PoM VIV W3V LRBEL R X T 2
MaX 6/15kg Min 40q e=2/5g T=-5,993Kg

Aby przejs¢ do trybu Haset nacisnij kla- AR
wisz zmiany trybu T RS e T
=

ZERO MET FIXP FIXT PoM VY Y3V LABEL R X § 2
Max 6/15kQ Min 40Q e=2/5g T=-5,998kg

Pamietaj!!!
W dalszej czesci instrukcji opisywane procedury przedstawiane bedg w formie tabeli.

Dla poréwnania procedure zmiany trybu pracy wagi opisuje ponizsza tabela
Wyglad wyswietlacza wagi (pola):
Tara Masa Cena Naleznosé

- 0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb wazenia, znacznik na R
- klsze- X1.1 | CZYTAJ GR DZIEN Wejscie z trybu wazenia do trybu

= NIE raportowania. Znacznik na X. *

Operacja Opis

(w ciggu 3 sekund).
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SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI
ZBIOR Wejscie z trybu raportowania do

S1 9 O trybu programowania. Znacznik na
PLU S.

ZERO- SPR Wejscie z trybu programowania do

Z1.0 DZIE trybu zerowania sum. Znacznik na
' WANIE Z Z.

HAS PODAJ HASLO TRYBU P Wejscie

WPISZ z trybu zerowania sum do trybu ha-

_P set. Brak znacznika **
0.000 0.000 0.00 0.00 E:v;rot do trybu wazenia. Znacznik

*) drugie naci$niecie klawisza TRYB musi nastgpi¢ w ciggu 3 sekund po pierwszym
**)opcja dostepna, jesli ustawiono specyfikacje wagi (SPEC64 na 0 lub 2).

Tabela ponizej przedstawia opis procedury ustawiania specyfikaciji.

Dziatania na Wyswietlacz
UWAGA
klawiaturze TARA kg zt/kg zt
ZERO-
SIS|I91G6 Z1.0 SPRZ. DZIE | Tryb Z. Wskaznik ustawiony na Z.
WANIE
Nacisnij klawisze [1][4][1] podczas
=2 BN KN B P XXX | XXX
. - . - SPO00 wcisnietego [Rezero].
= SPO01 XXX XXX Klawisz [**] zwieksza numer specy-
! fikacji, ale nie aktualizuje jej.
mﬁ SPO00 XXX XXX Klawisz [] zmniejsza numer spe-
cyfikacji, ale nie aktualizuje jej.
SP000 017 XXX Skok do specyfikacji o podanym
SP017 XXX | XXX | humerze.
. SPO17 XXX XXX [>>] kIaV\./isz. wyboru danych SPEC
Przesuniecie kursora w prawo.
. SPO17 XXX XXX [<<] kIaV\./isz. wyboru danych SPEC
Przesunigcie kursora w lewo.
SP017 001 | XXX
x WPROWADZENIE 1 DO SP0017
SP018 | XXX | XXX
SP018 000 XXX | Usuniecie wybranych danych.
Chwilowy komunikat o potrzebie
ZERO- wylgczenia i ponownego wigczenia
PLU Z1.0 SPRZ. | DZIE | wagi celem uruchomienia funkcji
WANIE nowo wpisanej wartosci. Powrét do
trybu Z.
YAKUDO
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| SPEC 00 | TYP KODU KRESKOWEGO DLA ETYKIETY TOWARU

0 F1F2 CCCCC XCD XXXX CD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD

1 F2 CCCCCC XCD XXXX CD 17  F1F2 CC XXXXXXXX CD

2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD

3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode

4 F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCCC PCD XXXX CD

5 F2 CCCCCC XXXXX CD 21  F1F2 RRRRR XXXXX CD #Nie uzyw
6 F2 CCCCC XXXXXX CD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD

7 F1F2 CCCCCCCCCcC CD 23 FFF CCCC PPPPP CD

8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 CCCCC WWWWW CD

9 F1F2 CCCCC CD 25 F2 CCCCCWWWWW 0 CD

10 F2 CC XXXX CD #8cyfrnonPLU 26 F1F2 CCCCCC WWWW CD

11  No Barcode 27 CCCCCCC XXXXXX #Non Barcode
12 F1X2 CCCCC XCD XXXX CD 28 F1F2 CCC XXXXXXX CD

13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2 CCCcccCcwwww CD

14 F1F2 CCCC XCD XXXXX CD 30 F1F2 CC NNN PPPPP CD
15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2 C NNNN PPPPP CD

| SPEC 01 | PRAWA STRONA KODU KRESKOWEGO ETYKIETY TOWARU  powiazane z SPEC153

0 llos¢ 4 Oryginalna cena
1 Naleznos¢ 5 Masa / ilos¢
2 Masa 6 Cena jednostkowa
3 User Programmable # 7 Cena jednostkowa po obnizce.
SPEC 02 | DANE PRAWEJ STRONY NALEZNOSCI DLA KODU KRESKOWEGO
ETYKIETY TOWARU dziata gdy SPEC001=1
0 Naleznos$c¢ przed podatkiem 1 Nalezno$¢ po podatku

SPEC 03 | DOMYSLNA FLAGA F1&F2 KODU KRESKOWEGO TOWARU
(13 CYFROWY KOD NON-PLU )

Wprowadzamy wartosci z przedziatu od 0 do 99

SPEC 04 | DOMYSLNA WARTOSC FLAGI F1&F2 KODU KRESKOWEGO TOWARU
(13 CYFROWY KOD PLU)

Wprowadzamy wartosci z przedziatu od 0 do 99

| SPEC 05 | DOMYSLNA FLAGA F2 KODU KRESKOWEGO TOWARU (8 CYFROWY KOD NON-PLU )
Wprowadzamy wartosci z przedziatu od 0 do 9

| SPEC 06 | DOMYSLNA FLAGA F1&F2 KODU KRESKOWEGO TOWARU (8 CYFROWY KOD PLU)
Wprowadzamy wartosci z przedziatu od 0 do 99

| SPEC 07 | TYP KODU KRESKOWEGO DLA ETYKIETY SUMARYCZNEJ

0 F1F2 CCCCC XCD XXXX CD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD

1 F2 CCCCCC XCD XXXX CD 17  F1F2 CC XXXXXXXX CD

2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD

3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode

4 F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCCC PCD XXXX CD

5 F2 CCCCCC XXXXX CD 21  F1F2 RRRRR XXXXX CD #4Nie uzyw
6 F2 CCCCC XXXXXX CD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD

7 F1F2 CCCCCCCCCC CD #1 23 FFF CCCC PPPPP CD

8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24  F1F2 CCCCC WWWWW CD

9 F1F2 CCCCC CD #2 25 F2 CCCCCWwWWWW 0 CD

10 F2 CC XXXX CD # non-PLLU 26 F1F2 CCCCCC WWWW CD

11 No Barcode 27 CCCCCCC XXXXXX #5 Non Barcode
12 F1X2 CCCCC XCD XXXX CD 28 F1F2 CCC XXXXXXX CD

13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2Cccccccwwww CD

14 F1F2 CCCC XCD XXXXX CD 30 F1F2 CC NNN PPPPP CD
15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2 C NNNN PPPPP CD
| SPEC 08 | LEWA STRONA KODU KRESKOWEGO ETYKIETY SUMARYCZNEJ

0 Numer wagi 3 Numer kasjera

1 Ostatni kod towaru 4 Staty numer

2 Numer paragonu
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SPEC 09 | STALA WARTOSC DANYCH LEWEJ STRONY KODU KRESKOWEGO ETYKIETY
SUMARYCZNEJ
Wprowadzamy wartosci z przedziatu od 0 do 9 999 999 999
| SPEC 10 | DOMYSLNA WARTOSC FLAG FO&F1&F2 KODU ETYKIETY SUMARYCZNEJ
Wprowadzamy wartosci z przedziatu od 0 do 999
| SPEC 11 | PRAWA STRONA DANYCH KODU ETYKIETY SUMARYCZNEJ
0 llosé 1 Naleznos¢ 2 Masa
| SPEC 12 | DRUKOWANIE SUMARYCZNEGO KODU KRESKOWEGO NA PARAGONIE
0 Nie 1 Tak
| SPEC 14 | POZYCJA DRUKOWANIA NAPISOW REKLAMOWYCH
0 Pierwsza linia 2 Powyzej
1 Ponizej 3 Nieuzywane
| SPEC 16 | WYJSCIE Z TRYBU OBLICZANIA RESZTY PO OKRESLONYM CZASIE
0 Nie 3 10 sekund
1 3sekundy 4 15sekund |2 | 6 sekund
| SPEC 17 | UKLAD DRUKOWANIA DATY
0 MM/DD/RR 2 RR/MM/DD
1 DD/MM/RR 3 Nieuzywany
| SPEC 18 | 1 LUB 2 LINIE NAZWY TOWARU NA PARAGONIE
0 2 linie 1 1lina 2 Nie drukowacé
| SPEC 19 | DRUKOWANIE ETYKIET KLAWISZEM KASJERA
0 Bezdruku 1 Drukowane z sumowaniem 2 Drukowane bez sumowania
| SPEC 20 | DRUKOWANIE ETYKIETY SUMARYCZNEJ
0 Nie drukowane 1 Drukowane
| SPEC 21 [ NAZWA OPERATORA NA ETYKIECIE | PARAGONIE
0 Tylko kod 1 Nazwa
SPEC 23 | RECZNE WPROWADZANIE CENY JEDNOSTKOWEJ DLA OPERACJI DODAWA-
NIA | DRUKOWANIA Formaty w () tylko dla CA. F1 to F8 format uzytkownika.
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 24 DOMYSLNY FORMAT ETYKIETY DLA ETYKIETY TOWARU
0 T1 (A) 12 S (T7)
1 T2 (B) 13 A (T8)
2 T3 © 14 B (T9)
3 T4 (U2) 15 C (T10)
4 T5 (U3) 16 F1 (F1)
5 T6 (U4) 17 F2 (F2)
6 T7 (U5) 18 F3 (F3)
7 T8 (Ue) 19 F4 (F4)
8 T9 u7n) 20 F5 (F5)
9 T10 (Us) 21 F6 (F6)
10 T11 (T5) 22 F7 (F7)
11 T12 (T6) 23 F8 (F8)
| SPEC 25 | DOMYSLNY FORMAT ETYKIETY DLA ETYKIETY SUMARYCZNEJ
0 T1 (A) 12 S (T7)
1 T2 (B) 13 A (T8)
2 T3 © 14 B (T9)
3 T4 U2) 15 C (T10)
4 T5 (U3) 16 F1 (F1)
5 T6 (U4 17 F2 (F2)
6 T7 (U5) 18 F3 (F3)
7 T8 (Us) 19 F4 (F4)
8 T9 un 20 F5 (F5)
9 T10 (Us) 21 F6 (F6)
10 T11 (T5) 22 F7 (F7)
11 T12 (T6) 23 F8 (F8)
Formaty w () tylko CA. F1 to F8 to format uzytkownika.
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| SPEC 26 | NAZWA SKLEPU NA ETYKIECIE
0 Nie drukowane 1 Drukowane
| SPEC 27 | KONIECZNOSC WPROWADZANIA TARY PRZED ETYKIETOWANIEM
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 28 | CZUJNIK ZABRANIA DRUGIEJ ETYKIETY
0 Nie aktywny 1 Aktywny
| SPEC 29 | WYDRUK CIAGLY W TRYBIE PRE-PACK
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 30 | SELECION OF CDhV For SF only.
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 32 | CDV MODULUS # For SF only. Effective when SPEC30 and 31 = 1
0 Modulus 10 1 Tear-off
| SPEC 33 | FUNKCJA KOREKTY ,,ON SPOT”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 35 | FUNKCJA KOREKTY ,MOVE BACK”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 36 | PAST SALES DATA CORRECT
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 37 | INTENSYWNOSC DRUKOWANIA DLA ETYKIETY
0  Niska 2 Srednio-wysoka
1 Srednia 3 Wysoka
| SPEC 38 | INTENSYWNOSC DRUKOWANIA DLA PARAGONU
0  Niska 2 Srednio-wysoka
1 Srednia 3 Wysoka
| SPEC 39 | METODA WYWOLANIA PLU
0 Reczna 1 Automatyczna 2 Opdznienie
SPEC 40 ILO$¢ CYFR NR PLU DLA WYWOLANIA AUTOMATYCZNEGO\WYWOLANIA
OPOZNIENIA
0 3 cyfry / 0.5 sekundy 2 5 cyfr / 1.5 sekundy
1 4 cyfry / 1.0 sekunda 3 6 cyfr / 2.0 sekundy
SPEC 41 | CENA JEDNOSTKOWA TOWARU V_VA20NEGO = CENA
JEDNOSTKOWA TOWARU NIEWAZONEGO | VICE VERSA
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 42 | MOZLIWOSC ZMIANY CENY JEDNOSTKOWEJ TOWARU
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 43 | MATERIAL DO WYDRUKU NAPISOW REKLAMOWYCH
0 Papier termiczny 1 Etykieta
| SPEC 44 | MOZLIWOSC NADPISYWANIA TARY
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 45 | DRUKOWANIE ETYKIETY TOWARU
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 46 | DOMYSLNY NUMER NAZWY SKLEPU DLA ETYKIETY
Prosze wprowadzi¢ warto$¢ z zakresu 0 do 32
[ SPEC 47 | DOMYSLNY NUMER NAZWY SKLEPU DLA PARAGONU
Prosze wprowadzi¢ wartosé¢ z zakresu 0 do 32
| SPEC 48 | NUMER WAGI
Prosze wprowadzi¢ wartos¢ z zakresu 0 do 999 999
| SPEC 49 | TYP INTERFEJSU CLIENT/SERVER
0 Brak interfejsu 3 Nieuzywany
1 Ethernet (Coaxial C-I) Nie uzy. 4 4-Lines (RS-485) Nieuzywany
2 Ethernet (Twisted Pairs)
| SPEC 50 | USTAWIENIA CLIENT/SERVER

0 Client 1 Server/ Workstation 2 Backup Server
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| SPEC 51 | LEWA STRONA KODU KRESKOWEGO ETYKIETY SUMARYCZNEJ
0 1200 bps 4 19 200 bps
1 2 400 bps 5 38 400 bps
2 4 800 bps 6 76 800 bps
3 9 600 bps
| SPEC 52 | DLUGOSC SLOWA DANYCH DLA SIO (RS232C PORT)
0 7 bitow 1 8 bitow
| SPEC 53 | BIT PARZYSTOSCI DLA SIO (RS232C PORT)
0 Brak 1 Nieparzysty 2 Parzysty
| SPEC 54 | BIT STOPU DLA SIO (RS232C PORT)
0 1 bit 1 2 bity
| SPEC 60 | SIO (RS-232C Port) Select Job
0 No Operation 3 Point ‘N’ Shop
1 FIS 30000 #1 for SM- 300 4 Barcode Scanning
2 FL-1 5 Video Control #2 For SM-300 only
| SPEC 61 | Floating Clerk
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 62 | Receipt Free Format
0 Zabronione 1 Wykluczenie AA
| SPEC 63 | SM-90 and DI-10 RS-232C Communication
0 Nie 1 Tak
[ SPEC 64 | TRYB HASEL
0 Dozwolone 1 Zabronione 2 Dozwolone wielokrotne hasto
| SPEC 65 | DRUKOWANIE RAPORTU W DZIENNYM | OKRESOWYM KASOWANIU SUM
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 67 | FUNKCJA KLAWISZA ,,ADVERTISEMENT”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 68 | FUNKCJA KLAWISZA “FIXED TOTAL PRICE DISCOUNT”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 69 | FUNKCJA KLAWISZA “TOTAL PRICE PERCENTAGE DISCOUNT”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 70 | FUNKCJA KLAWISZA ,,FIXED UNIT PRICE”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 71 | FUNKCJA KLAWISZA “FIXED UNIT PRICE PERCENTAGE”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 72 | Pack Date Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 73 | Minus Pack Date Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 74 | Sell by Date Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 76 | Quantity Set Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 77 | FUNKCJA KLAWISZA ,,PRICE CHANGE”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 78 | FUNKCJA KLAWISZA ,,REFUND ITEM”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 79 | Shop Name Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 80 | Logo Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 81 | Print Select Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione
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| SPEC 82 | DRUKOWANIE MIEJSCA PRODUKCJI NA ETYKIECIE
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 83 | WYBOR METODY OZNACZANIA PRZECENY
0 Brak przeceny 2 Naleznos¢
1 Cena jednostkowa 3 Cena & Naleznos¢
| SPEC 84 | FUNKCJA KLAWISZA ,,SUB-TOTAL”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 85 | FUNKCJA KLAWISZA ,,GRAND-TOTAL”
0 Dozwolone 1 Zabronione
[ SPEC 87 [ TYP ETYKIET
0 Z przerwg 1 Bez przerwy
| SPEC 88 | Sell by Date Title Print out For AA only.
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 90 | FUNKCJA PRZEKRESLANIA PODSUMY
0 Brak przekreslania 1 Przekreslanie
| SPEC 91 | SZYBKOSC DRUKOWANIA DLA PARAGONU
0 Wolna 1 Normalna 2 Wysoka
| SPEC 92 | SZYBKOSC DRUKOWANIA DLA ETYKIETY
0 Wolna 2 Wysoka
1 Normalnie
| SPEC 93 | DRUKOWANIE DRUGIEGO PARAGONU
0 Nie drukowane 3 Opodznienie 3 sek.
1 Ciagty wydruk 4 Wybér przez uzytkownika
2 Opéznienie 1 sek.
| SPEC 94 | POZYCJA SYMBOLU WALUTY
0 Przed nalezno$cia 1 Po nalezno$cig
| SPEC 95 | Receipt Printing with Dual Copy
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 96 | NAPIS REKLAMOWY NA WSZYSTKICH ETYKIETACH
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 97 | RECZNE DRUKOWANIE W TRYBIE PRE-PACK DLA TOWAROW WAZONYCH
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 98 | OPCJA DRUKU ILOSCI | JEDNOSTKI DLA NIE WAZONYCH W TRYBIE MANUAL
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 100 | Discount in PLU Programming
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 101 | UKRYWANIE ZERA DLA DATY | CZASU
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 103 | Unit Price Assignment Function Key for PLU
0 Woylgczone 1 Wigczone
| SPEC 104 | METODA ZAOKRAGLANIA NALEZNOSCI
0 Zaokraglanie 1 Przycinaniewdét 2 Przycinanie w gore
| SPEC 105 | FUNKCJA KLAWISZA ,FIXED TOTAL PRICE MARKDOWN”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 106 | FUNKCJA KLAWISZA ,, TOTAL PRICE PERCENTAGE MARKDOWN”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 107 | FUNKCJA KLAWISZA ,FIXED UNIT PRICE MARKDOWN”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 108 | FUNKCJA KLAWISZA ,,FIXED UNIT PRICE PERCENTAGE MARKDOWN”
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 109 | ZRODLO DLA OBLICZANIA DATY SELL-BY-DATE (SPRZEDAZ DO DNIA)
0 Czas rzeczywisty zegara wagi 1 Data pakowania
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SPEC 112 | DOMYSLNY NUMER DRUKOWANYCH INFORMACJI DODATKOWYCH NA PA-
RAGONIE
Prosze wprowadzi¢ wartos¢ z zakresu 0 do 16
| SPEC 113 | STATUS LOGO DLA ETYKIETY
0 Nie drukowane 3 Logo 3
1 Logo 1 4 Logo 4
2 Logo 2
| SPEC 115 | Type of Entry for Used by Date and Sell by Date For NICHII only.
0 ByDay 1 By Hour 2 By Minute
[ SPEC 119 | SYMBOL JEDNOSTKI DRUKOWANY NA PARAGONIE
0 Zaleznie od programowania PLU 1  Japonskie pcs 2 Nie drukowane
| SPEC 120 | UKRYWANIE ZER W DRUKOWANYM NUMERZE PLU
0 Brak ukrywania zer 1 Ukrywanie zer
| SPEC 123 | Printing Thank You Message on Receipt
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 124 | CENA JEDNOSTKOWA PLU PO PRZECENIE
0 Cena jedn. po przecenie 1 Kwota przeceny ceny jedn.
| SPEC 125 | POZYCJA INFORMACJI DODATKOWYCH NA PARAGONIE
0 Dot paragonu 1 Gora paragonu
| SPEC 126 | Function Keys Protection for Self-service
0 No Protection 1  Full Protection 2 Partial Protection
| SPEC 127 | Printing of Checksum for Item Barcode
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 130 | Selection of Print Item on Prepack Total Label
0 Based on Status on Item Label 1 Based on Status on Manual Total Label
| SPEC 131 | DRUKOWANIE USTAWIONEJ ILOSCI W TRYBIE MANUAL
0 Nie 1 Tak
| SPEC 133 | Change All PLU Default Format when Default SPEC Change
0 Tak 1 Nie
| SPEC 135 | NUMER PORTU [ IP ADDRESS ] (Uzywane, gdy wybrano interfejs Ethernet)
Prosze wprowadzi¢ warto$¢ z zakresu 1 do 255
| SPEC 136 | SPOSOB OBSLUGI WAGI SAMOOBSLUGOWEJ
0 Jedno nacisniecie klawisza 1 Dwa nacisniecia klawisza
| SPEC 137 | WYROWNANIE DANYCH POLA SKEADNIKOW Aktywne gdy Spec 535=0
0 wycentrowanie 1 dolewej 2 wyjustowane
[ SPEC 138 | TRWALA ZMIANA CENY LUB PRZECENY
0 Brak aktualizacji w PLU 1 Aktualizacja w PLU
| SPEC 141 | FORMAT ROKU
0 YY 1 YYYY
| SPEC 142 | DRUKOWANIE DATY SPRZEDAZY WIEKSZEJ NIZ 90 DNI
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 145 | Print Select Function Across the Board Exclude AA
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 146 | Label Format 1, 2 Function Key Enable
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 150 | Preset Key Assignment for Client
0 Local Assign 1 Central Assign
| SPEC 153 | User Programmable Right Side Data for Item Barcode
0 With Identification Digit 1 Without Identification Digit
| SPEC 156 | Image Copy from Free Format
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 161 | Discount Label Format
0 Wiaczone 1 Wytgczone
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| SPEC 165 | Update Report for Client / Server System
0 Tak 1 Nie
| SPEC 166 | Average Price and Weight Label Function
0 Wylgczone 1 Wiaczone
| SPEC 167 | Label Date Title Print Exclude AA.
0 Nie drukowana 0 Drukowana
| SPEC 171 | TRYB EURO
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 172 | DUAL DELARATIONS For U1 only.
0 nie 1 tak
| SPEC 176 | CZAS PRZECENY W DZIENNYM RAPORCIE
0 Nie 1 Tak
| SPEC 178 | CENA JEDNOSTKOWA ZAPISYWANA DO PLU
0 Nie 1 Tak
| SPEC 179 | CZARNY POZYCJONER DLA CZUJNIKA ETYKIET
0 Etykieta standardowa z przerwg 1 Czarny pozycjoner
| SPEC 180 | GRUPA NAPISOW SEKWENCYJNYCH
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 181 | Continuous Label
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 182 | ROZMIAR CZCIONKI DLA DANYCH KODU KRESKOWEGO
0 Duze 1 Mate
| SPEC 185 | Weigh PLU Can Use for Non-weigh PLU and Vice Versa Function Key Enable
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 186 | DRUKOWANIE CENY | MASY JEDN. NA ETYKIECIE
0 Nie drukowaé 1 Drukowac
| SPEC 191 | DOMYSLNY KOD TOWARU = NUMER PLU For Ul and CA only.
0 Nie 1 Tak
[ SPEC 193 [ Nutrition Adjustment Feed For U1 and CA only.
Enter value from range 0 to 255
| SPEC 194 | ADRES IP DLA SERWERA
Prosze wprowadzi¢ warto$¢ z zakresu 1 do 254
| SPEC 195 | Weight Print for Non-weigh Item
0 nie 1 tak
| SPEC 197 | FORMAT DRUKOWANIA MIESIECY
0 Numer 1 2 alfabet 2 3 alfabet
SPEC 202 | DRUKOWANIE ETYKIETY TOWARU PRZY PRZEKROCZENIU DANYCH KODU
KRESKOWEGO
0 Drukowanie 1 Brak wydruku
| SPEC 203 | POZIOMY KLAWIATURY FUNKCYJNEJ
0 1lpoziom 1 3 poziomy, wybdr klawiszem 2 3 poziomy przez klawisz SHIFT
| SPEC 205 | PRINT FUNCTION KEY ENABLE
0 Zabronione 1 Dozwolone
[ SPEC 208 [ NETWORK TIME OUT
0 3sek. 2 X 4
1 x2 3 x 10
| SPEC 215 | WYROWNANIE DANYCH WIADOMOSCI SPECJALNYCH
0 wycentrowanie 1 do lewej 2 wyjustowane
| SPEC 217 | DOMYSLNY FORMAT ETYKIETY 2 DLA POZYCJI DRUKOWANIA
0 Nieuzywane 5 F5
1 F1 6 F6
2 F2 7 F7
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3 F3 8 F8
4 F4
| SPEC 219 | KASOWANIE DANYCH NUMERYCZNYCH
0 3sek 2 Wytgczone
1 5sek.
| SPEC 221 | RECEIPT WITH TAX INFORMATION FUNCTION KEY ENABLE
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 222 | OTWIERANIE SZUFLADY BEZ TRANSAKCJI
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 223 | NEGATIVE UNIT PRICE FUNCTION
0 Woylgczony 1 Wigczony
| SPEC 225 | Prepack Grand Total for Individual PLU
0 tak 1 nie
| SPEC 226 | ITF CHECK DIGIT REVERSE
0 nie 1 tak
| SPEC 228 | Individual PLU Total Transaction
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 230 | AUTOMATYCZNY WYDRUK PO WYWOLANIU PLU
0 Nie 1 Tak
| SPEC 231 | ZEROWA CENA JEDNOSTKOWA | NADPISYWANIE CENY JEDNOSTKOWEJ
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 232 | WYSUW DLA ETYKIET BEZ PRZERWY
0 Nie 1 Tak
[ SPEC 233 [ FORMAT CZASU
0 24 Hours 1 12 Hours (AM/PM)
| SPEC 234 | KOD KRESKOWY ETYKIETY SUBTOTAL | GRANDTOTAL
0 Na bazie etykiety towaru 1 Na bazie etykiety sumarycznej
| SPEC 235 | MASKOWANIE OSTATNIEJ CYFRY KONTROLNEJ KODU KRESKOWEGO
0 Nie 1 Tak
| SPEC 237 | Half-key Function
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 238 | JEDNOSTKA FREE FORMAT DLA FIS3000
0 Mm 1 Punkty 2 Punkty SM-25
| SPEC 239 | KLAWISZ FUNKCYJNY ZAPLATY CZEKIEM LUB KARTA KREDYTOWA
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 240 | Voucher Payment Function Key
0 Wylgczony 1 Wigczony
[ SPEC 241 | PLU Code for IR POS and TMR
0 6 cyfr 1 7 cyfr
| SPEC 244 | Enable PLU Price Change Flag
0 nie 1 tak
| SPEC 245 | Print Sell by Date or Used by Date when Date Equals Packed Date
0 nie 1 tak
| SPEC 246 | Print First and Check Digits Outside Barcode
0 nie 1 tak
| SPEC 247 | DRUKOWANIE DATY PAKOWANIA
0 Tryb manual i prepack 2 Tryb Prepack
1 Tryb Manual 3 Nie drukowane
| SPEC 248 | DRUKOWANIE DATY SPRZEDAZY
0 Tryb manual i prepack 2 Tryb Prepack
1 Tryb Manual 3 Nie drukowane
| SPEC 249 | DRUKOWANIE DATY PRZYDATNOSCI
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0 Tryb manual i prepack 2 Tryb Prepack
1 Tryb Manual 3 Nie drukowane
| SPEC 250 | CENTROWANIE NAZWY SKLEPU NA ETYKIECIE
0 Nie 1 Tak
| SPEC 251 | NAZWA SKLEPU NA PARAGONIE
0 Nagorze 1 Na dole
| SPEC 252 | Auto Reconnect when Server Down
0 Zablokowane 2 20 sek.
1 10 sek. 3 30 sek.
| SPEC 258 | ETYKIETOWANIE WOLOWINY
0 Nie 1 Tak
| SPEC 259 | Auto Print Sub-total Label in Prepack
0 Nie 1 Tak
| SPEC 260 | ETYKIETOWANIE WOLOWINY: DRUKOWANIE KRAJU
0 Kod 1 Nazwa
| SPEC 264 | Print Ingredient Data on Next Label
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 269 | Auto Clerk Accumulation (for scanner) For IR only.
0 NIE 4 V4
1 V1 5 V5
2 V2 6 V6
3 V3 7 V7
| SPEC 272 | NUMER REFERENCYJNY
0 Kod 1 Data
| SPEC 273 | Item Code Follow PLU Number For AR only.
0 TAK 1 NIE
| SPEC 277 | RZECZYWISTY CZAS PRZECHOWYWANIA DANYCH W BUFORZE
0 Brak 4 5 dni
1 2dni 5 6 dni
2 3dni 6 7 dni
3 4dni 7 Nieograniczony
| SPEC 278 | WYSZUKANIE RAPORTU
0 Zablokowane 3 Przez date i numer referencji
1 Przez numer referencji 4 Przez date i numer PLU
2 Przez numer PLU
| SPEC 284 | OTWIERANIE SZUFLADY PODCZAS PLAT. ,,CREDIT”
0 Dozwolone 1 Zabronione
[ SPEC 285 | Australia ECR Function For AR only.
0 Nie 1 Tak
| SPEC 286 | WYMUSZANIE PRZYJETEJ KWOTY ZAPLATY
0 Nie 1 Tak
| SPEC 287 | WYMUSZANIE UZYCIA KLAWISZA ,,CHANGE”
0 Nie 1 Tak
| SPEC 288 | Planned Price Printed in Report
0 Wiaczony 1 Wylaczony
| SPEC 291 | Gap Value In-feed Operation
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 293 | PLU Scrolling Message Display Interval For U1 only.
0 wytgczony 1 | 3sek. 4 1 min 5 | 2min
2 10 sek. 3 | 30 sek. 6 5 min
| SPEC 296 | Ingredient File-Size Expansion For SF only.
0 Maksimum 99 rekordéw 1 Maksimum 255 rekordéw
| SPEC 297 | Print PLU Ingredient in Receipt |
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0 Nie 1 Tak

| SPEC 298 | Traceability Update Function
0 Nie 1 Tak
[ SPEC 299 [ Keyboard Selection
0 Normal Keyboard# 1 100 Preset Keys 2 80 Preset Keys
| SPEC 301 | DRUKOWANIE PARAGONU PO SUMOWANIU
0 Tak 1 Nie
[ SPEC 306 [ Unit Print on Receipt
0 Szt 1 Art.
| SPEC 310 | Multi Barcode Type For AI 01 only.
0 EANI128 1 RSS 2 CODE128
| SPEC 312 | Price Change Password For CA only.
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 313 | Price Change Log File For CA only.
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 315 | Print PLU Traceability in Receipt
0 Tak 1 Nie
| SPEC 316 | RAPORT PREPACK W RECZNYM RAPORCIE SPRZEDAZY
0 Tak 1 Nie
| SPEC 317 | Wireless Communication
0 Nie 1 Tak
| SPEC 319 | Delete Traceability Record
0 Tak 1 Nie
[ SPEC 320 | PLU Link to Text Field
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 321 | Julian Date for Packed and Sell Date
0 nie 4 Used by date only
1 Packed date only 5 Used & packed date
2 Sell by date only 6 Used & sell date
3 Sell & packed date 7 All
| SPEC 322 | Price Printing Size (Large Font)
0 Nie 1 Tak
| SPEC 326 | ON/Off Key
0 Wiaczony 1 Wytaczony
[ SPEC 327 [ SM300 Print Control
0 Wylgczony 1 Wigczony
| SPEC 331 | DOMYSLNY KOD ITF DLA KODU KRESKOWEGO
0 Wylgczone 1 Wigczone
[ SPEC 332 | ITEM Text (5-16) Print on Total Label
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 333 [ Image at Top Receipt
Enter range from 0 to 99
| SPEC 334 | Image at Bottom Receipt
Enter range from 0 to 99
[ SPEC 335 [ Traceability Eat By Date
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 336 | Traceability Max Weight
0 Enforce Scan 1 Wigczone
| SPEC 338 | Traceability Barcode
0 EANI13 1 EAN128
| SPEC 339 | Flag Data (EAN13)
Enter range from 0 to 99
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| SPEC 340 | Enforce Scan
0 Nie 1 Tak
| SPEC 346 | Update Label Turn-over In Receipt Buffer
0 Nie 2 Only In Prepack Mode
1 Only In Registration Mode 3 Both
SPEC 351 | Gratuitous ARP
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 353 | UP & WT Check Before LBL PRT For CN only
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 355 | Call PLU From PC
0 Woyilgczone 1 Wigczone
| SPEC 361 | Text Copy From Free Format
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 369 | DHCP Status
0 Wylgczone 1 Wiaczone
| SPEC 371 | Store Code For India only
Enter range from 0 to 99999
| SPEC 400 | FUNKCJA AUTOMATYCZNEGO WYLACZANIA
0 Zabronione 3 30 Minut
1 3 Minuty 2 10Minut 4 1 Godzina | 5 | 3 Godziny
| SPEC 401 | POTWIERDZENIE RTS/CTS DLA RS-232C
0 On 1 Off
| SPEC 402 | Reset Receipt consecutive Number after Reset Report
0 Nie 1 Tak
| SPEC 403 | WYSWIETLANIE NUMERU KASJERA W TRYBIE SPRZEDAZY
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 404 | KLAWISZE KASJEROW
0  4klawisze 1 Sklawiszy 2 6 klawiszy | 3 | 7 klawiszy
SPEC 405 | PRIORYTET WYDRUKU NAZWY SKLEPU ORAZ WIADOMOSCI SPECJALNEJ
NA PARAGONIE
0 Priorytet dla nazwy sklepu. 1 Priorytet dla wiadomosci specjalne;.
| SPEC 406 | CENTROWANIE NAZWY SKLEPU NA PARAGONIE
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 407 | CENTROWANIE WIADOMOSCI DODATKOWYCH NA PARAGONIE
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 408 | One or Two Touch for Receipt Printing in AMT/TEND
0 One otuch 1 Two otuch
| SPEC 409 | DRUKOWANIE NUMERU PLU NA PARAGONIE
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 410 | Sale Item Estry metod
0 Total 1 Item
| SPEC 411 | Default Vender Transaction by Print Key
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 412 | DRUKOWANIE LINII KONTROLNEJ
0 Drukuj 1 Nie drukuj
| SPEC 413 | DATA WAZNOSCI LICZONA OD:
0 Biezgcej daty 1 Daty pakowania
| SPEC 414 | In-Store Barcode for Barcode Scanner Enter
0 F1F2CCCCCCTTTTCD 5 F1F2 CCCCC XCD TTTT CD
1 F1F2CCCCCTTTTT CD 6 F1F2 CCCC XCD TTTTT CD
2 F1F2CCCCTTTTTT CD 7 F1F2 CCCCCPCD TTTT CD
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3 F1F2CCCTTTTTTT CD 8
4 FIF2CCTTTTTTTT CD

F1F2 CCCCCOTTTT CD

| SPEC 415 | Non-PLU Item Enter by Barcode Scanner
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 416 | SKANER KODOW KRESKOWYCH
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 417 | WYROWNANIENAZWY ARTYKULU NA ETYKIECIE
0 wycentrowanie 1 do lewej 2 wyjustowane
| SPEC 418 | FUNKCJA SYNCHRONIZACJI DANYCH MASY
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 419 | OTWIERANIE SZUFLADY PO WYDRUKOWANIU ETYKIETY
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 420 | DRUKOWANIE SUMY: GRAND TOTAL W PAR. SPRZED.
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 421 | STRUKTURA RAPORTU
0 Dane parag. 1 Dane etyk. 2 Dane parag. oraz Dane etyk.
| SPEC 422 | SYMBOL WALUTY DLA KWOTY £LACZNEJ NA PARAGONIE
0 Niedrukuj 1 Przed 2 Po
| SPEC 423 | DRUKOWANIE SUMY POZYCJI NA PARAGONIE
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 424 | SUMAR. KOD KRESKOWY NA PARAG. DLA SUMY W DRUGIEJ WALUCIE
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 425 | DRUKUJ DRUGA WALUTE NA PARAGONIE
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 426 | DRUKUJ MASE TARY, GDY CENA JEDNOSTKOWA WYNOSI 0
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 427 | Eliminate Cash Line on Receipt when No change Operation
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 428 | DRUKOWANIE LISTY PODATKOW NA PARAGONIE
0 Dozwolone 1 Zabronione
[ SPEC 429 | WYSWIETLANIE CENY JEDN. DLA TOWAROW NIEWAZONYCH
0 Kolumna naleznosci. 1 Kolumna ceny jedn.
| SPEC 430 | Items on PLU/ Main Group / Dept / Tax Report
0 Registered Items 1 All Items
| SPEC 431 | WYKLUCZANIE DANYCH KASJERA NA RAPORCIE SPRZEDAZY
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 432 | ROZMIAR CZCIONKI DLA NAZWY TOWARU NA PARAGONIE
0 Standard 1 Wieksza 2 Najwieksza
| SPEC 433 | WARUNKI DODATKOWEGO ZAOKRAGLANIA
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 434 | TYP KODU EAN DLA TOWARU
0 TypEAN 1 TYPITF 2 User Programmable
| SPEC 435 | TYP KODU EAN DLA SUMY
0 TypEAN 1 TYPITF
| SPEC 436 | In-Store Barcode Type for Barcode Scanner Enter
0 EAN Type 1 ITF Type
| SPEC 437 | DRUKOWANIE ZAOKRAGLENIA DLA PARAGONU
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 438 | DRUKOWANIE PODSUMY DLA PARAGONU
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 439 | IMPULS OTWARCIA SZUFLADY
0 20ms (warto$¢ domysina) 3 200ms
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34

|1 50ms 2 100ms 4  300ms | 5| 400ms

| SPEC 440 | FUNKCJA HAStEA TRYBU R.
0 Inhibit 1 Password RKey 2 Power On & Password R Key

| SPEC 441 | Set/Reset Auto PLU Call Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione

| SPEC 442 | Change Main Group Code for Auto Plu Call Function Key Enable
0 Dozwolone 1 Zabronione

SPEC 443 | Prefix Fixed Code to PLU Code for Auto PLU Calling  Effective when Spec39 = 1,

Spec40 =0
oID Nie 1 1 Digit 2 2 Digits | 3 | 3 Digits

| SPEC 444 | Precyzja dziesietna Drugiej Waluty
0 Brak 1 0.0 2 0.00 | 3 ]0.000

| SPEC 445 | Unit Price Change for PLU after Label Printing
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 446 | Print Tare Weight on Receipt
0 Dozwolone 1 Zabronione

| SPEC 447 | Place Change for PLU after Label Printing For KE only
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 448 | Sell Date Change for PLU after Label Printing
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 449 | Trace Auto Clear For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 450 | Trace per PLU For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 451 | Trace Auto Update For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 452 | Trace Confirm For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 453 | Trace C/D Check For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 454 | Forced Tare when Tare Value in PLU is 9999 For CA only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 455 | Printing of Servings Fact For CA only.
0 SS Top & SC Bottom 2 SS Print Only
1 SS Bottom & SC Top 3 SC Print only

| SPEC 456 | Special ‘FOR’ Operation For U1 only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 457 | CN Weight Trace Function For CN only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 458 | CN Weight Quota Function For CN only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 459 | Symbol Format for Date Print
0 | Dash | 1 | Period [2 [ Null

| SPEC 460 | CN Weight Trace Password For CN only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 461 | Unit and Currency Symbol for Each Line in Receipt For U1 only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 462 | 1000 Separator for Total Line Print on Receipt For IN only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 463 | Print SHAMSI Date For IN only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 464 | Password for Unit Price and Price Function Key |
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0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 465 | Default Supervisor ID is 1 Aktywne gdy Spec464 = 1.For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 466 | Enlarge Line Spacing for G3 Font on Item Label For CN only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 467 | India Codel128 For ID only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 468 | Unit Price Change Update to PLU For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 469 | Daily Marking Function For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 470 | Print Traceability Title For KE only.
0 Dozwolone 1 Zabronione

| SPEC 471 | Print Unit Price and Total Price on Label when Price is 0
0 Dozwolone 1 Zabronione

| SPEC 472 | Number of Digits for Quantity Multiplication Not used
0 2 Digits 1 3 Digits

| SPEC 473 | Pack Date Change for PLU after Label Printing For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 474 | Item Barcode on Item Label for Total Price in 2nd Currency For FR only.
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 475 | Stock Operation Function Key Enable
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 476 | Display Date and Time in Scroll Message
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 477 | Print Refund Weight Check List
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 478 | Credit Card Payment Function Key
0 Zabronione 1 Dozwolone

| SPEC 479 | Auto Send Remote UDP Package
0 Zabronione 1 Dozwolone

[ SPEC 480 [ Reset partial MG Daily Report
0 Dozwolone 1 Zabronione

| SPEC 481 | MG Start No. of Reset Partial MG Daily Report
Enter value from range 0 to 999

[ SPEC 482 | MG End No. of Reset Partial MG Daily Report
Enter value from range 0 to 999

| SPEC 483 | Total Label Transaction Record
0 Nie 1 Tak

| SPEC 484 | Forced Traceability Function
0 Nie 1 Tak

| SPEC 485 | Change from Receipt Mode to Label Mode while Data in Vender Memory
0 Dozwolone 1 Zabronione

| SPEC 486 | Change Function
0 Dozwolone 1 Zabronione

| SPEC 487 | Reason Code Function For KE only.
0 Nie 1 Tak

| SPEC 488 | S Mode Protection For KE only.
0 Nie 1 Tak

| SPEC 489 | Identification Digit for Flexi-Barcode For KE only.
0 Nie 1 Tak

| SPEC 490 | Decimal Point Position for Receive and Stocktaking(Package) |
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0 | Bez 2 0.00
1]0.0 3 0.000
| SPEC 491 | Data File Synchronization
0 Woyilgczone 1 Wigczone
[ SPEC 492 [ Call PLU from Server
0 Wylgczone 1 Wigczone
| SPEC 493 | Membership Card Type
Enter value range from 0 to 9
| SPEC 494 | Priority of Membership Price and Discount in PLU Effective when Spec493 > 0.
0 Membership Price Priority 1 Discount Priority
| SPEC 495 | Call PLU when Server is Offline Effective whenSpec355 = 1.
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 496 | Forced Feed Paper after Open Thermal Head
0 Nie 1 Tak
| SPEC 497 | Print Australia Nutrition with Special Message or Ingredient in PLU  For AR only.
0 Nie 1 Tak
[ SPEC 498 [ Extra Nutrition Label in Prepack Mode
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 499 | Print Report while Data in Vender Memory
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 500 | Wait for ‘ACK’ when record size is larger than 1460 Bytes For AR only.
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 501 | Korea Traceability Set Function Key Enable For KE only.
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 502 | Continue Adding and Voiding Last Receipt Function Key Enable For SN only
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 503 | Cheque Payment is Larger than Total Amount
0 zabronione 1 Bezreszty | 2 | Z wydaniem reszty
| SPEC 504 | Voucher Payment is Larger than Total Amount
0 zabronione 1 Bezreszty | 2 | Z wydaniem reszty
| SPEC 505 | Credit Card Payment is Larger than Total Amount
0 zabronione 1 Bezreszty | 2 | Z wydaniem reszty
| SPEC 506 | Width of Stacked Symbol in Segments for RSS Barcode Effective when SPEC310 = 1.
0 2 2 6
1 4 3 8
| SPEC 507 | Move Back Correction for Stock Operation
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 508 | Barcode Data for Scanner Enter For KE only.
0 PLU 1 Traceability Reference Code
[ SPEC 509 | Flexi-Barcode No. for Total Barcode
Enter value from range 0 to 9
[ SPEC 510 [ Weight Limit Function Key Enable
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 511 | Text Title
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 512 | Refund Receipt Title
0 Bez wydruku 1 Z wydrukiem
| SPEC 513 | Payout Function Key
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 514 | Switching Function Interval
0 Zabronione 2 3 sek.
1 1sek. 3 5 sek.
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SPEC 515 | Delete Stock Operation Record when Clear Key

0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 516 | Traceability Reference Code Display When Call PLU For KE only.
0 Zabronione 2 2 sek.
1 1sek. 3 3 sek.
| SPEC 517 | Printing Position Offset for Receipt
0 O mm (standard) 5 -1 mm
1 1mm 6 -2 mm
2 2mm 7 -3 mm
3 3mm 4 4 mm 8 -4 mm
| SPEC 518 | Quantity Entry Type for Average Price and Weight Label Function
0 Quantity 1 Percentage
| SPEC 519 | Continue Transaction when Real Time Buffer is Full
0 Dozwolone 1 Zabronione
[ SPEC 520 | Floating Function
0 Zabronione 1 Serwer |2 | Klient
| SPEC 521 | China Vegetable Traceability
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 522 | Recalculate Label and Gap Value by REZERO + FEED Key
0 Dozwolone 1 Zabronione
| SPEC 524 | User Programmable Report Key
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 525 | Type of Quantity Symbol Re-calculation Item in Report
0 Non-weigh Item 1 Weigh Item
[ SPEC 526 [ Print NIF on Receipt For PG
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 527 | Receipt Fixed Message For SN
0 Bez wydruku 2 2 linie
1 1linia 3 3 linie
| SPEC 528 | Label Print Orientation
0 Od dotu 1 Od géry
| SPEC 530 | Print 2D Barcode on Receipt and Total Label For total multi barcode 2 on total label.
0 Bez 2 GS1 QR Code
1 PDF417 3 GS1 DataMatrix
| SPEC 531 | RSS and 2D Barcode Human Readable Interpretation Print # gdy SPEC530 =0
0 Wszystko 1 GTINonly# 2 Bez wydruku
[ SPEC 534 [ Allergen Labelling
0 No 4 Double (Vertical and Horizontal)
1 Frame 5 Double (Vertical)
2 Inverse 6 Double (Horizontal)
3 Underline 7 Html Tag
| SPEC 535 | Auto Linefeed for Allergen Labelling
0 Allow with auto linefeed 1 Zabronione 2 Allow with auto rearrangement
| SPEC 538 | Font Size for Receipt No. on Receipt
0 Standard Font Size 1 Larger Font Size 2 Largest Font Size
| SPEC 540 | Print Manual Weight Signature on ltem Label For WG
0 Zabronione 1 Dozwolone
| SPEC 547 | Number of Digits for Julian Date
0 4cyfry 1 3 cyfry
| SPEC 549 | Change the Production Date and Time Function Key
0 Recznie 1 Automatyczne
| SPEC 550 | Item Label Print by Print Key in Manual Label Mode
0 Dozwolone 1 Zabronione
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INSTRUKCJA OBSLUGI

SM-320

Dziatanie Wyswietlacz
_ UWAGA
operatora TARA MASA CENA NALEZNOSC
710 | 2% | sprz | DzIE
SiIa|lals . Tryb Z. Wskaznik ustawiony na Z.
WANIE
Wyswietlenie hasta dla trybu X.
XXXX: poprzednie hasto.
WPISZ | HASP | |
0: nieustawione
1~4 bity sg zatgczone, Kontrolka X miga
m Ustawienie hasta 1234 dla trybu X.
HAS . X 1234 USTAW | Wcisniecie klawisza [*] powoduje zapi-
* HAS .S XX XX USTAW | sanie hasta dla trybu X.
Kontrolka S miga.
Wyswietlenie hasta dla trybu Z. Kontrol-
* HAS . Z | XXXX USTAW | az miga.
HAS . Z 33 USTAW | Skasowanie hasta dla trybu Z.
HAS .Z 0 USTAW
Wyswietlenie hasta dla trybu haset.
X HAS . P | XXXX | USTAW | Kontrolki R X S Z migaja.
Ustawienie hasta 1111 dla trybu HAS.
HAS.P | 1111 | USTAW Y
Kontrolki R X S Z migaja
Powrdt do trybu R po ustawieniu hasta.
* 0.000 0.000 0.00 0.00

Dziatania Wyswietlacz
UWAGA
operatora TARA MASA CENA NALEZNOSC
Tryb wazenia.
0.000 0.000 0.00 0.00 i
Kontrolka R zatgczona.
Potrzebne hasto dla trybu
WPISZ HAS . X X.
(w okresie 3 sekund) Kontrolka X zataczona.
WPISZ HAS .X *kkk Nieprawidtowe hasto
Powtérz
WPISZ HAS .X :
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SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI

Wejscie do trybu X.

m Fkkk Poprawne hasto.
WPISZ HAS .X DZIEN
X1.1 CZYTAJ WIAD NIE
Wejscie do trybu S.
s1 - ZBIOR PLU eseie do frybu
Kontrolka S zatgczona.
WPISZ HAS 7 Pytanie o hasto dla trybu Z.
Kontrolka Z zatgczona.
WPISZ . Poprawne hasto.
sk ZEROWA- HAS .2 Wejscie do trybu Z
0 71.0 \IE SPRZ. DZIE

Potrzebne hasto dla trybu
HAS.

m Poprawne hasto.
WPISZ HAS .P falalaked

WPISZ HAS .P

Wejscie do trybu HAS
HAS X 1234 USTAW

Powroét do trybu wazenia.

0.000 0.000 0.00 0.00
Kontrolka R zatgczona.

Dziatania Wyswietlacz
UWAGA
operatora TARA Kg zt/kg zt
ZEROWA- Tryb Z. Wskaznik ustawio-
Z1.0 SPRZ. DZIE
NIE ny na Z.

CZYSC ZBIOR PLU Plik PLU.

=. 280

. CzZYSC DANE OBSLUGI Dane obstugi.

v CZYSC | ZBIOR | RAPORTOW | Plikiraportéw.

. CZYSC DANE PAMIECI Wszystkie pliki z pamigci.
CLEAR REAL TIME

v CzZYSC BUFOR | PODRECZN
BUFFER?

CzYSsC DANE Y-C N-T [Clusuwanie ,[T] wyjscie.

ZEROWA.- Powr6t do trybu Z.
Iub Z1.0 NIE SPRZ. DZIE
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INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320

Aby uzyskac dostep do trybu programo-
wania nalezy w krétkim czasie (2-3 sekun-

dy) nacisng¢ klawisz 3 razy klawisz zmia- 5] e ._"755.'
ny trybu: FE'G Eﬁn PLU
@QQ ‘zmo WET FIXP FIXT P V1Y Y3V T T x's .

Max 6/15kqQ Min 40Q e=2/5g T=-5,995kg

Wyswietlacz bedzie wyglgdat jak obok.

W trybie S dostepne sg dwa sposoby wyboru pliku danych, ktére chcemy programowac:

e Wprowadzenie numeru z klawiatury.

¢ Naciskajgc klawisze . lub -

Ponizej znajduje sie lista plikow, ktére mogg by¢ programowane w trybie S.

Naciskane | o qanych Naciskane | i danych
klawisze klawisze
Programowanie PLU n Status pamieci
Programowanie DZIAL.U Test I/F
Programowanie GRUPY Programowanie raportu dowolnego
Programowanie klawiszy funkcyjnych Sekwencja raportu dowolnego
Programowanie nazwy sklepu Programowanie zbioru alergenéw
n Programowanie reklamy ﬂ Programowanie kodéw grupy APC
Programowanie numeru kasjera Programowanie kodéw 2D
n Programowanie daty i czasu Programowanie nazw krajow
n Programowanie informacji Programowanie miejsc rozbioru
dodatkowych
n Programowanie sktadnikéw ﬂ Programowanie miejsc uboju
Programowanie tekstu Programowanie Traceability
Programowanie wolnego formatu n Programowanie sktadnikéw odzyw.
Programoyvanie informac;ji n Progr. wolnego formatu skt. Odzyw.
sekwencyjnych
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SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI

Programowanie sekwencji wyswiet. n Programowanie kodu kresk. Flexi

Programowanie miejsca produkcji Programowanie rodzaju
ﬂ Programowanie ustawien wagi n Programowanie kategorii
Programowanie Logo n Programowanie rasy
n Programowanie podatku n Aktualizacja daty i czasu
n Wybor pozycji programow. PLU Klawisz magazyn

Ponizej przedstawiono relacje pomiedzy PLU, Grupami oraz Dziatami. Ten system organi-
zacji danych utatwia kontrole sprzedazy w poszczegdlnych dziatach, grupach jak i PLU.
W przypadku nie korzystania z raportow sprzedazy mozna zrezygnowac z tworzenia struktury
i programujgc asortyment, przypisa¢ go do jednej grupy.

DZIAL DZIAL
l |
/ | | A
GRUPA GRUPA GRUPA GRUPA
|
/ I I | \
PLU PLU PLU PLU PLU PLU PLU PLU

DZIALY uzywane sg do segregowania GRUP. Numery dziatéw z przedziatu 1~99 mozna
programowac¢. GRUPY niepowigzane z zadnym DZIALEM sg przydzielane automatycznie do

DZIALU numer 97.
Maksymalna ilo§¢ znakdéw w 1 linii zbioru wynosi 16.

Dziatania Wyswietlacz
UWAGA
operatora TARA MASA CENA NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
st —~ | zBIOR | pLU | PEETY
wiony na S.
S2 N DZIALU | Wybierz programowanie DZIAtU.
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INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320

Na pozycji zZkg wyswietlony jest
* S2.0 DZIAL 0 NIE UST kod DZIALU.
S2.0 DZIAL 1 NIE UST | Wybierz DZIAL numer 1.
Wejdz do programowania DZIA-
* 521 DZIAL NAZW O tU. Ustaw nazwe DZIALU.
Uz —c Klawiat -
IMIINIEISIO] s21 | DzIAL NAZW 5 | _-YWeac Kawiaiiy wpisz nazwe
DZIALU np.: MIESO
52 - DZIALY Zapisz zmiany zbioru DZIALU i
wréé do trybu S.

Wyswietlacz
Dziatania _ UWAGA
TARA MASA CENA NALEZNOSC
Wyhierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 —~ | zBior| pPu |
wiony na S.
S2 N DZIALY | Wybierz programowanie DZIALU.
Na pozycji zt/kg wyswietlony jest
* S2.0 DZIAL 0 NIE UST numer DZIALU.
Wybierz DZIAL. numer 1. Usun
s20 | DZIAL 1 NIE UST
DZIAL numer 1 (MIESO).
| S20 | DzIAL | KAS? | T-CN-T |[CldiaTak, [T]dia Nie.
Usunigcie pliku dziatu nr. 1 i po-
S2 . DZIALY geep P
wrét do trybu S

GRUPA to $rodkowa kategoria, ktéra musi by¢ przydzielona do DZIALU. GRUPY sg uzy-
wane do segregowania PLU. GRUPY o numerach z przedziatu 1~999 sg dostepne do programo-
wania. PLU nienalezgce do zadnej Grupy zostajg automatycznie przydzielone do GRUPY o nu-
merze 997. Do kazdej GRUPY jest przydzielony TAX (podatek). Przydzielony TAX odnosi sie dla
kazdego PLU nalezgcego do danej GRUPY.

Maksymalna ilos¢ znakéw w 1 linii pliku wynosi 16.

Wyswietlacz
Dziatania . UWAGA
TARA MASA CENA NALEZNOSC
Wyhbierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 o ZBIOR pLy | et
wiony na S.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

S3 N GRUPY Wybierz programowania GRUPY
Zatwierdzenie wyboru programo-
S3.0 GRUPA 0 NIE UST | wania grup. Pozycja CENA wy-
Swietla kod GRUPY
Wybi GRUPY.
$3.0 GRUPA 111 | NIEUST | oo et
Np.: [1][1][1]
97 Przypisanie GRUPY do dziatu.
S3.1 GRUPA | (domysl- | NR DZIA | Podpowiadany domysiny 97.
) Wpisz numer DZIALU.
nie)
do dziatu 1 ma by¢ przypisana ta
1
- S3.1 GRUPA 1 NR DZIA | 9rupPa
§3.2 GRUPA NAZW O Po zatwierdzeniu przypisania
oczkuje na nazwa grupy.
OIILTIO Nazwa GRUPY 111 to “WOLO-
(WIONHIOIW] S3.2 GRUPA NAZW 8 WINA”
[1INI[A]
Zapisz GRUPY oraz wr6¢ do try-
oL $3 N GRUPY bu S. Jesli chcemy wyjs¢ bez za-

pisywania danych, naciskamy

klawisz [ ] a nastepnie [ C ].

Wyswietlacz
Dziatania UWAGA
TARA MASA CENA NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 o ZBIOR | PLU |
wiony na S.
S3 — GRUPY | Wybierz programowanie DZIALU.
S3.0 GRUPA 0 NIE UST
Wybi 1. Usun DZIAL
S30 | GRUPA 111 | NIEUST | Yere namer 1 =sun
numer 1 (MIESO).
- S3.0 GRUPA | KAS? | T-CN-T |[CldiaTak [T]daNi.
$3 R GRUPA Usuniecie pliku dziatu nr. 1 i po-
wrét do trybu S
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INSTRUKCJA OBSLUGI
______________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Istnieje mozliwos¢ (przy pomocy funkcji auto-skip) automatycznego pomijania niepotrzeb-

nych parametréw PLU. Dostepne sg nastepujgce parametry dla funkcji Programowanie/pomijanie.

SM-320

Nr | Wyswietlacz | Parametr Nr | Wyswietlacz | Parametr
1 | FETYK1 1. Format etykiety 1. 31 | KODITF 31. Wybér kodu ITF.
2 FETYK2 2. Format etykiety 2. 32 | REFPLU 32. PLU referencyjne.
3 KOD KR 3. Format kodu kreskowego. |33 | PLUKLO PLU klonu
4 FLAGA 4. Flaga kodu kreskowego. 34 | PLUPOW PLU powigzane
5 KOD TOW 5. Kod tow. Kodu kresk. 35 |DZTYG Dzien tygodnia dla rabatu
6 KOD GR 6. Numer grupy. 36 | DODAJ Dodatkowy EAN 5-cyfr
7 DATAS 7. Data sprzedazy. 37 | PODAT 37. Numer podatku.
8 CZAS S 8. Godzina sprzedazy. 38 | CENA2 38. Druga cena.
9 DATA W 9. Data przydatnosci. 39 | % TARA Proportional Tare
10 | DATAP 10. Data pakowania. 40 | RAB KL Rabat klienta
11. | CZAS P 11. Czas pakowania 41 | RAB RES Rabat restaurac;ji
12 | KOSZT 12. Kosztu zakupu 42 | RAB ZA Rabat zatogi
13 | TARA 13. Wybor tary. 43 | POCHOD Rabat pochodzenia
14 | ILOSC 14. Wybor llosci. 44 | TEMP Temperatura przechowywania
15 | JEDN. 15. Symbol jednostki. 45 | OZNP Oznaczenia paczki
16 | RABAT 16. Rodzaj rabatu. 46 | MULTI 1 Multi kod kreskowy 1
17 | HARM D 17. Wybor daty planu rabatu | 47 | MULTI 2 Multi kod kreskowy 2
18 | HARM C 18. Wybdr czasu planu rabatu | 48 | S MLT1 Sumac. Multi kod 1
19 | PRZEKR 19. Rodzaju przekreslenia 49 | SMLT2 Sumac. Multi kod 2
20 | 1LIMIT 20. 1-szy prog rabatu. 50 | CJEDN Wybér ceny jednostkowe;j
21 | 2LIMIT 21. 2-gi prog rabatu. 51 | PLUKOM Komunikat sek. PLU
22 | NR INF 22. Nr.zbioru inf.dodatkowych | 52 | PLUTEK Wybor tekstéw PLU
23 | NR SKL 23. Nr. zbioru skfadnikow. 53 | SKLODZ Sktadniki odzywcze
24 | NAZTOW 24. Nazwa towaru. 54 Data produkcji
25 | INFD 25. Wybor Inf. dodatkowych. | 55
26 | SKLAD. 26. Wybor Sktadnikow.
27 | MPROD 27. Miejsce produkcii.
28 | RYSUN 28. Wybor rysunku.
29 | BONUS 29. Wybor bonusu.
30 | ODZYW 30. Wybér skt. odzywczych
Programowanie/pomijanie pozycji PLU.
Wyswietlacz
Dziatania UWAGA
TARA MASA CENA NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik
s1 S ZBIOR PLU _
ustawiony na S.
n 519 . POZYCJIE PLU Wybierz tryb wyboru p?zycji
PLU do programowania

YAKUDO




SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI
TO- PRO- Uruchomienie programowa-
* S19.1 FETYK1 nia lub pomijania pozycji do
WAR GRAM | programowania
Dotarcie do parametru ‘Nu-
S19.1 |POZYC| KODGR | POMIN |Me"r9rupy praypisaniado
grupy. domysinie jest pomin=
nie wyswietlaj
PRO- Wybor wyswietlaj dla edycji
S19.1 POZYC | KOD GR podczas programowania
GRAM N
przypisania do grupy.
Po zakonczeniu ustawiania,
PLU S19 — POZYCJE PLU zapisz zmiany i wré¢ do trybu
S.

*
Przegadami do przodu klawiszem . do tytu klawiszem H modyfikujemy klawiszem .
Klawisz pozwala opusci¢ tryb S i przejs¢ do Z bez zapamietania zmian.

Klawisz n pozwala wrocic¢ do trybu Sxx bez zapamigtania zmian.

W pliku PLU mogg by¢ programowane tylko te pozycje, ktére zawiera przypisany do PLU
format etykiety. Pozycje, bez wybranego formatu bedg pomijane automatycznie lub nie bedg dru-
kowane na etykiecie. (Jezeli pozycja nie pojawia sie w trybie programowania PLU, nalezy spraw-
dzi¢ czy parametr jest ustawiony na PROGRAM w trybie Programowanie/pomijanie pozycji PLU).

Zbiér PLU zaréwno dla wazonych, jak i niewazonych pozycji wymienionych ponizej moze
by¢ programowany w nastepujgcej kolejnosci:

Pozycje wazone ( PLN / kg )

Krok Zbiér PLU (pozycje wazone) Uwagi
S1.0 Numer PLU
S11 Cena jednostkowa (6 cyfr) Cena i zmiana klawiszem X na wazony (PLN/kg)
S1.2 Format etykiety dla pierwszej etykiety Patrz lista formatow etykiet.
S1.3 Format etykiety dla drugiej etykiety Tylko wolny format 1-99
S14 Rozmiar czcionki dla' nazwy towaru

Nazwa towaru w dwdch liniach DWIE LINIE NAZWY

S1.5 Kod kreskowy ITF lub EAN DOSTEPNE GDY SPEC434=2
S1.6 Typ kodu kreskowego
S1.7 Flaga kodu kreskowego * lloé¢ cyfr flagi | kodu towaru jest uzalezniona od
S1.8 Numer kodu towaru typu kodu kreskowego wybranego w pkt. S1.6
S1.9 Numer kodu towaru (mtodsze 4 cyfry) ggé%%sggziy (L%%\Clj }éf}éb,r,?gjgcio% igynl;zs)(é z;;)yvare.aru
S1.10 Prawa strona kodu kreskowego Gdy Spec001= 3. Wybdr klawiszem X
YAKUDO
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S1.11 Wybierz dodatk. kod kreskowy widoczny gdy s1.5=EAN??7????????????????7

S1.12 Numer grupy

S1.13 Wybor: czy drukowac date sprzedazy. * Jezeli S1.13 jest ustawiona na ,NIEDRU” pozycja

S1.14 Data sprzedazy (okres od biezgcej daty). S1.14 jest pominieta..

S1.15 Wybor: czy drukowac czas sprzedazy. Jezeli S1. 1§JGSt u_szfaW/ona na ,NIEDRU” pozycja
S1.17 zostanie pominieta.

S1.16 Wybor: klawisz czasu czy biezacy czas * Jezeli S1.16 jest ustawiona na ,BIEZACY CZAS”

S1.18 Wybdr: czy drukowac datg przydatnosci * Jezeli S1.18 jest ustawiona na ,NIEDRU” to

S1.19 Data spozycia (okres od daty pakowania)  [S7-79 jest pominieta..

S1.20 Wybor: czy drukowac date pakowania * Jezeli S$1.20 jest ustawiona na ,NIEDRU” to

S1.21 Data pakowania (okres od aktualnej daty) ~ [S7.27 jest pominieta..

S1.22 Wybér: czy drukowac czas pakowania . Jezeli .37'22 Jest ustawiona na ,NIEDRU” S1.23
jest pominieta..

S1.23 \Wybor: klawisz czasu / biezgcy czas Jezeli $1.23 u§taW/oqa_jest na ,BIEZACY CZAS
to S1.24 zostanie pominieta

Czas pakowania (przy wyborze klawisza
S1.24
czasu)

S1.25 Cena zakupu

S1.26 Wielkos¢ tary PLU

S1.29 Typ przeceny (rabatu)

S1.30 Pierwszy prog przeceny

S1.31 Wartos¢ dla pierwszego progu

— *W zaleznosci od wyboru w S1.29. parametry w

S1.32 Drugi prég przeceny $1.30-S7.38 mogag by¢ pomijane.

S1.33 Wartos¢ dla drugiego progu

S1.34 Typ wydruku przeceny

S1.35 Data rozpoczecia przeceny

S1.36 Czas rozpoczecia przeceny

S1.37 Data zakonczenia przeceny

S1.38 Czas zakonczenia przeceny

S1.39 Wybor dnia tygodnia dla rabatu

S1.40 Numer informacji dodatkowej.

S1.41 Numer zbioru sktadnikow. * Jezeli wybrany zostat format etykiety bez PRINT

S1.42 Informacja dodatkowa. ARE, 51.40 ~ S1.43 mogg by¢ pomijane..

S1.43 Pole wpisu sktadnikow.
Jezeli wybrany zostat format etykiety bez PRINT

S1.44 Miejsce produkciji AREA, informacja o MIEJSCU PRODUKCJI bedzie
drukowana w pierwszej linii nazwy towaru.

S1.45 Druga Cena (naleznosc)

S1.46 Numer podatku. Depend on SPEC: 603 SETTING.

S1.47 Referencyjny numer PLU

S1.48 Tara proporcjonalna *Depend on SPEC: 687 SETTING.
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S1.49 Niewykorzystane

S1.50-59 |Deklaracja numeru wybranych rysunkow

S1.60 Wybor rabatu klienta

S1.61 Wybor temperatury 1 przechowywania

S1.62 \Wybdr temperatury 2 przechowywania

S1.63 Wybor PLU powigzanego

S1.64 T'raceability Depend on SPEC: 258 SETTING.
S1.65 Traceability Link Depend on SPEC: 258 SETTING.
S1.68 Podaj znacznik pakowania

S1.69 Podaj prefix PLU UCC/EAN

S1.70 Podaj numer seryjny PLU

S1.71 Pole tekst. do wypetnienia i wybor kodu Kr.

S1.72-74 | Jak wyzej

S1.81 Uruchomienie ‘ sktadniki odzywcze’

S1.82 Pole do wypetnienia nowej nazwy

S1.83 Pole do wypetnienia nowej nazwy

S1.84 Podanie kalorii

S1.85 Podanie kalorii ttuszczy

S1.86 Podanie catkowitej dla ttuszczy

S1.87 Podanie procentowe tluszczy

S1.88 Podanie nasycone tluszcze

S1.89 Podanie nasycone tluszcze %

S1.90 Niewykorzystane

S1.91 Niewykorzystane

S1.92 Podanie cholesterolu

S1.93 Podanie cholesterolu % Dostepne gdy S1.81 = DRUKUJ SKLODZ
S1.94 Podanie sdl

S1.95 Podanie sél %

S1.96 Podanie weglowodany

S1.97 Podanie weglowodany %

S1.98 Podanie btonnik Dostepne gdy S1.81 = DRUKUJ SKLODZ
S1.99 Podanie btonnik %

1.100 Podanie cukry

1.101 Podanie biatko

1.102 Podanie witaminy A

1.103 Podanie witaminy C

1.104 Podanie wapn

1.105 Podanie zelazo

1.106 Podanie tiaminy
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SM-320

1.107 Wybor drukowania tiamin
1.108 Podanie ryboflawin

1.109 Wybor drukowania ryboflawin
1.110 Podanie niacyna

1.111 Wybér drukowania niacyna
1.112 Wybierz szablon wydruku
1.115 Wybor zrédta daty pakowania
1.116 Podaj date produkciji

1.117

Pozycje niewazone ( PLN / SZT)

Krok Zbiér PLU (pozycje niewazone) Uwagi
S1.0 Numer PLU
: Cena i zmiana klawiszem X na niewazony

S1.1 Cena jednostkowa (6 cyfr) (PLN / SZT)

S1.2-25 Jak dla towarow wazonych

S1.26 Wielkosé tary PLU *Jezeli S1.1 gstawiqn_ajest na,PLN/SZT”to
S1.26 zostanie pominieta

. . : * Jezeli S1.1 ustawiona jest na ,PLN / SZT” to

St.27 \Wybor symbolu jednostki S1.26 zostanie odsfonieta.

S1.28 Podaj ilo$¢ towaru Jezeli S1.1 ystaw:ongjest na,PLN/SZT”to
S1.26 zostanie odsfonieta.

S1.29-117 Jak dla towarow wazonych

Ponizej zostata przedstawiona procedura programowania danych PLU. Jezeli wybrany 1
lub 2 format etykiety nie posiada obszaru wydruku dla danej pozycji, bedzie ona automatycznie
pomijana lub niedrukowana na etykiecie.

Dziatania Wyswietlacz
UWAGA
operatora TARA MASA CENA NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 ~ | zBIOR | PLU |
wiony na S.
WejdzZ do trybu programowania
S1.0 PLU NIE UST | PLU.
Okno z/kg wyswietla numer PLU.
Wprowadz nowy numer PLU (np.:
(1 ]o]o S1.0 PLU NIEUST | °© Y (P
100)
Wejdz do programowania PLU.
S1.1 PLU 0.00 PLN\KG | Wybierz cene jednostkowg (np:
5.80 zt/kg)
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Wybierz format dla pierwszej ety-
S1.2 PLU DFTO FORET1 . ]
n n kiety klawiszem [<<] lub [>>].
Ustaw format etykiet (np.: T6)
- lub - S1.2 PLU T6 6 FOR ET1 | przez wcisniecie klawisza [6] lub
[>>].
513 PLU NO 0 FORET? Wybierz format dla drugiej etykie-
ty klawiszem [<<] lub [>>].
w dz t .
2 - S1.4 | C0L01 SLA10p | Prowadznazwe towar(np
lub PASZTET”)
[PIAISIZITIE]LT] W 5 druc i t
. S14 | C0201 S1A100 | Povadsdrigaline nasuy e
*x waru.
DOMYS- Wybierz typ kodu kreskowego
*x S1.6 PLU .
LNY klawiszem [X], [<<] lub [>>].
Ustaw flage danych (np.: 29)
Domyslnie flaga danych moze
. . S1.7 PLU 28 FLAGA by¢ ustawiona w SPEC 3 ~6 i
lub sktada sie z 1 lub 2 cyfr zaleznie
od wybranego typu barkodu.
Wyswietlacz
Dziatania UWAGA
TARA MASA CENA NALEZNOSC
n S1.8 PLU 000 KOD TOW | Wprowadz kod (np.: 100)
3k S1.10 PLU oK CENY
Eams | ¢ oave
Wybierz DODAJ EAN WY lub
S1.10 PLU DODAJ | EAN WYL | DODAJEAN WYL.(np.: DODAJ
EAN WYL)
Ustaw numer GRUPY (domysinie
997) W dz GRUPY
S1.12 PLU 997 | NrGRupy | 27 WWprowadz numer
(np.: 111). Potgcz GRUPE 111 z
PLU.
NIE- Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
* S1.13 PLU DATE SP | drukowanie/niedrukowanie daty
T 1.1
- . . DRU sprzedazy.
Ustaw date sprzedazy (np.: 3dni).
- . S1.14 PLU 0 DATA SP | Mozliwe jest ustawienie w prze-
lub dziale (0~999).
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SM-320

Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw

NIE-
S1.15 PLU CZAS SP | drukowanie/niedrukowanie czasu
DRU sprzedazy.
NIE- Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
S1.18 PLU DATE WA | drukowanie/niedrukowanie daty
DRU wazno$ci.
NIE- Klawiszem [<<] lub [>>] ustaw
S1.20 PLU DR DATE PA | drukowanie/niedrukowanie daty
U pakowania.
Jezeli jest konieczne data pako-
* s1.01 PLU 0 DATE PA wania moze by¢ ustawiona na
. lub . w ' dzien lub kilka dni od aktualnej
daty.
NIE- Weciskajgc klawisz [<<] lub [>>]
%k S1.22 PLU CZAS PA | zmieniamy czy drukowa¢ czas
DRU pakowania.
Weciskajgc klawisz [<<] lub [>>]
. BIE- zmieniamy sposéb ustawiania
* S1.23 PLU CZAS czasu pakowania. Do wyboru jest
. lub . ZACY czas z klawiatury lub biezacy
czas.
S1.24 PLU 0000 CZAS PA Ustaw czas pakowania (np.:
- lub . 18:00).
ig8J07go0
S1.25 PLU 0.00 KOSZT
*
S1.26 PLU 0.000 TARA Ustaw tare dla PLU (np.: 0.100kg)
Poprzez wcisniecie klawisza [<<]
e . )
n n S1.29 PLU BEZ RABATU | lub [>>] mozemy wybraé typ
przeceny sposrod 6 dostepnych.
* $1.30 PLU 0.000 1S7Y LM Ustaw pierwszy limit masy na
. lub . w ' ' 0.1kg. (np.:0.100kg)
o $1.31 PLU 0.00 1S7A IL Ustaw pierwszg kwote przeceny
nn » ' ' na 0.30zt.
o $132 PLU 99.999 2GI LM Ustaw drugi limit masy na
n = ' ' 1.000kg
m S1.33 PLU 0.00 2GA IL Ustaw druga kwote przeceny na
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E 0.50zt

Klawiszami [<<] lub [>>] wybor

typu przekreslania ceny. Do wy-

PRZE- boru sg: Brak przekreslenia
* S1.34 PLU BRAK
n KRES. /przekreslenie ceny jednostko-
wej/przekreslenie nalezno-
Sci/przekres| wszystko.
Ustaw dzien, od kt6 bowig-
A * S1.35 PLU | 000000 | DATAST | - ceem 09Korede oo
lub . zuje przecena (np.: 10-01-04).
51.36 PLU | 0000 | czAssT | "9 Z'”Q( © O:rz’o ;’ oA
sk zuje przecena (np.: 09:
o]+ =
0g9j07p0
Ustaw dzieh, do ktérego obowig-
S1.37 PLU 000000 | DATAED _
* zuje przecena (np.: 11-01-04).
- HAn o e, do ke conin
. S1.38 PLU | 0000 | CZASED | "9 Z'”e( ° O:rz’o ‘)’ ona
% zuje przecena (np.: 09:
0
n n n n Ustaw numer zbioru informagciji
dodatk h (np.: 1
$1.40 PLU 0 NR WDOD | dodatkowyeh (np-: numer 1)
* Zbiér nr 1 jest przypisany do
obecnego PLU.
Ustaw numer zbioru sktadnikow
o s1.41 PLU 0 NR SKLA (np.: numer 1). Zbiér sktadnikéw
o ' nr 1 jest przypisany do obecnego
PLU.
S1.42
S1.43 G01.01 S1A72
S1.43
S1.50-59 PLU 1/0 RYSUN 1- 10
S1.81 PLU 0 FSKLODZ
s1 . ZBIOR PLU Po zakonczeniu ustawien, zapisz

je a nastepnie wrdc¢ do trybu S.
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______________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Procedury programowania danych PLU (pozycje niewazone) sg opisane w tabeli ponizej.
Jezeli wybrany 1 lub 2 format etykiety nie posiada obszaru wydruku dla danej pozycji, bedzie ona

automatycznie pomijana lub niedrukowana na etykiecie.

Opisany ponizej przyktad opisuje programowanie PLU nr 200

Wyswietlacz
Dziatania __ UWAGA
TARA MASA CENA NALEZNOSC
s1 . ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
wiony na S.
Wejdz do trybu programowania
S1.0 PLU 0 NIE UST PLU.
Okno z/kg wyswietla numer PLU.
Wprowadz nowy numer PLU (np.:
2 S1.0 PLU 200 NIE UST
2]o]o 200
Wejdz do programowania PLU.
S1.1 PLU 0.00 CN-KG Wybierz cene jednostkowg (np:
5.80 zt/kg)
. lub . Ustaw cene jednostkowg PLU
S1.1 PLU 5.80 CN-SZT 200 o ]
na pozycje niewazong.
s ]o
Wybierz format dla pierwszej ety-
S1.2 PLU DFT 0 FOR ET1 | kiety poprzez klawisz [<<] lub
[>>].
- . Ustaw format etykiet (np.: T6)
lub S1.2 PLU T6 6 FOR ET1 | przez wciéniecie klawisza [6] lub
[>>].
s13 PLU NO 0 FOR ET? Wybierz format dla drugiej etykie-
ty poprzez klawisze [<<] lub [>>].
w dz t .
.5 s14 | coLol SLA100 | ' Prowadnazwetowar (np
lub SEREK”)
S14 C02.01 S1 A 100 Wprowadz druga linie nazwy to-
[SIEIRIEIK] ward.
KRES. Wybierz typ kodu kreskowego
*k S1.5 PLU KOD przez wcisniecie klawisza [X] lub
EAN
[>>].
KRES. Wybierz format kodu kreskowego
* S1.6 PLU KOD przez wcisniecie klawisza [<<] lub
DFLT [>5]
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-Iub-

Ustaw flage danych (np.: 29)
Domys$linie flaga danych moze
by¢ ustawionaw SPEC 3 ~6 i

S1.7 PLU 28 FLAGA ] ]
skfada sie z 1 lub 2 cyfr zaleznie
od wybranego typu kodu kresko-
wego.
n S1.8 PLU 000 KOD IT Wprowadz kod (np.: 200)
S1.10 PLU oK CENY
* :
2]o]o DANE
numer GRUPY (domy$inie 997).
S1.12 PLU 997 NrGRUPY | Wprowadz numer GRUPY (np.:
222).Potagcz GRUPE 222 z PLU.
NIE- Weciskajgc klawisz [<<] lub [>>]
% S1.13 PLU DATE SP | zmieniamy czy drukowac¢ date
2121]2 .
. . . DRU sprzedazy.
Ustaw date sprzedazy (np.:3dni).
- - s1.14 PLU 0 DATA SP Mc.)zliwe jest ustawienie w prze-
lub dziale (0~999).
NIE- Weciskajgc klawisz [<<] lub [>>]
* S1.15 PLU CZAS SP | zmieniamy czy drukowac czas
DRU !
sprzedazy.
$1.18 PLU NIE- DATE WA Klawiszami [<<] [>>] zmienia.lmy
DRU czy drukowac¢ date waznosci.
NIE- Klawiszami [<<][>>] zmieniamy
*x S1.20 PLU DATE PA
DRU czy drukowac¢ date pakowania.
Gdy jest konieczne data pakowa-
. . S1.21 PLU 0 DATA PA | nia moze by¢ ustawiona na dzien
lub lub kilka dni od aktualnej daty.
NIE- Klawiszami [<<][>>] zmieniamy
* S1.22 PLU CZAS PA
DRU czy drukowac¢ czas pakowania.
Klawiszami [<<][>>] zmieniamy
. . 123 PLU BIE- CZAS spo§éb ustawiania.czasu pako-
lub ZACY wania. Do wyboru jest czas z
klawiatury lub biezgcy czas.
. . S1.24 PLU 0000 CZAS PA | Ustaw czas pakowania (np.18:00)
lub
S1.25 PLU | 0.0 KOSZT
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SYM. Weciskajgc klawisz [<<] lub [>>]
JEDN zmieniamy symbol jednostki.

S1.27 PLU BRAK

z.m0

Mozemy ustawi¢ liczbe z prze-
dziatu 0 — 9999

S1.28 PLU 0 POZ

n n Poprzez wcisniecie klawisza [<<]

. S1.29 PLU BEZ RABATU | lub [>>] mozemy wybraé typ
i

przeceny sposréd 6 dostepnych.

Klawiszami [<<][>>]wybor typu
PRZE- przekreslania ceny. Do wyboru
* S1.34 PLU BRAK sg: Brak przekreslenia/przekresle-
lub KRES. . . . .
nie ceny jednostkowej/przekresle

nie naleznosci/przekr. wszystko.

Ustawienie numeru zbioru infor-

macji dodatkowych (np.: numer 1)

- - S1.40 PLU 0 NR WDOD B _ _
lub Zbior nr 1 jest przypisany do

obecnego PLU.

Funkcja ta pomaga zaoszczedzi¢ czas i pozwala unikngé btedéw w przypadku programo
-wania podobnych danych PLU.
Opisany ponizej przyktad opisuje kopiowanie danych PLU nr 100 do PLU nr 124.

Wysdwietlacz
Dziatania UWAGA
TARA MASA CENA NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 N PLIK PLU _
wiony na S.
Wejdz do trybu programowania
S1.0 PLU 0 NIE UST | PLU. Okno zt/kg wyswietla nu-
mer PLU.
- BB s11 | PLU 124 | NIEUST | WybierzPLU 124.
Naciskajgc klawisz [X] urucho-
S11 PLU 0 KOPIUJ misz funkcje kopiowania PLU.
Podaj numer PLU Zrédtowego
n n S1.1 PLU 5.80 PLN-KG | np.: 100. Skopiuj dane z PLU
100 do PLU 124,
Cena jednostkowa PLU 124 to
* S1.2 PLU T6 6 FORET1
< s]o 480 20kg
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S1.3 PLU NO 0 FOR ET2 | Format pierwszej etykiety to T6.
PASZ-
s14 Co1.01 S1A93 Nazwa towaru PLU 124 to
TET LPASZTET".
“m S1.8 PLU 100 KOD IT Kod PLU 124 to 10125.
] S18 | PLU 124 KOD IT
SK DA-
*x S1.10 PLU CENY
NE
Zapisz dane dla PLU 124 i wré¢
PLU S1 — PLU FILE
do trybu S.

Opisany ponizej przyktad opisuje kasowanie PLU nr 124.

Wyswietlacz
Dziatania __ UWAGA
TARA MASA CENA NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 5 ZBIOR PLU yplerz iy

wiony na S.

Woybierz tryb programowania
PLU.

—nnn S1.0 PLU 124 NIE UST | Wybierz PLU o numerze 124

S1.0 PLU 0 NIE UST

Wybierz klawisz [-] aby skasowac

S1.0 PLU KAS ? Y-C N-T | PLU 124.
[C] dla Tak a [T] dla Nie.

Skasuj zbiér PLU 124, wréé do
trybu S.

Funkcja przeceny jest uzywana do ustawienia specjalnej ceny w okreslonym okresie
sprzedazy. Kierownik sklepu moze wybrac jeden sposréd 5 dostepnych typow.
Tabela ponizej zawiera opis typow przecen.

S1 — ZBIOR PLU

Typ przeceny Formuta Przyktad

Free Iltem Cena=0 Naleznos¢ =0

« Wprowadzamy zerowg cene
jednostkowg. Warunek ko-
nieczny: SPEC 231 =1

Unit Price Discount (1) Cena jednostkowa = Ory- | Oryginalna cena jednostkowa = 10.00z
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« Wyboru formuty mozna do-
konaé¢ w SPEC 124.

ginalna cena jednostkowa
- Przecena

(2) Cena jednostkowa =
Przecena

Przecena = 2.00zt
(1) Cena jednostkowa = 10.00 - 2.00 = 8.00 zt
(2) Cena jednostkowa = 2.00 zt

Unit Price % Discount

Cena jednostkowa = Orygi-
nalna cena jednostkowa x
(100% - % przeceny)

Oryginalna cena jednostkowa = 10.00z
% Przeceny = 20%

Cena jednostkowa = 10.00zt x (100% - 20%) =
8.00zt

Total Price Discount

Naleznos¢ = Oryginalna ce-
na— Przecena

Oryginalna cena = 10.00zt
Przecena = 2.00z
Naleznos¢ = 10.00zt - 2.00zt = 8.00zt

Total Price % Discount

Naleznos¢ = Oryginalna na-
leznosé x (100% - %Przece-
ny)

Oryginalna naleznos¢ = 10.00z
% Przecena = 20%
Naleznos¢ = 10.00zt x (100% - 20%) = 8.00zt

Fixed Price Discount

Cena catkowita = Ustalona
przeceniona cena.

Oryginalna cena catkowita = 10.00zt
Ustalona przeceniona cena = 8.00z

Naleznosé = 8.00zt

Sposoéb wydruku przeceny - funkcja pozwala na wybor typu wydruku przeceny.

_ Wyglad danych drukowanych na etykiecie
Typ drukowania przeceny .
Cena jednostkowa Naleznos¢
Bez przekreslenia zt 1.50 2t 15.00
zt 2:00=
Przekreslenie ceny jednostkowej 150 21 15.00
Przekredleni lesnosci zt 2000~
rzekreslenie naleznosci
zt 1.50 15.00
zt 200— zt 2000
Przekreslenie ceny jednostkowej oraz naleznosci
1.50 15.00

Funkcja uzywana jest do sprawdzenia ilosci wolnej pamieci.

Dziatania

B:l-l-BE

- 3n

Wyswietlacz
MASA NALEZNOSC UWAGA
TARA CENA zl/kg
kg zt
— ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony na S.
S20 N STATUS PAMIECI | Wybierz tryb kontroli ilosci pamieci.
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‘P 7’ Oznacza 7 zaprogramowanych PLU,
S20.0 | PLU P 7 LF 4544 ‘LF 4544’ Oznacza 4544 PLU do zapro-
gramowania.
5Te S20 | — | STATUS | PAMIEC| |WrécdotrybusS

Aby przyspieszy¢ wybor PLU lub funkcji, mozna je przypisac do klawiszy PRESET.

W tabeli ponizej opisana jest procedura przypisania PLU nr 100 do klawisza PRESET nr 1.

Wyswietlacz
Dziatania . — UWAGA
TARA MASA kg | CENA zt/kg | NALEZNOSC zt
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 - ZBIOR PLU .
wiony na S.
Wybierz tryb przyporzadkowania
s4 N KLAWISZE. | = 2ocre D Preypora
klawiszy.
Wejdz do trybu przyporzgdkowa-
* S4.0 NRPLU 0 NIE UST nia PLU.
BB | s« | NReWU | 100 NIE UST | Ustaw numer PLU 100.
PLU 100 zostanie przyporzadko-
il S4.0 NRPLU 0 NIE UST preyporza
wane do klawisza PRESET 1 [P1]

ANALOGICZNIE POSTPUJEMY DLA NASTEPNYCH PRZYPISAN PLU DO KLAWISZA

e 2 snaa sz K 2 gt
Lub zakonczenie z anulacjg klawiszem lub z zapamietaniem

Mozliwo$¢ zakonczenia przypo-
Z1.0 NRPLU wWYJ? T-C N-T rzagdkowywania lub powrdét, gdy
>Te
710 | ZEROWA | NIE SPR DZIE

Ponizsza operacja umozliwia przypisanie funkcji do klawisza ,PRESET”.

Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASA kg
zl/kg zt
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony na S.
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sS4 N KLAWISZE. Wybierz tryb przyporzgdkowania klawiszy
Wejdz do trybu przyporzadkowania PLU.
x S4.0 NRPLU 0 NIE UST
Ustaw status klawisza obstugi.
x S4.1 KASJ 0 NIE UST
Ustaw status klawisza funkcji.
x S4.2 | FUNKC 0 CZYSC
m S4.0 FUNKC 2 -CENA Wybierz funkcje przeceny.
Funkcja przeceny zostata przypisana do klawi-
T | s42| FuNKe 0 CZYSC | g preset (P25,

ANALOGICZNIE POSTPUJEMY DLA NASTEPNYCH PRZYPISAN funkcji DO KLAWISZA

T [
Lub zakonczenie z anulacjg klawiszem lub z zapamietaniem

Z1.0

NRPLU

WYJ?

T-C N-T

Mozliwos¢ zakonczenia przyporzgdkowywania

lub powrét gdyﬂ

B B

Z1.0

ZEROWA

NIE SPR

DZIE

Tabela ponizej opisuje procedure kasowania przypisania do klawisza PRESET

Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony
SISO S1 ZBIOR PLU
-
sS4 - PRZYP. KLAW. Wyb?erz tryb przyporzgdkowania
klawiszy
Wejdz do trybu przyporzadkowania
S4.0 NRPLU 0 NIE UST PLU
Ustaw status klawisza funkciji.
S4.2 FUNKC 0 CzYSC
Wejdz w tryb kasowania
S4.2 FUNKC KAS ? T-CN-T _
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
S4.2 FUNKC 0 CzYSC

ANALOGICZNIE POSTPUJEMY DLA NASTEPNYCH KASOWAN PRZYPISAN DO KLAWISZA

SRR [
Lub zakonczenie z anulacjg klawiszem lub z zapamigtaniem
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Mozliwos¢ zakonczenia przyporzagd-
Z1.0 NRPLU | WYJ? | T-C N-T
kowywania .lub powrét gdy
NIE
710 | ZEROWA DZIE
SPR

Zbiér zawiera nazwy sklepow, ktére mozna wydrukowac na etykiecie lub paragonie. Mak-
symalna dtugosc tekstu NAZWY SKLEPU zalezy od ustawionego obszaru drukowania i/lub roz-
miaru czcionki.

Mozna zaprogramowac do 32 nazw sklepdw przy uzyciu maksymalnie 3 linii, ktorych ilos¢ zalezy

od rozmiaru czcionki.

7

\

Pamieta;j!!!
SPEC 46
SPEC 250
SPEC 47
SPEC 251

— ustawienie domysinej nazwy sklepu na etykiecie.
— centrowanie nazwy sklepu na etykiecie.
— ustawienie domysinej nazwy sklepu na paragonie.
— centrowanie nazwy sklepu na paragonie.

J

\

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg | CENA zl/kg |
z
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
SIS|S S1 ZBIOR PLU
- wiony na S.
S5 . NAZWA SKLEPU Wybér programowanie nazwy
sklepu.
Wejscie do programowania nha-
* S5.0 SKLEP 0 NIE UST
zwy sklepu
Ustaw numer zbioru nazw sklepu
* S5.1 S01.01 S1 A 100 .
(np: nr.1)
[SIZE] KIaW|.szem FSIiIIEi”zmlenlamykI
[DIINIGIINISP] $51 | SOL11 | SKLEP SoA75 | odmarczeiondda naziy s
SIKILIETP] pu. Wprowadz nazwe sklepu (np.:
5K “DIGI SKLEP”)
Edytuj druga linie nazwy sklepu.
* S5.1 S02.01 S1 A 100
w dzd lini
[TIEILIL]. ... S51 | S02.13 | 34888 S1A88 prowacz artiga Tnie nazy
sklepu (np.: ,TEL:57234888”)
Zapis zmian zbioru nazw sklepu 1
PLU S5 — NAZWA SKLEPU.
i wro¢ do trybu S
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Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg | CENA zikg *
Z
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
S|IS|S S1 ZBIOR PLU
- wiony na S.
Wybierz programowanie naz
S5 . | NAZWA | SKLEPU | TerProS W
sklepu.
Wejdz do trybu programowania
* S5.0 SKLEP 0 NIE UST
nazwy sklepu
Wybierz zbiér nazw sklepu o
S50 | SKLEP 1 NIE UST
numerze 1.
Wejdz w tryb kasowania:
— | S50 | SKLEP | KAS? T-CN-T _
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
Skasuj zbior nazw sklepu 1 i
S5 — | NAZWA | SKLEPU
wré¢ do trybu S.

Reklamy (komunikaty reklamowe) sg $cisle powigzane z nazwg towaru i mogg by¢ uzywa-
ne jako informacje promocyjne drukowane na etykietach takie jak:,Super cena”, ,Okazja” itp. Sg
drukowane na etykietach w obszarze nazwy towaru (jesli jest miejsce). Maksymalnie dwie linie.

\

-

Pamietaj!!! A
@ Zwrdé uwage na nastepujgce specyfikacie:

SPEC14 — drukowanie komunikatu reklamowego

SPEC15 — inwersja komunikatu reklamowego

SPEC67 — uaktywnienie funkcji klawisza reklamowego

SPEC96 — drukowanie dla wszvstkich PLU )

Tabela opisuje procedure programowania reklamy nr 1: DZIEKUJEMY

Wyswietlacz
Dziatania MASA CENA NALEZ- UWAGA
TARA .
kg zl/kg NOSC z
m S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony na S.
RE- Wybierz tryb programowania zbioru reklam.
6 | 6 | —
KLAMY
Wejdz do trybu programowania zbioru reklam.
* S6.0 | REKL. 0 NIE UST
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Wybierz zbidr reklam o numerze 1
S6.1 | A01.01 S1 A 100
[IDIIZINIEINKIVII] UJE- Whpisz tekst reklamy (np.: DZIEKUJEMY)
S6.1 | A01.11 S1A90
[EIMI[Y] MY
UJE- Klawiszem [SIZE] zmieh rozmiar czcionki dla
[SIZE] S6.1 | A01.11 Ty S2AT5 | . reklam.
UJE- Zmien rozmiar czcionki na S4.
[SIZE]...[SIZE] S6.1 | A01.11 S4 A 65
MY
Programowanie drugiej linii zbioru reklam.
x S6.1 | A02.01 S1 A 100
Zapisz zmiany zbioru reklam 1 i wré¢ do trybu S.
pLu| 6 | —
KLAMY

Tabela opisuje procedure kasowania komunikatu reklamowego nr 1.

Wyswietlacz
Dziatania NALEZ- UWAGA
TARA | MASA kg | CENA zikg y
NOSC z
Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony na
s1 = ZBIOR | PLU | _
RE- Wybierz tryb programowania zbioru re-
n S6 - klam
KLAMY '
Wejdz do trybu programowania zbioru re-
* S6.0 REKL. 0 NIE UST
klam.
S6.0 REKL. 1 NIE UST | Wybierz zbidr reklam o numerze 1
Uruchom tryb kasowania.
— | S6.0 | REKL. | KAS? | T-CN-T Y _
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
RE- Skasuj zbiér reklam 1 i wré¢ do trybu S.
S6 N WIAD.
KLAM.

Nazwa kasjera (sprzedawcy) moze sktadac¢ sie maksymalnie z 16 znakéw. Zaprogramo-
wany numer moze zosta¢ przydzielony do klawisza PRESET. Numer lub nazwa kasjera (w zalez-
noéci od ustawien SPEC 21) moze by¢ drukowany na etykiecie/paragonie, jesli wybrany format
etykiety zawiera tg pozycje.
Tabela ponizej opisuje procedure programowania kasjera ,ADAM”

YAKUDO
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Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg | CENA zt/kg *
z
Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony
SI1IS1S S1 — ZBIOR PLU
s
Wybierz tryb programowani zbioru
S7 - KASJER | erziyP P
kasjerow.
Wejdz do trybu programowania ka-
ac S7.0 KASJ. 0 NIE UST .
sjerow.
Wybierz klawisz kasjera (np.: V1)
S7.1 KASJ. NAZW 0 Zaprogramowanie nazwy operatora
dla klawisza V1.
Wprowadz nazwe operatora dla
[A][D][A]IM] S7.1 KASJ. ADAM NAZW 4 ]
klawisza V1 (np.:ADAM)
Zapisz zbior kasjeréow V1, Wré¢ do
pLu| s7 o ZBIOR | oBsLuGl |“%° )
trybu S.

Funkcja pozwala na ustawienie systemowej daty i czasu.

N
Pamietaj!!!
SPEC17 — wybor formatu daty
@ SPEC101 — Ukrywanie zer dla daty i czasu
SPEC141 — Formatu roku (2/4 cyfry)
y,

Opisany ponizej przyktad dotyczy formatu DD/ MM/ RR .

Wysdwietlacz
Dziatania _ - UWAGA
TARA MASA kg | CENA zi/kg | NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik
s1 = ZBIOR PLU _
ustawiony na S.
Wybierz tryb programowania
B s8 = DATA CZAS yblerz fryb prog
daty i czasu.
Wejdz do trybu programowania
* P8.0 DATA 110905 DDMMRR daty i czasu.
m Ustaw dzien 31, miesiac 05 i
k 10
P8.1 CZAS 0000 HHMM |
x
0
m Ustaw godzine 9, minut 05.
S8 . DATA | CZAS Zapisz date i godzine, wrd¢ do
% trybu S.
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Funkcja ta pozwala na programowanie a nastgpnie drukowanie dodatkowych napiséw in-
formacyjnych typu: 15% TANIEJ!!!, SPECJALY SWIATECZNE, itp. Informacje te sg przypisane do
konkretnego PLU.

~
J

Pamietaj!!!

@ Informacje dodatkowe mozna zaprogramowac tylko dla wolnych formatéw etykiet.
Maksymalnie moze by¢ zaprogramowanych 16 informacji dodatkowych, a kazda infor-
macja moze zawierac do 8 linii tekstu.
llo¢ linii jest uzalezniona od rozmiaru obszaru drukowania oraz wielkosci znakow.
Format etykiety musi mie¢ uprzednio zaprogramowane pole informacji dodatkowych.

-

J

Wybieramy tryb programowania informacji dodatkowych, a nastepnie wprowadzamy nowy
numer informaciji (np.: 1). W przypadku edycji, wprowadzamy istniejgcy numer informaciji.

Wyswietlacz
Dziatania . — UWAGA
TARA MASA kg CENAzt/kg NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
S|IS)S S1 ZBIOR PLU
- wiony na S.
Wybierz tryb programowania
B S9 — | INFORM DODATK |~~~ ’
zbioroéw informacji dodatkowych.
Wejdz do trybu programowania
* S9.0 INF D 0 NIE UST T y
zbioréw informacji dodatkowych.
Wybierz zbiér informacji dodat-
ol S9.1 MO01.01 S1 A 100
1 kowych o numerze 1.
[WILY][P][RI[O][DI][ Wprowadz informacje dodatkowg
UTIK][O A np.: miejsce produkcji artykutu.
IKIfoIWIIA S9.1 MO01.23 OLSCE S1AT78
[N][O][SP][W][SP] (np.: WYPRODUKOWANO W
[PIOI[LIISICIE] POLSCE)
Klawiszem [SIZE] zmieniamy
[SIZE] S9.1 MO01.14 OLSCE S2 A63 rozmiar czcionki dla zbioru infor-
macji dodatkowych.
[SIZE]...[SIZE] S9.1 M02.01 OLSCE S4 A53 Zmien rozmiar czcionki na S4.
Wprowadz druga linie informac;ji
* S9.1 MO02.01 S1 A 100 dodatkowych.
(PLU] s9 N INFORM DODATK Zapisz zmiany z.bioru informacji
dodatkowych 1 i wré¢ do trybu S.
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W trybie programowania zbioréw informacji dodatkowych wprowadzamy numer informacii,
ktory chcemy skasowac np. 1.

Wyswietlacz
Dziatania _ _ UWAGA
TARA MASA kg CENA zl/kg NALEZNOSC
Wyhierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 - ZBIOR PLU _
wiony na S.
Wyhbierz tryb programowania
B s9 5 INFORM | DODATK | 2 o2y prod
zbioréw informacji dodatkowych.
Wejdz do trybu programowania
*x S9.0 WI DO 0 NIE UST e ,
zbioréw informacji dodatkowych.
Woybierz zbioér informacji dodat-
$9.0 | WIDO 1 NIEUST | 7 )
kowych o numerze 1.
Uruchom tryb kasowania.
— | S90 | WIDO |  KAS? T-CN-T Y _
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
Skasuj zbior informacji dodatko-
s9 5 INFORM | DODATK ) )
wych 1 i wrd¢ do trybu S.

Zbiér sktadnikbw moze by¢ programowany dla etykiet wolnego formatu (F1 — F99). Roz-
miar obszaru drukowania decyduje o ilosci linii i ilosci znakéw w kazdej linii.

Pamietaj!!!

Al

Maksymalnie mozna zaprogramowac do 16 zbiorow
Jesli SPEC43 = 0, mozna zaprogramowac zamiast 15, 39 linii tekstu sktadnikow.

Dla kazdego zbioru sktadnikow mozna zaprogramowac do 15 linii tekstu.

Wybieramy tryb programowania sktadnikow, a nastepnie wprowadzamy nowy numer
skfadnikow (np.: 1). W przypadku edycji, wprowadzamy istniejgcy numer skfadnikow.

Wyswietlacz
Dziatania ] . UWAGA
TARA | MASA kg CENA zl/kg NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 5 ZBIOR PLU yRIerz iy
wiony na S.
SKLAD- Wybierz tryb programowania
ﬂ S10 - NIKI zbioréw sktadnikow.
Wejdz do trybu programowania
* S10.0 | SKLAD 0 NIE UST sbioréw skiadnikéw.
Wybierz zbioér sktadnikow o nu-
x S10.1 | GO01.01 S1 A 100 merze 1.
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w dz sktadnik (np.: “CU-
[CIVIKINEIR] | S10.1 | G01.07 | CUKIER S1A94 KE:"M)Ia 2 sktadnik (np
Klawiszem [SIZE] zmienna roz-
[SIZE] S10.1 G01.07 CUKIER S2A79 miar czcionki dla zbioru sktadni-
kéw.
Wprowadz nastepny sktadnik.
* S10.1 | G02.01 S1 A 100
[IM]JIAIIK][A] S10.1 G02.05 MAKA S1A96
SKLAD- Zapisz zmiany zbioru skfadnikéw
FLY S10 - NIKI 1§ wréé do trybu S.

W trybie programowania sktadnikow wprowadzamy numer skfadnikéw do skasowania np. 1.

Wyswietlacz
Dziatania UWAGA
TARA kg zt/kg zt
Wybierz tryb S. Wskaznik usta-
s1 - ZBIOR PLU .
wiony na S.
Wybierz tryb programowania
BB S10 N SKLADNIK] | 2ere YR prog
zbioréw sktadnikéw.
Wejdz do trybu programowania
x S510.0 | SKLAD 0 NIE UST .y L
zbioréw sktadnikéw.
S10.0 SKLAD 1 NIE UST Wybér zbidr sktadnikéw o nr 1.
Uruchom tryb kasowania.
— | 5100 | SKLAD KAS ? T-CN-T Y _
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
Skasuj zbiér sktadnikéw 1 i wrée
S10 = SKLADNIKI
do trybu S.

Funkcja programujgca max 20 tekstéw po 2 linie kazdy, wykorzystywanych do drukowania in-
formacji jak: Naleznosc¢ zt., Masa kg, Cena zt/kg, Data pakowania, Nalezy spozy¢ przed.:., itd.

Pamietaj!!!
Teksty nr T1~T16 stosowane sg dla etykiet towaru (item label).
Teksty nr T17~T20 stosowane sg dla etykiet sumarycznych (total label).
@ llos¢ linii tekstu zalezy od wielkosci pola zadeklarowanego w formacie etykiety.

Wybieramy tryb programowania tekstow, a nastepnie wprowadzamy nowy numer tekstu
(np.: 1) W przypadku edycji, wprowadzamy istniejgcy numer tekstu.

YAKUDO
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Dziatania

Bl

Wyswietlacz
: — UWAGA
TARA MASA kg CENA zi/kg | NALEZNOSC
S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S. Wskaznik na S.

WYybor tryb programowania

rze 1.

111 S11 TEKSTY
. . - zbioréw tekstéw.
Wejdz do trybu programowania
* S11.0 TEKST 0 NIE UST L ]
zbioréw tekstéw.
Wybierz zbidér tekstow o nume-
* S11.1 T01.01 S1 A 100

[PITAICIIZ]IK]IA]

S111 T01.07 ACZKA S1A94 Wprowadz tekst np.: PACZKA

[SIZE]

Klawi SIZE i -
s11.1 T01.07 ACZKA S2 A 79 awiszem [SIZE] zmiana roz

miar czcionki dla tekstow.

[SIZE]...[SIZE]

S11.1 T01.07 ACZKA S5 A 54 Zmien rozmiar czcionki na S5.

Wprowadz drugg linie tekstu.

S11.1 T02.01 S1 A 100
[DIIAITIIA] S11.1 T02.05 DATA S1A96
. S11 R TEKSTY Zapisz zmiany zbioru tekstow 1

i wro¢ do trybu S.

W trybie programowania tekstow wprowadzamy numer tekstu do skasowania np. nrl.
Wysdwietlacz
Dziatania UWAGA
TARA kg zt/kg zt
Wybierz tryb S. Wskaznik
s1 5 ZBIOR PLU ypierz iy
ustawiony na S.
Wybierz tryb programowania
s11 5 TEKSTY | )0ereyb programowant
zbiorow tekstow.
Wejdz do trybu programowania
* S11.0 TEKST 0 NIE UST L ,
zbioréw tekstow.
Wybierz zbior tekstéw o nume-
S11.0 | TEKST 1 NIEUST |7
rze 1.
Uruchom tryb kasowania.
— | S11.0 | TEKST KAS ? T-CN-T Y _
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
Skasuj zbior tekstéw 1 i wroé
s11 - TEKSTY H=! W
do trybu S.
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Funkcja umozliwia zaprojektowanie wtasnych (dowolnych) formatéw etykiet. Format etykie-
ty moze by¢ utworzony w catosci przez operatora lub czesciowo skopiowany z formatu standar-
dowego, istniejgcego w pamieci wagi i poddany jedynie modyfikaciji.

Pod pojeciem format etykiety (,wolny format”) rozumiany jest projekt etykiety z przypisany-
mi polami, w ktérych umieszczone sg zgdane dane. Kazdy uzytkownik wagi ma mozliwos¢ indy-
widualnego zaprogramowania wtasnych formatéw etykiet dla etykiety jednostkowa oraz etykiety
sumarycznej.
Rysunek ponizej przedstawia sposob wydruku etykiet w wadze SM-320. Szczegblng uwage nale-
zy zwrocic na fakt, iz obszar w dolnej czesci etykiety tzw. przedruk, jest zadrukowywany przy wy-
druku etykiety poprzedniej np. dla etykiety 2 dolna jej czeS¢ bedzie drukowana podczas drukowa-
nia danych etykiety 1. Sytuacja taka, podyktowana jest konstrukcjg drukarki.

°_| \ PAPIEROWY PODKLAD
ETYKIETA 2
MIEJSCE ZAKONCZENIA
) WYDRUKU ETYKIETY 1
OBSZAR CZESCI
PRZEDDRUKOWYWANEJ ~ 8mm
PRZERWA POMIEDZY
ETYKIETAMI  2™M
£
WYSOKOSC =
ETYKIETY o
)]
Ll
—’ MIEJSCE ROZPOCZECIA
WYDRUKU ETYKIETY 1
1mm 1mm
r i
v .\\\
ETYKIETA1
SZEROKOSC WYDRUKU = SZEROKOSC ETYKIETY - 2mm
(32-56mm)

KIERUNEK WYSUWU
ETYKET

YAKUDO 6
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_____________________________________________________________________
WARIANTY WYDRUKU ETYKIETY

BEZ OBROTU OBROT 180 STOPNI
SKLEP YAKUDO PLUS S8INIYOIZAr AYN TN AHOAL
TYCHY UL.NAD JEZIOREM85 | SN1d OANMVA d3™MS
NAZWA TOWARU Zh7'7)
SKLADNIKI 1 LINIA, SKLADNIKI 1 LINIA
SKLADNIKI 2 LINIA, SKEADNIKI 2 LINIA CRITERT
MASA kg e
L,#00 g‘g $serw
NALEZNOSC VINITZ NGNS 'VINIT Z IMINGYINS
VINIT b IMINGYTNS ‘VINIT b AINGYIHS
12,24+ NYVMOL VMZYN
) G8IN3YOIZAr AVN 1N AHOAL
L SN1d OANMVYA d3IMS

KIERUNEK WYSUWU ETYKIETY

Brak nazwy sklepu na pierwszej etykiecie wysunietej z drukarki po wymianie rolki nie ozna-
cza usterki a jest uwarunkowany sytuacjg opisang powyzej. W przypadku drukowania ciggtego,
kazda kolejna etykieta bedzie zawierata zadrukowane pole nazwy sklepu.

Jesli zachodzi konieczno$¢ umieszczenia nazwy sklepu/firmy u gory etykiety nalezy
zaprogramowac wzor etykiety, w ktérym wszystkie parametry bedg odwrdcone o kat 180 stopni.

4 )

Pamietaj!!!
@ e Mozna zaprogramowac do 99 formatow etykiet

e Rozmiar tworzonego formatu etykiety to 32-56mm szerokos$¢, oraz 19-221mm wy-
sokos¢

e Aby utatwi¢ programowanie, mozna korzystac z formatéw standardowych jako bazy
do tworzonego wolnego formatu etykiety.

e Pozycja kazdego elementu jest wyrazona w milimetrach.

e Mozliwy do wyboru kat obrotu drukowanej pozyciji: 0, 90, 180 lub 270 stopni.

e Przed przystgpieniem do programowania nalezy dokfadnie przeanalizowac ilos¢

\ koniecznych formatéw etykiet, pod katem dostepnych zasobéw pamieci. y

Projektowanie wzoru etykiety polega na ustawieniu pozyciji pola, w ktérym dany element
bedzie wydrukowany. Ustawienie to polega na zadeklarowaniu:
- parametréw wspétrzednych X oraz Y lewego, dolnego naroznika pola,
- kata obrotu pola wzgledem kierunku wysuwu etykiety (obrét co 90°),
- szeroko$ci i wysokosci pola w mm (dla danych tekstowych),
- statusu pola (dla jakich towaréw drukowane),

e YAKUDO
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Rysunek obok przedstawia projekt etykiety zawierajgcy

cztery pola: 50
Nazwa towaru

(X=5, Y=30, Kat=0°, Szer.=50, Wys.=10, Status=7)

Masa 30
(X=35, Y=10, Kgt=0, Status=3, Rozmiar=M4)
Data Pakowania

40

20

|-104.06.2010

(X=10, Y=5, Kat=90°, Status=7, Rozmiar=S4) 10 44,444
Tekst1l 1 R
(X=35, Y=15, Kat=0°, Szer.=15, Wys.=5, Status=7) °f 2 o o wfe
- rozmiaru czcionki (dla danych numerycznych).
4 . )
Pamietaj!!!
e Szerokos¢ obszaru zadrukowania etykiety jest mniejsza od szerokosci etykiety o
2mm (po 1 mm z lewej i prawej strony etykiety)
e Dolna czesc etykiety na dtugosci 10mm to obszar tzw. przeddruku, przeznaczony
na drukowanie nazwy sklepu. Zadrukowanie tej czesci nastepuje zawsze z wyprze-
9 dzeniem, tzn. podczas drukowania etykiety poprzedniej. y

*
Nacisniecie klawiszy , . po zakonczeniu edycji pozycji spowoduje wydruk kontrolny
projektowanej etykiety.

Pozycje drukowane Typ Wyswietlacz Pozycje drukowane Typ Wyswietlacz
1. Numer PLU 1 ArPLU ?lel'\:yiﬁ'n Rysunek 2 RYS??
2. Naleznos¢ (- Podatek) 1 NALEZ 57. Srednia naleznosc¢ 1 S NAL
3. Cena jednostkowa 1 CEN.J 58. Srednia masa 1 S MAS
4. Masa 1 MASA e T
5. llos¢ 1 ILOSC 60. Cena jedn.w EURO 1 EURCJ
6. Data pakowania 1 DATAP 61. Naleznos¢ w EURO 1 EURN
7. Czas pakowania 1 CZASP 62.-65 ------m-m-memmemeee- || e
8. Nazwa towaru 2 NAZWA 66. Kraj urodzenia 1 URODZ
9. Symbol jednostki 1 JEDNO 67. Kraj hodowli 1 HODOW
10. Data sprzedazy 1 DATAS 68. Miejsce uboju 1 UBOJU
11. Czas sprzedazy 1 CZASS 69. Miejsce rozbioru 1 ROZBI
12. Kod kreskowy 3 KODKR Z\?we'\r'gg(‘g identyfikacyjny 1 NRREF
13. Nazwa sklepu 2 SKLEP 71. Pochodzenie 1 POCH
14. Wartos¢ rabatu 1 RABAT 72. Temperatura 1 TEMP
15. Data przydatnosci 1 DATAW 73. Multi kod kreskowy 1 3 M1BAR
16. LOGO 2 LOGO 74. Multi kod kreskowy 2 3 M2BAR
17. Kod grupy 1 KODGR 75. Numer seryjny NRSER
18. Kod dziatu 1 DZIAL 76. Masa Brutto BRUTT
19. Numer wagi 1 NrWAG [ AR D
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20. Sktadniki 2 SKLAD 78. Rodzaj 1 RODZz
21. Informacje dodatkowe. 2 INF D 79. Kategoria 1 KATEG
22. Ramka 1 4 RAM 1 80. Rasa 1 RASA
23. Ramka 2 4 RAM 2 81. Kontakt 1 KONTA
24. Tara 1 TARA 82. GTIN 1 GTIN
25. Kasjer 1 KASJE 83. Kod dostawcy 1 KDOST
26 ~41. Tekst 1 ~ Tekst 16 2 TXT?? 84. Nazwa dostawcy 1 NDOST
42. Naleznosc¢ (+ Podatek) 1 NAP+P 85. Adres dostawcy 1 1 ADR1
43. Wartos$¢ podatku 1 PODAT 86. Adres dostawcy 2 1 ADR2
44. Miejsce produkcji 2 MPROD 87. - e
45. Naleznos¢ nominalna NAL N 88. - e
46. Cena jedn. nominalna CJIN 89. - e

Pozycje drukowane Typ Wyswietlacz Pozycje drukowane Typ Wyswietlacz
1. NrPLU 1 nrPLU 17. Z podatkiem 1 VTX
2. Data pakowania 1 DATAP 18. Naleznos¢ w EURO 1 EURO
3. Masa 1 MASA 19, e e
4. llos¢ 1 ILOSC 20. Kraj urodzenia 1 URODZ
5. Symbol jednostki 1 JEDNO 21. Kraj hodowli 1 MCHOD
6. Naleznos¢(+ podatek) 1 NAP+P 22. Miejsce uboju 1 UBOJU
7. Czas pakowania 1 CZASP 23. Miejsce rozbioru 1 ROZBI
8. Napis ‘RAZEM' 1 RAZEM rzz‘;c'i\'a“mer Referencyjny zwie- | 4 NRREF
9. Kod kreskowy 3 KODKR 25. Kraj pochodzenia 1 POCH
10. Kasjer 1 KASJE 26. Sum.multi kod kreskowy 1 3 M1BAR
11-14 TEXT 17-20 2 TXT??- 27. Sum.multi kod kreskowy 2 3 M2BAR
15. Naleznosc (-podatek) 1 NAL-P 28. Numer seryjny 1 NRSER
16. Bez podatku 1 PODAT

Tabela ponizej zawiera informacje o specyfice typu danych oraz mozliwosci zmiany jego

parametréw.
Wiasciwosci Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
Pozycja X TAK TAK TAK TAK
Pozycja Y TAK TAK TAK TAK
Kat TAK TAK TAK NIE
Status TAK TAK TAK TAK
YAKUDO

70



SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI

Rozmiar czcionki TAK NIE NIE NIE
Szerokos¢ NIE TAK NIE NIE
Wysokosc¢ NIE TAK TAK NIE

Gestosc NIE NIE NIE TAK

Schemat giéwny

Wyswietlacz
Dziatania ] . UWAGA
TARA MASA kg CENA zl’/kg | NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik ustawion
s1 5 ZBIOR PLU yplerz ity y
nas.
Wybierz tryb programowania formatu
S12 = WOLNY | FORMAT | ereiyBprog
etykiety.
Wejdz do trybu programowania for-
*x S12.0 WOLNY 0 1-99 .
matu etykiety.
Wprowadz numer formatu etykiety
* S12.1 ETYK. 0 SZER MM .
(np.: Nr 1)

Ustaw szerokos$¢ etykiety (np.:

n S12.2 ETYK. 0 WYS MM 48mm).

Ustaw wysokos¢ etykiety (np.:

>k
S12.3 ETYK. 0 STOPNI 35mm).
“ Wociskajac klawisz [<<] lub [>>] zmie-

Ub . .

S12.3 ETYK. 90 STOPNI niamy kat etykiety.
Iub (0, 90, 180 oraz 270 stopni).
Etykieta obrocona o 90 stopni
* S12.4 ETYK. ETYK. TOWARU
“ Wybierz typ etykiety.

u -

S12.4 ETYK. ETYK. ZBIORCZA | (Etyk. towaru, Etyk zbiorcza)

Iub

S125 nrPLU — 1 POZYCJA

Wybierz typ program. danych.

Dokonujemy wyboru nastepnej pozy-
s12 ArPLU o POZYCIA cji z tabel rozdziatu 6.17.3-4 do

[?][?] lub . . Lo _—

umieszczenia na etykiecie i edycji je

go potozenia, statusu.

Zapamietanie ustawien i powrét do
PLU s12 R WOLNY | FORMAT |~2Pame® P
wyboru gtéwnego
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______________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Schematy wewnetrzne dla pozyciji

e Ustawienie pozycji drukowania danych nrPLU.
Jest to pozycja typu 1, wiec mozna dla niej ustawi¢ nastepujgce parametry: pozycje X, pozycje Y,
kat, status oraz rozmiar czcionki.

Wyswietlacz
Dziatania . — UWAGA
TARA | MASAKkg | CENA zikg NALEZNOSC
UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
[1] S12.5 nrPLU — 1 POZYCJA | Ustawienie pozycji: nrPLU.
Wprowadz wartos¢ X (np.:1mm).
* S12.5 nrPLU 0 X MM
Wprowadz wartos¢ Y (np.:1mm).
et S12.5 nrPLU 0 Y MM
Ustaw kat drukowania (np.:.90 stopni).
* S12.5 nrPLU 0 STOPNI
Ustaw status drukowania.
- A S12.5 nrPLU 0 STATUS
Wybierz rozmiar czcionki (np.: S5).
* S12.5 nrPLU S1 ROZ. CZCION
- . - Wociskajgc klawisz [<<] lub [>>] zmien
S12.5 nrPLU S5 ROZ. CZCION rozmiar czcionki.
. (S1~S5; M1~M5; L1~L5)
Wejdz do ustawiania nastepnej pozy-
* S12.5 nrPLU — 1 POZYCJA Gii

e Ustawienie pozycji drukowania KODKR.
Jest to pozycja typu 3, wiec mozna dla niej ustawi¢ nastepujgce parametry: pozycje X, pozycje Y,
kat, status oraz wysokos$c.

Wysdwietlacz
Dziatania _ . UWAGA
TARA MASA kg | CENA zi/kg NALEZNOSC
UWAGA!!! Kontynuacja tworzenia nowego formatu etykiety.
[1][2] S12.5 KODKR — 12 POZYCJA | Ustawienie pozycji: KODKR
KODKR Wprowadz wartos¢ X (np.:5mm).
x S12.5 0 X MM
KODKR Wprowadz warto$¢ Y (np.:20mm).
* S12.5 0 Y MM
KODKR Ustaw kat drukowania (np.:.90 stop-
>k .
n * S12.5 0 STOPNI n).

72
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Ustaw wysokos$¢ (np.: 25mm)
s125 | KODK 0 WYS MM
> R
KODKR Ustaw status drukowania.
* S12.5 0 STATUS

Ustaw status kodu kreskowego na

7 S12.5 7 STATUS

. KODKR wydruk wszystkich pozyciji.

Wejdz do ustawiania nastepnej

* S12.5 | KODKR — 12 POZYCJA p02yCi

STATUS: 0= Nie drukowanie, 3= Towar wazony, 4= Towar niewazony,

7= Zawsze drukowanie

W trybie programowania formatoéw wybieramy funkcje kopiowania istniejgcego formatu ety-
kiety, a nastepnie wybieramy istniejgcy format (np.: T7).

Wyswietlacz
Dziatania _ . UWAGA
TARA | MASA kg | CENA zt/kg | NALEZNOSC
BEE | s = ZBIOR PLU | Wejdzdo trybu S.
WOL- Wybierz tryb programowania formatu
* S12.0 NY 0 1-99 etykiety i wejdz do niego.
WOL- Wybierz format etykiety (np.: Nr 1).
$12.0 1 1-99
NY
WOL- Nacisnij klawisz [X], aby uruchomic
$12.0 NY NO 0 KOPIUJ funkcje kopiowania formatow.
WOL- Wcisnij, [7] aby wybra¢ istniejacy for-
S12.0 T7 7 KOPIUJ mat, ktéry chcesz skopiowaé. (np.: T7).
NY . . . .
Mozna odszuka¢ klawiszami [<<], [>>]
Zapisz format numer 1 i wré¢ do trybu
* m S12 — WOLNY FORMAT S

Format etykiety nie moze zostac usuniety, jezeli jest potaczony z istniejgcym zbiorem PLU.
W trybie programowania formatu wybieramy istniejgcy numer formatu, ktéry zostanie usuniety.

Wyswietlacz
Dziatania _ . UWAGA
TARA | MASA kg | CENA zi/kg | NALEZNOSC
WOL- Wybierz tryb programowania formatu
$12.0 0 1-99 o ,
NY etykiety i wejdz do niego.
WOL- Wybierz format etykiety (np.: Nr 1)..
$12.0 1 1-99
NY

YAKUDO
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WOL- Uruchom tryb kasowania.
H S12.0 NY KAS? T-CN-T [C] dla Tak, [T] dla Nie.
S12.0 — WOLNY FORMAT | Skasujformat 1iwr6¢ do trybu S.

Funkcja Miejsce Produkcji pozwala na drukowanie miejsca
produkcji w postaci identyfikatora Inspekcji Weterynaryjnej. Ry-
sunek obok przedstawia przyktadowy wydruk owalu wraz z infor-
macjami o kraju produkcji.

PL

[ Nr Zaktadu
1

Wybieramy programowanie miejsca produkcji, a nastepnie wprowadzamy nowy numer miejsca
produkcji(np.: 1). W przypadku edycji wybieramy istniejgcy numer miejsca produkciji.

Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
Wybierz tryb S. Wskaznik
s1 5 ZBIOR PLU yblerz ity

ustawiony na S.

Wejdz do trybu programowania
* S15.0 MPROD 0 NIE UST o y
1 5 zbioréw miejsc produkcji.

Wybierz zbidr miejsc produkgji

S15.1 P01.01 S1 A 100
o0 numerze 1.

[WI[Y][P][RI[O][D][U] Wprowadz miejsce produkji
[KIOWIIA]IN][O] S15.1 P01.21 DIGI S1A80 np.: WYPRODUKOWANO W
[SPIWISP]IDIG][I] DIGI
[SIZE][SIZE]... S15.1 P01.21 DIGI S4 A55 Zmien rozmiar czcionki na S4.
MIEJ- Zapisz zmiany zbioru miejsc
e S15 - SCA PDODUK produkcji 1 iwré¢ do trybu S.

W trybie programowania miejsca produkcji wprowadzamy numer miejsca produkcji do ska-
sowania (np.: 1), MAX 99.

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg CENA zl/kg *
z
Wejdz do trybu programowania
S15.0 | MPROD 0 NIE UST | e doiybuprogram
zbioréw miejsc produkciji.

0 YAKUDO
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S15.0 MIEJ. 1 NIE UST | Wyblerz zbior miejsc produkeji o
numerze 1.
Uruchom tryb k ia.

H S15.0 MIEJ. KAS ? T-C N-T ruchom try asow(.e\nla
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S15 N MIEJSCA | PRODUK Skasuj zbiér miejsc produkcji 1 i
wré¢ do trybu S.

Wyswietlacz
Dziatania UWAGA
TARA kg zt/kg zt
Wybierz tryb S. Wskaznik ustawio-
s1 5 ZBIOR PLU ypierz iy

ny naS.

Wybierz programowanie ustawien

n S16.1 KURS 0.00 RABAT urzadzenia,

Ustaw d S| rtosé
ﬂﬂ $16.1 KURS 5.00 RABAT | - oW comysing Warlese przeceny
(np.: 5.00%).

Zapisz zmiany ustawien urzadzenia

PLU S16 — USTAW. WAGI
i wré¢ do trybu S.

Logo jest znakiem firmowym sklepu, firmy, ktéry moze by¢ drukowany na etykietach
(w dolnej czesci z lewej strony Nazwy Sklepu) lub paragonach (w nagtéwku).
W przypadku etykiet wolnego formatu nalezy wczesniej zaprogramowac obszar dla drukowania
LOGO na etykiecie. Programowanie polega na ,wypetnianiu” i ,czyszczeniu” pojedynczych punk-
téw (128 w poziomie i 64 w pionie), sktadajgcych sie na obraz LOGO.

Pamietaj!!!
Wszystkie standardowe formaty etykiet posiadajg 37x30 punktéw obszaru dla Logo.

e Przygotowac projekt Logo na kartce z siatkg 128 x 64 punkty.

e W przypadku Logo etykiety zaznaczy¢ obszar dla Logo.

¢ Narysowac¢ Logo w siatce, wypetniajgc odpowiednie pola na czarno.
Przyktad: Logo YAKUDO dla etykiety standardowej (37 x 30 punktow)

YAKUDO
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o Wyglad wyswietlacza przy programowaniu LOGO

Mumer 1 - punkt zaznaczony Pozycja
ekranu 0 - punkt pusty pozioma

punktu
é : CENA :- %g |N.0.L|-:zﬁqs,¢' 2t

AY) Mumer
ZERD NET FIX TFIX P BOM VI V2 V3V LABEL R X 5 I~ wyswietlanege
Max 815 Min 40a e=d=3i5 du
rze
Wskaznik pokazuje
aktualna pozycje kursora
Klawisze funkcyjne do programowania LOGO
Klawisz Funkcja Klawisz Funkcja
n Czyszczenie punktu. . Przesuniecie kursora w gore. [T]
1 Wypetnianie punktu. Przesuniecie kursora w dot. [{]
Przesuniecie kursora w lewo. [<] * Przeskoczenie kurs_o_rg_do plerwszego
punktu w nastepne;j linii.
. Przesunigcie kursora w prawo. [-] PLU Zapisanie danych.

Ponizszy rysunek przedstawia zasade rysowania znaku LOGO

2]
LINIA3 ’/_\\\k
LINIA 2 s
LINIA 1 ]
o
@ Podczas programowania (wypetniania) punktéw kursor automatycznie przechodzi do nastepnego punktu w

danej linii.
*

@ Gdy zostanie osiggniety ostatni punkt w linii (128 poziomy punkt) lub nacisniety klawisz I kursor przejdzie
(do gory) do pierwszego punktu w nastepne;j linii.
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Tabela ponizej zawiera opis procedury programowania LOGO

Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZ- UWAGA
TARA MASA kg .
zl/kg NOSC zt
Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony
s1 = ZBIOR | PLU
nas.
Wejdz do trybu programowania zbio-
S17.0 LOGO 0 NIE UST | réw LOGO.
Wybierz zbiér LOGO 1.
Ustaw pozycje startowg X wybranego
S17.1 LOGO 0 POZ-X | pola do edycji(np. 7-my punkt) max
128
Ustaw pozycje startowg wybranego
S17.2 LOGO 0 POZ-Y | pola do edycji Y (np.: 1-szy rzgd) max
64
Wypetij/czy$¢ punkty a nastepnie
S17.3 LOGO 000000 007-01 | przejdz do nowej linii.
(np.:11101110001)
Wecisnij klawisz [>>], aby przejs¢ do
1 1 = S17.3 LOGO 000000 001-02
nastepnego punktu.
Dla dotarcia do punktu odlegtego od
. = . S17.3 LOGO 000000 71-02 aktualnego miejsca edycji o np. 70-go
nalezy 70 razy nacisngc [>>]
—HH S17.3 LOGO 7 POZ-X Zmien poziomy punkt startowy (np: 5)
Zmien pionowy punkt startowy ( w
& S17.3 LOGO 2 POZ-Y | obecnym przyktadzie nie zmieniamy)
Zatwierdz dane Logo.
& S17.3 LOGO 000000 005-02
PLU S17 N ZBIOR LOGO Zapisz Logo nr 1 i wrd¢ do trybu S.

Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZ- UWAGA
TARA MASA kg L
ztlkg NOSCzt
Wejdz do trybu programowania zbio-
S17.0 | LOGO 0 NIE UST | ' oz @0 TyPupros
row LOGO.
S17.0 LOGO 1 NIE UST | Wybierz zbiér LOGO 1.
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Uruch tryb k ia.
— S170 | LOGO | KAS? | T-CN-T | -crominbrasowana

[C] dla Tak, [T] dla Nie.

Skasuj zbiér LOGO 1 i wrd¢ do trybu
s17 - ZBIOR | LOGO |

Funkcja pozwala zaprogramowac stope podatku zawartego w naleznosci lub dodawanego
do niej. Mozliwe jest zaprogramowanie do 10 podatkéw. Zaprogramowany podatek przypisany do
GRUPY automatycznie odnosi sie do wszystkich PLU nalezgcych do danej GRUPY (z wyjatkiem
tych PLU, ktore posiadajg indywidualnie przypisany podatek). Stopy podatku mogg mie¢ wartos¢

od 0,00% do 99,99%.
Istniejg 2 typy podatkow:

e ADD ON TAX: Podatek jest dodawany do naleznosci.

e VAT TAX: Podatek jest zawarty w naleznosci.

Pozycja do programowania edytowalna gdy SPEC600 = 1.Jesli ma by¢ drukowana cena z podat-
kiem na ETYKIECIE TOWARU, nalezy przygotowa¢ miejsce wydruku w formacie etykiety .
SPEC 659: podatki z ceny (ADD ON TAX) lub cena z podatkiem (VAT TAX)

Wyswietlacz
Dziatania NALEZ- UWAGA
TARA MASA kg | CENA zt/kg o
NOSC
- BEE s1 = ZBIOR PLU | Wybierztryb S
Wybierz tryb programowania zbioru
n S18.0 PODAT 0 NIE UST | podatku. Wybierz numer zbioru po-
datku (np.: 1)
ZAWIE- | Wybierz domysina stope podatku
>k
S18.1 PODAT. 0.00 RA (np.: 3%)
ZAWIE- | Wybierz typ podatku.
3 S18.1 PODAT 3.00
3 o]o] oA
Zbiér podatku 1 t datek od -
S LE] | s181 |PODAT | 300 | NIEzAw | <O Pocaitu Tlopodaiekodwar
tosci dodanej (VAT)
PODAT- | Zapamietanie zbioru podatku 1 oraz
m s18 - ZBIOR Kl powr6t do trybu S

Wyswietlacz

Dziatania
TARA

MASA kg

CENA zi/kg

NALEZ-
NOSC zt

UWAGA

~
o]
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S18.0 | PODAT. 0 NIE UST Wprowadz tryb programowania

zbioru podatku

S18.0 | PODAT 1 NIE UST | Wprowadz numer zbioru podatku 1
Uruchom tryb k ia.

H S18.0 PODAT KAS ? T-C N-T ruchom try asow(.alma
[C] dla Tak, [T] dla Nie.

S18 - ZBIOR POD. Skasuj zbior podatku 1 i wracamy
do trybu S.

Funkcja do zaprogramowania 9 napisow sekwencyjnych po 100 znakow w linii dla kazdego.

Tabela ponizej zawiera procedure programowania napisow sekwencyjnych.

Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZ- UWAGA
TARA MASA kg .
zt/kg NOSC zt
- BEE s1 5 ZBIOR | PLU | wybierztryb S,
NIE Wejdz do trybu programowania
S13.0 KOM'S 0 UST zbioréw napiséw sekwencyjnych.
Wybierz zbiér napisow sekwencyj-
* S13.1 KOM S 0
nych o numerze 1.
[WIINITIAIIMILYIISPIIW] Wprowadz tekst napisu sekwencyj-
[SPIIMITAIIGITAIZIIYTIN] S13.1 KOM S DIGI 23 nego (np.: WITAMY W MAGAZY-
[EISPIDIMNIGIN] NIE DIGI)
KO- SEK- Zapisz zmiany zbioru napiséw se-
PLU S13 — K . L
MUN WENC wencyjnych 1 i wréé do trybu S.

W przypadku, gdy napisy sekwencyjne sg powigzane z plikiem sekwencji wyswietlania, nie
moga by¢ usuniete przed wytgczeniem ich z tej sekwenciji.

Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZ- UWAGA
TARA MASA kg o
zilkg NOSC z

NIE Wejdz do trybu programowania

S13.0 KOM S 0 UST zbioréw napiséw sekwencyjnych.
NIE Wybierz zbiér napiséw sekwencyj-

s13.0 KOM S 1 UST nych o numerze 1.

YAKUDO

79



INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320

Uruchom tryb k ia.
— | S$130 | KOMS | KAS? |T-CN-T | | olon WP Xasoana
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
KO- SEK- | Skasuj zbiér napiséw sekwencyj-
S13 - MUN WENC nych 1iwrd¢ do trybu S.

Funkcja pozwala na zaprogramowanie do trzech zestawow napiséw sekwencyjnych. Kazdy
z zestawdw moze zawierac do trzech napiséw sekwencyjnych.

Wybieramy tryb programowania sekwencji wyswietlania a nastepnie wprowadzamy nowy
numer sekwencji (np.: 1). W przypadku edycji wybieramy istniejgcy numer sekwenc;ji.

Wyswietlacz

Dziatania NALEZ- UWAGA
TARA MASA kg CENA zl/kg ..
NOSC z

m s1 R ZBIOR PLU | Wybierztryb S.

Wejdz do trybu programowania
* S14.0 SEKW 0 NIE UST o L .
114 zbioréw sekwencji wy$wietlania.
Wybierz zbidr sekwencji wyswie-
*k S14.1 SEKW NR KOM 000 i
1 tlania o numerze 1.

Wybierz istniejacy numer napisu

=K
S14.2 SEKW ATRYB. 123 000 sekwencyinego (np.: 12.3)

S14.2 SEKW SZYBK. 123 000

Ustaw tempo przewijania. (np.:

n S142 | SESK | SZYBK. | 123120 | WIA#1=1:NORMALNIE,WIA#2=
2:SZYBKO i MSG#3=0:WOLNO)
CJA Zapisz zmiany zbioru sekwencji
PLU S14 — SEKWEN

WYSW wyswietlania 1 i wré¢ do trybu S.

N
J

Pamietaj!!!
@ Dostepne sg nastepujgce szablony sekwencji wyswietlania:
0: L — SCROLL: do 100 znakéw
1: BLINKING: do 25 znakéw
2: STATIS: do 25 znakdéw
3: R-SCROLL: do 100 znakéw
4: WIPE IN: do 25 znakéw

r
.
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Funkcja ta, jest uzywana do:
e zatgczania zaprogramowanej sekwencji wyswietlania,
e wyswietlania napiséw sekwencyjnych na wyswietlaczu w trybie wazenia, gdy waga jest w
stanie bezczynnosci,

W trybie programowania sekwencji wyswietlania wprowadzamy numer sekwencji wyswietlania (np.: 1).

Wyswietlacz
Dziatania NALEZ- UWAGA
TARA | MASA kg | CENA ztkg ,
NOSC z
Wejdz do trybu programowania
S140 | SEKW 0 NIEUST | yPaprog
sekwencji wy$wietlania.
Wybierz sekwencje wyswietlania
S140 | SEKW 1 NIE UST | ey

(np.: 1)
CJA Uaktywnij sekwencje wyswietlania
WYSW 1, wrd¢ do trybu S.

PLU S14 N SEKWEN

W trybie programowania sekwencji wyswietlania wprowadzamy wartos¢ 0.

Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZ- UWAGA
TARA MASA kg .
zt/kg NOSC z
Wejdz do trybu programowania
S140 | SEKW 0 NIE UST | ' e ce IyPUPog
sekwencji wyswietlania.
Wybierz sekwencje wyswietlania
B S141 | SEKW 0 NIE UST | Y ey

o numerze 0.

CJA Wytacz sekwencje wyswietlania

PLU S14 — | SEKWEN WYSW | 1. wroé do trybu S.

W trybie programowania sekwencji wyswietlania wprowadzamy istniejgcy numer zestawu
(np.:1), ktory zostanie skasowany.

Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZ- UWAGA
TARA MASA kg .
zilkg NOSC z
Wejdz do trybu programowania
S14.0 | SEKW 0 NIEUST | * yPuprog
sekwencji wyswietlania.
Wybierz sekwencje wyswietlania
S14.0 | SEKW 1 NIEUST | Y ey
(np.: 1)
Uruchom tryb kasowania.
— | S140 | SEKW | KAS? | T-CN-T
[C] dla Tak, [T] dla Nie.
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S14

SEKWEN

CJA
WYSW

Skasuj sekwencje wyswietlania 1
i wrée do trybu S.

Aby utatwi¢ wpisywanie znakéw alfanumerycznych podczas programowania tekstow, sza-
blon ze znakami mozna przygotowac wedtug ponizszego i wsung¢ pod folie ochronng klawiatury

preset.

Yata Bib Cic Did Ete Fri P
a c g

1 5 7 1 z 3 Spac Code
| | Il B B B =B =
Gig Hih  1fi J Bik L/ Mim o g
T ] 0 ! i #

Il . - . E E B3
Min OJfo Pip Rir Sfs TH pg
] Yo o & * i )

[ 1] [ | || [ | I || | B |
Liu o My miiw X Wiy Z1F

: = " ! - ) = =

Kazdy z klawiszy moze zawiera¢ 2-3 znaki ASCII.
Przyktadowo klawiszem [A/a/1] mozemy wpisaé znak: ,A”, ,a” lub ,1”.

Dziatania

Cel

Wyswietlacz

Naciénij klawisz jeden raz.

WPROWADZENIE ‘A’

A

Nacisnij klawisz dwa razy.

WPROWADZENIE ‘@’

Nacisnij klawisz trzy razy.

WPROWADZENIE ‘1’

Wprowadzanie znakéw tekstowych kodem dziesietnym ASCII jest dodatkowym sposobem wpro-
wadzania tekstow. Wybér metody umozliwia klawisz [CODE]. Wprowadzanie znakdéw z poza do-
stepnych z klawiatury PRESET np. znaki charakterystyczne narodowe, inne pisarskie, odbywa sie
poprzez wprowadzenie wartosci kodow dziesietnych z tabeli dla poszczegolnych znakéw. Tg me-
todg mozna wprowadzi¢ rowniez znaki z klawiatury PREST i z innych jezykdw niz Polski.
Przyktad: Uzycie metody wprowadzania znakéw do wprowadzenia nazwy towaru [CAKE].

Wyswietlacz
Dziatania UWAGA
TARA kg zl/kg zt
S1.3 Co01.01 S1 A 22 | Wprowadz nazwe towaru.
CODE S1.3 CO1.01 A- S1 A 22 Nacisnij przy.cisk [CODE] aby rozpoczg¢
wprowadzanie kodu ASCII.
“ S1.3 C01.02 A- S1 A 21 | Kod ASCII 67 oznacza literg C’.
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S1.3 C01.03 S1 A 20 | Kod ASCII 65 oznacza literg ‘A’.
“ S1.3 C01.04 S1 A 19 | Kod ASCII 75 oznacza litere ‘K.
w S1.3 C01.05 A- S1 A 18 | Kod ASCII 69 oznacza litere ‘E’.
Przetagczenie metody wprowadzania znakéw.
CODE S1.3 C01.01 CAKE | S1 A 18 | Wprowadzone znaki zostang wyswietlone w
oknie ceny jednostkowe;.

TABLICA KODOW dziesietnych stosowanych dla zapisu jezyka polskiego.

A B C D E F G H I J K L M
65 |1 66 | 67 | 68| 69 | 70|71 )72 |73 |74 )75 ]| 76| 77
N @) P Q R S T U \ W X Y Z
7817918081182 ]183]84]18 |8 |87]88] 5] 90
a b Cc d e f g h i ] K I m
97 1 98 1 99 1100 101]102]103]104]105]1061]107]108] 109
n 0 p g r S t u v w X y y4
1101111112113 )1114]115(|116}|117]118]119]|120|121] 122
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
48 1 49 | 50 | 51 | 52 | 53 | 54 | 55| 56 | 57
| @ # $ % & * ( ) . : ” ‘
33164 |3 |36|37]38]42]140 |41 58|59 | 34| 39
+ < = > / ? : : - -
43 1 60 | 61 | 62 | 2F | 63 | 46 | 44 | 45 | 246
A|lC|E]JL|N]O]|S]| Z]| z spacja
164 | 143|168 | 157 ) 227 | 224|151 141|189 32
a ¢ e } n o) S y 4 z
165|134 1169]136]228]|224 152|171 190
6.26. Test interfejsu I/FTest inerfejsu — S21.
Funkcja dostepna dla serwisu
6.27. Programowanie raportu dowolnego — S23.
Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASA kg
zt’lkg zt
- BB s1 - ZBIOR PLU | wybierztryb s.
Programowanie zestawu rapor-
s23 - DANE | RAP DOW | téw uzytkownika do wykonania
w X0.4
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Wejscie do programowania ze-
stawéw uzytkownika raportu do-

> S23.0 RAP U 0 NIE UST o
wolnego. Oczekiwanie na poda-
nie numeru zestawu
Wyhor zestawu nr 1 i oczekiwa-
* S23.1 RAP U 0 NR TYPU , ,
1 nie no podanie typu raportu.
Wybor typ raportu np. 2 i ocze-
* S23.2 RAP U 0 NR POCZ o
kiwanie na nr startowy
Wybor raportu poczatkowego 1 i
1 a= S23.3 RAP U 0 NR KONC . ) .
oczekiwanie na numer koncowy
ROL.01 S1 A 90 Wybdr nr 5 jako koncowy i ocze-
* S23.6 0 kiwanie na dwuliniowg nazwe
R02.01 S1 A 100
zestawu.
Zapisz zmiany zbioru sekwencji
PLU s23 - DANE | RAPDOW | % Y :
wyswietlania 1 i wré¢ do trybu S.
6.28. Sekwencja raportu dowolnego - S24.
Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- EBEBE s1 = ZBIOR PLU | wybierztryb s,
Programowanie sekwencji
S24 - SEKW | NCJA-RAP | raportow uzytkownika do wy-
konania w X0.4
Wejscie do programowania
sekwencji raportu dowolnego
* S24.0 RAP U 0 NIE UST o
uzytkownika. Oczekiwanie
na podanie n-ru sekwencji
Wybér sekwencji nr 1 i ocze-
S24.1 RAP U 0 NR TYPU | kiwanie no podanie typu re-
setu raportu.
Wybér typ resetu raportu np.
S24.2 RAP U HASLO | OZWOLNE | 2i oczekiwanie na hasto
kontrolne
Zatwierdzenie funkcji hasta i
oczekiwanie na humer raport
* s243 | RAPU 0 DANE# 1 P
dowolnego, ktére dotgczyc
do dowolnego

84
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Wybér raportu nr 1 jako do-

taczony . Dotgczy¢ mozna 10

R01.01 S1A90
* S24.4-12 0 réznych raportéw, a nastep-
R02.01 S1 A 100 _ - .
nie oczekiwanie na wyboér
nosnika dla raportu.
. PARAGO- Na tasmie paragonowej lub
S S24.13 '
HE.0 vow | ek
Zabronione dozwolenie kla-
. . $24.14 N BRONIONE wiszem. Za?isz zm-iany .zbio-.
lub ru sekwencji wyswietlania 1 i
wroé do trybu S.
Zapamietanie ustawien i po-
PLU S24 - SEKW NCJA-RAP wrét do wyboru

Uwaga !

6.29. Programowanie zbioru alergenéw - S25.

Jesli wybrano nosnik wydruku raportu ETYKIETA wydruk nastgpi gdy format etykiety to umozliwia.

Wysdwietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- BEE s1 N ZBIOR PLU | wybierztryb s.
505 ALERGE- Programowanie ALERGE-
H
NY NOW
Wejscie do programowania
ALER _ . .
alergendw i oczekiwanie na
* S25.0 0 NIE UST
. G numer alergenu do wprowa-
dzenia.
Wybor alergenu nr 1 i oczeki-
S25.1 ALERG 0 NR TYPU | wanie no podanie jego nazwy
Numery z zakresu 1-999999
- $95 9 ) Proces wpisywania nazwy
[SI[OIJ][A] - 2 ' substancji uznanej za alergen
Zatwierdzenie NAZWY i
oczekiwanie na podanie spo-
d $o5 ALERG 0 DOMYS- sobu prezentacji na wydruku:
. .Iub LNY domysliny, ramka ,inwersja,
podkreslenie podwdjne w&s,
podwdjna w, podwdjna sz
ALERGE- Zapamietanie ustawien i po-
m S24 - SEKW NY wrét do wyboru
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6.30. Programowanie APC — S26.

Nieedytowalne.

SM-320

Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- BEE s1 5 ZBIOR PLU | wybierztryb s.
Programowanie koddéw grupy

6 | S26 N KODY APC
APC.

Pozostaje w menu wyboru

* S26 — KODY APC .
gtéwnego

6.31. Programowanie kodéw 2D — S32.
Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- BEE s1 S ZBIOR PLU | Wybierztryb s.

H H S32 — KODY 2D | programowanie kodo 2D
Wejscie do programowania
informac;ji dla kodow 2D.

* $32.0 | TXT2D NIE UST ache _
Oczekiwanie na podanie nu-
meru informacji.
Wprowadzenie numeru infor-
macji dla 2D i mozliwos¢ in-

S32.1 B01.14 S1A 100 )
1-999999 formacji tekstowej dla kodow
2D
Zapamietanie ustawien i po-
pLu| S32 N KODY 2D
wrét do wyboru
6.32. Programowanie nazw krajow — S34.
Nieedytowalne.
Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
—m S1 — ZBIOR PLU Wybierz tryb S.

H II S34 — ZBIOR KRAJOW | Programowanie nazw krajow
POZOSTAJE W MENU WY-

*x S34 — ZBIOR KRAJOW .

BORU GLOWNEGO
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6.33. Programowanie miejsca rozbioru — S35.
Nieedytowalne
Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- BEE s1 5 ZBIOR PLU | wybierztryb s.
Programowanie Miejsca roz-
35 — | MIEJSCE| ROZBIO |
bioru
POZOSTAJE W MENU WY-
S35 — MIEJSCE | ROZBIO ]
BORU GLOWNEGO
6.34. Programowanie miejsca uboju — S36.
Nieedytowalne
Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
ztlkg zt
- BEE s1 N ZBIOR PLU | wybierztryb s.
a n S36 — MIEJSCE UuBOJU Programowanie Miejsca uboju
POZOSTAJE W MENU WY-
S36 — MIEJSCE UBOJU ]
BORU GLOWNEGO
6.35. Programowanie pochodzenia — S37.
Nieedytowalne
Wysdwietlacz
Dziatania CENA NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
ztlkg z
- BEE s1 N ZBIOR PLU | wybierztryb s.
H n S37 — POCH ODZENIE | Programowanie Pochodzenie
POZOSTAJE W MENU WY-
S37 — POCH ODZENIE ]
BORU GLOWNEGO

6.36. Programowanie zbioréw skfadnikow odzywczych — S38.

Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
ztlkg zt
- BB s1 5 ZBIOR PLU | Wybierztryb S.

Programowanie skfadnikéw od-

B S38 N FLEXI | SKLoDz | 9
zywczych
Wejscie do programowania aler-

S38.0 F ODZ 0 NIE UST | genow i oczekiwanie na numer

sktadnika do wprowadzenia.
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>k

S38.1

F ODzZ

RZEZ O

Wybor zbioru skfadnikéw odz. nr
1 z zakresu 1-999999 i oczeki-

wanie no podanie jego nazwy

[NJ[O]WILY]

S38.1

F ODZ

RZEZ 0

Proces wpisywania nazwy zbioru.

S38.2

F ODZ

ROZB 0

Proces wpisywania nazwy

EE.00

S38.3

F ODZ

100g

Po zatwierdzeniu nazw wybor
jednostki probierczej :
100g/100ml . Oczekiwanie na

podanie jednostki porciji

[1]0]

S38.4

F ODz

10

Wprowadzenie przyktadowo 10g i

oczekiwanie na ilosci porcji

[5]

S38.5

F ODz

BRAKSYM

wprowadzono 5 porcji i oczeki-
wanie na Wartos¢ kaloryczng w
KCAL

[1]02][2][2]

S38.6

F ODzZ

Wprowadzono wartos¢ 1111kcal i
oczekiwanie na warto$¢ energe-

tyczng w KJ

[3]L6][3]6]

S38.7

F ODz

%

Wprowadzono 3636 kj i oczeki-
wanie procent dziennego spozy-

cia w k]

[2][5]

S38.8

F ODz

BRAKSYM

Wprowadzono 25% i oczekuje na

sume tluszczéw

[OlL8][5]6]

S38.9

F ODz

BRAKSYM

Wprowadzono 9856 i oczekuje na
wprowadzenie % dziennego spo-

zycia tluszczy.

[1[[0]

S38.10

F ODZzZ

%

Wprowadzono 10% i oczekuje na
wprowadzenie tluszczy nasyco-

nych

S38.11

FODz

BRAKSYM

Wprowadzono 0 i oczekuje na %
dziennego spozycia ttuszczy na-

syconych.

S38.12

FODZz

BRAKSYM

Wprowadzono 0 i oczekuje na

weglowodany.

S38.13

F ODZ

BRAKSYM

Wprowadzono 0 i oczekuje na %
dziennego spozycia weglowoda-

now.
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---- analogiczne postepowanie dla pozycji z Tabeli 3 ----

S38

FLEXI

SKL ODZ

Po zrealizowaniu catej Tabeli 3
lub po dowolnej pozyciji z tabeli 3
ZAPAMIETANIE USTAWIEN |
POWROT DO WYBORU

6.37. Programowanie wolnego formatu sktadnikbw odzywczych — S39.

Dziatania

Wyswietlacz

TARA

MASA kg

CENA zt/kg

NALEZNOSC

UWAGA

S1

ZBIOR

PLU

Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony
naS.

3 ]o

S39

FORMAT

SKL ODZ

Programowania formatu etykiety dla

sktadnikéw odzywczych.

S39.0

WOLNY

1-99

Wejscie do trybu programowania for-
matu etykiety dla sktadnikow odzyw-

czych..

*
H

S39.1

ROZ P

POZYCJA

Wprowadz numer formatu etykiety
(np.: Nr 1)oczekiwanie na podanie
numeru pozycji z tabeli 3 do umiesz-
czenia na etykiecie i edycji jego poto-

zenia, statusu.

S39.5

ROZ P

Wybrano pozycje1: ROZMIAR POR-
CJl

S39.5

ROZ P

Ustaw pozycje lewego dolnego rogu
obszaru drukowania tej pozyciji liczac
odlegtos¢ od lewej krawedzi etykiety

(np.: 48mm).

S39.5

ROZ P

Ustaw pozycje lewego dolnego rogu
obszaru drukowania tej pozyciji liczgc
odlegtos¢ od dolnej krawedzi obszaru
dostepnego dla danych etykiety (np.:
35mm).

S39.5

ROZ P

0 STOPNI

Wociskajgc klawisz [<<] lub [>>]lub [X]
zmieniamy kat pozycji.
(0, 90, 180 oraz 270 stopni).

S39.5

ROZ P

STATUS

Zatwierdzenie kata pozyciji i oczeki-

wanie na podanie statusu wydruku

S39.5

ROZ P

S1 ROZ

CZCION

Wprowadzono status 4:towar niewa-
zony i oczekiwanie na rozmiar

czcionki

YAKUDO
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P7 3

wybor wyboru rozmiaru czcionki np.

« 5
UbFEEIUD | ga95 | ROZP | S5 ROZ | CZCION |5
Zatwierdzenie rozmiaru czcionki i za-
S39.5 ROZP — 1 POZYCJA | konczenie edycji pierwszej pozycji z

tabeli 3

Dokonujemy wyboru nastepnej pozy-
— S5 | ROZP | « 72 | POZYCIA | jiztabeli3 do umieszczenia na ety-

kiecie i edycji jego potozenia, statusu.

BLU 339 N FORMAT SKL ODZ Zapamietanie ustawien i powrot do

wyboru gtbwnego

STATUS: 0= Nie drukowanie, 3= Towar wazony, 4= Towar niewazony, 7= Zawsze drukowanie

Tabela 3. pozycji do umieszczenia w wolnym formacie etykiety dla sktadnikéw odzywczych.

N Wyswietlacz Parametr | Nr Wyswietlacz Parametr
1. | ROZMIAR PORCJI 38: | % WITAMINY B6

2. | PORCJA ZAWIERA 39: | KWAS FOLIOWY

3: | WYBOR 100g/100ml 40: | % KWASU FOLIOWEGO
4: | JEDNOSTKA PORCJI 41: | WITAMINA B12

5. | ILOSC PORCJI 42: | % WITAMINY B12

6: | KALORYCZNOSC 43: | BIOTYNA

7. | WARTOSC ENERG(KJ) 44: | % BIOTYNY

8: | % WARTOSCI ENERG. 45: | KWAS PANTOTENOWY
9: | TLUSZCZE 46: | % KWASU PANTOTEN.
10: | % TLUSZCZY 47: | POTAS

11: | TLUSZCZE NASYCONE 48: | % POTASU

12: | % TEL.NASYCONYCH 49: | CHLORKI

13: | WEGLOWADANY 50: | % CHLORKOW

14: | % WEGLOWODANOW 51: | WAPN

15: | CUKRY 52: | % WAPNIA

16: | % CUKROW 53: | FOSFOR

17: | BIALKO 54: | % FOSFORU

18: | % BIALKA 55: | MAGNEZ

19: | SOL 56: | % MAGNEZU

20; | % SOLI 57: | ZELAZO

21: | WITAMINA A 58: | % ZELAZA

22: | % WITAMINY A 59: | CYNK

23: | WITAMINA D 60: | % CYNKU

24: | % WITAMINY D 61: | MIEDZ

25: | WITAMINA E 62: | % MIEDZI

26: | % WITAMINY E 63: | MANGAN

27: | WITAMINA K 64: | % MANGANU

28: | % WITAMINY K 65: | FLUORKI

29: | WITAMINA C 66: | % FLUORKOW

30: | % WITAMINY C 67: | SELEN

31: | TIAMINA 68: | % SELENU

32: | % TIAMINY 69: | CHROM

33: | RYBOFLAWINA 70: | % CHROMU

34: | % RYBOFLAWINY 71: | MOLIBDEN

35: | NIACYNA 72: | % MOLIBDENU

36: | % NIACYNY 73; | JOD

37: | WITAMINA B 74: | % JODU
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6.38. Programowanie kodu kreskowego FLEXI — S46.
Wyswietlacz
Dziatania . — UWAGA
TARA MASA kg CENA zl/kg | NALEZNOSC
Wybierz tryb S. Wskaznik ustawiony
S|IS1S S1 — ZBIOR PLU
Programowanie kodu kreskowego ty-
6 | S46 N KODY FLEXI ’ oY
pu FLEXI
Wejscie do trybu programowania ko-
S46.0 FLEXI 0 NIE UST | du kreskowego typu FLEKI i oczeki-
wanie numer kodu (do 1 do 9).
Wprowadz numer kodu (np.: Nr 1) i
x S46.1 FLEXI 0 FLAGA oczekiwanie na podanie typu flagi
Wybrano flage2 i oczekiwanie na typ
- * 546.2 FLEXI 0 KOD TYP
2 kodu
ZATWIERDZONO 0 KOD lewego
S46.3 FLEXI 0 DANE 1 OCZEKIWANIE NA NUMER TYPU
DANE1
Zatwierdzono danel=0 i oczekiwanie
x S46.4 FLEXI 0 CYFRY .
na podanie numer cyfr Danel
Zatwierdzono numer cyfr dJANA1=0 i
x S46.5 FLEXI 0 ZMIENNA . . .
oczekiwanie na typ zmiennej Danel
Zatwierdzono typ zmiennej dANA1=0
ar S46.6 FLEXI 0 DANE 2 : R
i oczekiwanie na numer typu Dane2
Zatwierdzono Typ Dana2=0 i oczeki-
x S46.7 FLEXI 0 CYFRY . :
wanie na podanie numer cyfr Dane 2
Zatwierdzono numer cyfr dana 2=0 i
ars S46.8 FLEXI 0 ZMIENNA . . .
oczekiwanie typ zmiennej Dane2
Zatwierdzono typ zmiennej Dane2=0
546.9 FLEXI NIE SR CYF KON | i oczekiwanie na wybér srodkowej cy-
fry kontrolnej (1 lub nie).
“ Zatwierdzono NIE i oczekiwanie na
lub lub koncowg cyfre kontrolng (1 lub nie)
$46.10 | FLEXI | NIE 0S | TCYFKO ey 2
x
Zatwierdzenie NIE i oczekiwanie na
lub lub typ kodu kreskowego
S4611 | FLEXI | KOD KR | ESKITF |°F J
x
YAKUDO
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SM-320

-Iub-lub

Zatwierdzenie ITF lub wybér EAN

oczekiwanie na zakonczenie procesu

S546.12 FLEXI programowania lub powrét do edycji
klawiszem [-]lub rezygnacja funkcja
klawisza [<]
Zapamietanie ustawien i powrot do
PLU S46 — KODY FLEXI
wyboru gtbwnego
6.39. Programowanie rodzaju — S47.
Nieedytowalne.
Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- EBEBEE s1 N ZBIOR PLU | wybierztryb S.
RODZA-
S47 — ZBIOR Programowanie rodzajoéw
JOW
Pozostaje w menu wyboru
* S47 — ZBIOR KRAJOW .
gtébwnego
6.40. Programowanie kategorii — S48.
Nieedytowalne.
Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- EBHEE s1 = ZBIOR PLU | wybierztryb S.
II n S48 — ZBIOR | KATEGORI | Programowanie kategorii
Pozostaje w menu wyboru
x S48 — ZBIOR | KATEGORI .
gtéwnego
6.41. Programowanie rasy — S49.
Nieedytowalne.
Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- BEE s1 —~ | zBIOR PLU | wybierztryb s.
II n S49 — ZBIOR RASY Programowanie rasy
POZOSTAJE W MENU WY-
S49 — ZBIOR RASY .
BORU GLOWNEGO
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6.42. Aktualizacja daty i czasu — S50.

Nieedytowalne.

staje w menu wyboru gtéwnego

Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- EBEEE s1 5 ZBIOR PLU | wybierztryb S.
H n S50 — AKTU | AL. CZASU | Aktualizacja daty i czasy
S50.0 DATA 000000 0000 . .
Brak mozliwosci edycji
Brak mozliwosci edyciji, pozo-
S50 — AKTU AL. CZASU . ,
staje w menu wyboru gtéwnego
6.43. Klawisz magazyn — S51.
Nieedytowalne.
Wyswietlacz
Dziatania CENA | NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg
zt/kg zt
- EBEBEE s1 - ZBIOR PLU | wybierztryb S.
H II S51 — MAGAZYN | Klawisz Magazyn
Brak mozliwosci edycji, pozo-
S51 — MAGAZYN

YAKUDO
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Ponizej przedstawiona jest sekwencja startowa wyswietlacza wagi po wigczeniu zasilania.

Pamietaj!!!

@ Wiaczenie lub wytgczenie wagi przyciskiem jest mozliwe tylko w przypadku wcze-
Sniejszego ustawienia gtdwnego wytgcznika zasilania (znajduje sie z lewej strony wagi
od dotu) w pozvcie ON (WL).

ZLRD NET FIXP PEXT rm (L1148 R X 8§ 2 LABEL R X 82

M3y 675K Mind0) e= /%59 T=-%,990

7 - R

2LR0 NET FIXP FEXT LA LASEL B:X:$. 2
Ha) 62T5KQ Min 40) =250 T=-5.933)

ZLRO NET FIXP FIXT ' M LAsEL RReNE
Hay 6/T5Kg Mind0Q e= 2759 T=-%,990

ZLRO MET FIXP FIXT L - LABEL E X 8 2
Ha) 6/T5K) Wind0) e= 2759 T=-%,998 14

LABEL E X 8 2

2LRO NET FIXP FEXT e W LAEL B X8 .2
Ha) 6ITSKY Min 40 o= 2059 T=-5.359215

ZLRO MET FIXP FIXT ?m LABEL [ > -2 4
M3 6/T5hY Min 40) = 2759 T=-%.9

ZLRO MET FIXP FIXT PN VIV VIV LABEL E X 8 2
Ha) 6/T5K) Nind0) &= 2759 T=-5,99519)

Wszystkie czynnosci zwigzane z wazeniem powinny by¢ poprzedzone opisang ponizej pro-
cedurg. Uzytkownik powinien dopilnowac jej wykonania przed wykonaniem wazenia.
1-ZERO 2-NET 3-FIXT 4-FIXP

Dziatania Przyciski TARA kg zt/kg zt 112)|3]|4
Tryb gotowosci 0.000 0.00 0.00 0.0 0|=y=
Zerowanie pomiaru masy. >0< 8888 88888/888888 8888888
0.000 0.00 0.00 0.0 Of=p=
Umiesé przedmiot na szalce 0.000 1.000 0.00 0.00
(np.: 1.00kg)
0010 1.000 1.20 120
Usun przedmiot z szalki. 0000 0000 0.00 0.0 0=
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Waga umozliwia zastosowanie jednej z trzech metod tarowania:

-umieszczenie opakowania na szalce

- wpisanie wartosci tary bezposrednio z klawiatury

-przypisanie tary do PLU

Metoda 1:tarowanie poprzez potozenie opakowania/tacki na szalce wagi:

Stan Wskazniki
Operacja wyswietlacza: UWAGI

MASA kg -0« | NET

Pot6z na szalce opakowanie . .
Wskazanie masy opakowania

do tarowania, np. 30g 0,030
Nacisnij przycisk TARA
0.000 Nastgpi tarowanie masy opakowania.
~@ ’ T
Usun tarowane opakowanie 0,030 Wskazanie pomniejszone o mase opakowania

z szalki wagi L T

Metoda 2:tarowanie poprzez wpisanie zgdanej wartosci tary:
Wprowadz zgdana warto$¢

tary np. 10g - - Wskazanie masy tary w polu TARA, oraz jej
gn 0,010 ujemnej wartos$ci w polu masa

Metoda 3:Przyktad kasowania tary:

Wpisz numer zgdanego PLU

z przypisana targ 0.010 Wskazanie masy tary w polu TARA, oraz jej
@ ' T " | ujemnej wartosci w polu masa
Kasowanie tary:
Nacisnij przycisk TARA
= 0,000 T Kasuje wprowadzong tare.
4 N\

Pamietaj!!!
@ Jezeli masa tarowanego opakowania wykracza poza dopuszczalng wartos¢ podang na
tabliczce znamionowej, wprowadzenie tary jest niemozliwe.

\, J
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Waga SM-320 umozliwia prace w dwoch trybach:
e Tryb reczny - manual (M)
e Tryb automatyczny — prepack (P)

Wybor trybu nastepuje po nacisnieciu przycisku [AUTO] ﬁ i jest sygnalizowany swieceniem
wskaznika =" przy informacji o aktywnym trybie M (manual) lub P (prepack)

zt'kg NALEZNOSC

Max 6/tbkg Mindlg e=2/5g T=-539398kg

Tryb manual — stosowany jest w przypadku wazenia/etykietowania indywidualnego np. gdy wa-
zymy jeden produkt, a po nim nastepuje wyboér kolejnego, czyli nastepuje pojedyncza operacja
wazenia zakonczona wydrukiem etykiety.

Tryb prepack — stosowany jest w przypadkach potrzeby zwazenia i zaetykietowania wiekszej ilo-
Sci tego samego produktu (PLU). Po wyborze numeru PLU i potozeniu produktu na szalce etykie-
ta jest drukowana automatycznie. PotoZenie kolejnego produktu powoduje wydrukowanie kolejnej
etykiety.

W przypadku towaréw niewazonych drukowanie etykiet moze odbywac si¢ na zasadzie wstepne-
go podania ilosci etykiet poprzez uprzednio zaprogramowany klawisz funkcyjny ILOSC PACZEK.
Po wydrukowaniu ostatniej z zadeklarowanych etykiet waga zatrzyma drukowanie.

Dla trypbu PREPACK istnieje mozliwos¢ zaprogramowania klawiszy SUB-TOTAL i GRAND-
TOTAL, ktore umozliwiajg drukowanie etykiet podsumy ST i sumy GT podczas drukowania etykiet
w trybie PRE-PACK.

Przed przystgpieniem do etykietowania nalezy zaprogramowac: wymagany zestaw towa-
row PLU, jeden z dostepnych wzoréw etykiet (F1 + F99), teksty dodatkowe, ktorych drukowanie
na etykiecie jest wymagane oraz ustawi¢ podstawowe parametry urzgdzenia w trybie specyfikaciji.
Po wykonaniu powyzszych krokdw mozna rozpoczgc¢ etykietowanie.

Istniejg trzy sposoby wywotania zaprogramowanego PLU.
e Reczne wywofanie PLU.
e Poprzez nacisniecie przycisku ,PRESET".
e Automatyczne wywotanie PLU.

Pamieta;j!!!
@ Sg przypadki gdy waga zasygnalizuje (sygnat dzwiekowy) btgd przy wywotaniu PLU:
e Wywotanie PLU dla pozycji niewazonych, gdy towar lezy na szalce.
e Wprowadzenie nieistniejgcego numeru PLU.
e Klawisz PRESET nie jest przypisany do PLU.

\, J
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Aby wywotac¢ recznie PLU nalezy wybra¢ nr PLU naciskajgc odpowiednie klawisze nume-
ryczne np. 1, a nastepnie wybor potwierdzi¢ klawiszem PLU:

= [

Aby wywotac¢ PLU poprzez klawisz PRESET nalezy wybra¢ wczesniej przypisany do PLU
klawisz PRESET np. klawisz PRESET nr 56:

(= [

Aby wywotanie PLU nastgpito automatycznie nalezy najpierw ustawi¢ specyfikacje SP39
(2) i SP40 (czas zwtoki wywotania PLU po nacisnieciu jego numeru).
Korzystajgc z klawiatury numerycznej nacisnij numer PLU i zaczekaj na jego wywotanie.

=

S _ STAN WYSWIETLACZA ol [~]a

Dziatania Klawisze Elwe x| x
TARA kg zl/kg zt NE

Stan gotowosci 0.000 |[0.000 [0.00 0.00 oy
Pokl’)z opakowanie (np.: 30g) na 0.000 0.030 0.00 0.00
szalce.
Odejmij mase opakowania 5Te 0.030 0.000 0.00 0.00 -
Ustaw tare FIX 0.030 |[0.000 [0.00 000 Sl o
Anuluj ustawiong tare przyciskiem m 0.030 0.000 0.00 0.00 -
FIX.
Docfl?j opakowanie (np.: 10g) na 0030 0010 0.00 0.00
szalke.
Odejmij wage opakowania. 0040 [0.000 [0.00 0.00 -
Ustaw tare. m 0.040 [0.000 o.00 0.00 -
Usun mase tary. 0.040 |[-0.040 [0.00 0.00 e ol ol =
Wprowadz mase opakowania (np.: 0.040 -0.040 |0.50 0.00 g oy [y
%) [0
Ustaw nowg tare i anuluj ustawiong 0.050 -0.050 [0.00 000
tare przez uzycie przycisku T. H T
Ustaw tare. m 0050 [-0050 [0.00 0.00 - |
Wyczy$¢ mase opakowania i ustaw 0000 0000 0.00 0.00 -
tare.
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STAN WYSWIETLACZA

. . . o 2 |+ |a
Dziatania Klawisze [, o\ kg kg 2 i E x |x
Stan gotowosci 0.000 1(0.000 0.00 0.00 -y
Wprowadz numer PLU dla wotowiny 0000 |[0.000 0.10 0.00 o
Naci$niecie klawisza PLU 0.000 |[0.000 120 0.00 -

Ustawienie PLU. m 0000 [0.000 [1.20 0.00 - -
Anuluj llistawione PLU poprzez m 0.000 0000 1.20 0.00 -

przycisk FIX.

Wprowadz numer PLU dla wotowiny 0.000 |[0.000 010 000 -

Wecisnij klawisz PLU. 0000 0000 120 0.00 -

Ustaw PLU. m 0000 [0.000 [1.20 0.00 - -
Wprom;ad? numer PLU dla pieczo- 0.000 0000 [0.20 000 - -
nej wotowiny.

Wywotaj PLU | anuluj ustawione P. E 0000 [0.000 240 0.00 -

Ustaw PLU m 0000 [0.000 [240 0.00 - -
Wyczysé PLU i ustaw PLU. 0000 [0.000 [0.00 0.00 -

_ _ i Stan wysSwietlacza o

Dziatania Klawisze e E |k |2
TARA  |kg zt/kg zt SIS s
Stan gotowosci 0.000 1(0.000 0.00 0.00 -y
Wprowadz cene jednostkows. 0.000 |0.000 1.00 0.00 -
Ustaw ceng jednostkowa. & 0000 |0.000 1.00 000 - -
Anuluj ustawiong cene jednostko- m 0.000 |[0.000 1.00 0.00 -
wa.
Wprowadz cene jednostkows. 0.000 |[0.000 200 0.00 -
Ustaw ceng jednostkowa. 0000 |[0.000 200 0.00 o -
Wyczys$é cene jednostkowsg i ustaw 0.000 |[0.000 0.00 000 -
cene jedn.
1-ZERO 2-NET 3-PREPACK 4-MANUAL 5-LABEL
Dziatania Przyciski TARA kg zlt/kg zt 1(2|3|4]5
Tryb paragonu. 0.000 0.000 0.00 0.0 0|=y=
Przy wcisnietym klawiszu S0c 8888 88888 888888/888888
[REZERO] 8
weciskamy klawisz [MODE] TRYB|ETYKIETY T T
~
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Rozpocznij reczny tryb ety- 0.000 0.000 0.00 0.0 Of=p= b
kiety.
Przy wcisnietym klawiszu Soe 8888 88888 888888/888888
[REZERO] 8
wciskamy klawisz [MODE] TRYB| PARAGO-
NU
Tryb paragonu. 0.000 0.000 0.00 0.0 0|=y=

Funkcja pozwala na wydruk etykiet PLU wazonych oraz PLU nie-wazonych. Przed wyko-
naniem operacji nalezy sprawdzic:
e Wybierz tryb drukowania etykiet
e Upewnij sie Zze przypisany do PLU format etykiety jest zgodny z etykietami fizycznie znajdu-
jacymi sie w kasecie drukarki.

Ponizsza procedura opisuje wydruk etykiety dla PLU nr 10.

1-ZERO 2-NET 3-FIXT 4-FIXP 5-MANUAL 6-LABEL

Dziatania Przyciski TARA kg zt/kg zt 11213|4|51|6
Stan gotowosci 0.000 0000 0.00 0.00|=m - .
Wprowadzenie numeru PLU dla
wolowiny 0.000 0.000 010 0.00|=p= > ol
Nacisnij klawisz PLU. PLU 0.000 0.000 120 0.0 0|=y= .
Umieszczenie produktu na szalce 0000 1000 120 120 i -
(np.: 1kg) ' ' ' '
Wydrukowanie etykiety jednej po-
i 0000 1000 120 120/ - T
Usuniecie produktu z szalki 0000 0000 0.00 0.0 0| == |

7.8.2. Drukowanie etykiet dla pozycji PLU nie-wazonych

Ponizsza procedura opisuje wydruk etykiety dla jednej paczki PLU nr 30 oraz pieciu paczek PLU
nr 40

Dziatania Przyciski TARA kg zt/kg zt 112|3|4|5]|6
Stan gotowosci 0.000 0.000 0.00 0.00|=y= .
Wprowadzenie numeru PLU we- n 0.000; 0.000f 030 0.00|=gm b
dzonej kietbasy
Nacisnij klawisz PLU. oL 2.5 0|CN-SZT b &
Nacisnij klawisz [*] by wydruko- 0.000 0.000 0.00 1.20(== b &
wac etykiete.
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Wprowadzenie numeru PLU kro- 0.000 0.000 040 0.0 0|=y= b &

jonego bekonu n

Nacisnij klawisz PLU. oL 3.2 0|CN-SZT b &

Pomnoz . 1x 3.20 3.20 o
X

5 paczek. . 5x 320, 16.00 o
5

Wydrukuj etykiete. . 0.000, 0.000, 0.00 0.00|=pm .-
*

Funkcja pozwala na wydruk etykiety dla pozycji non-PLU w trybie manual. Skasowanie
wywotania tej pozycji jest mozliwe po nacisnieciu klawisza [C] lub po wywotaniu innego PLU.

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dla pozycji non-PLU o cenie 5.00.

7

7

Pamieta;j!!!

@ Aby wydrukowac etykiete dla pozycji niewazonych nalezy nacisng¢ klawisz [*] lub, aby
wejs¢ w tryb mnozenia klawisz [x], a nastepnie nalezy wprowadzi¢ ilos¢ artykutow. Aby
wydrukowac etykiete nalezy nacisngc klawisz [*].

7
\

Dziatania Przyciski TARA kg zt/kg zt 1|12(3|4|5]|6
Stan gotowosci 0000, 0.000, 0.00 0.00|=p= T T
Wprowadz cene jednostkowg . n n 0.000 0.000 500 0.0 0|=y= b b o
5
Pomndz. - 1x 5.00 5.00 b b o
X
5 paczek. . 5X 500 25.00 oy
5
Wydrukuj etykiete dla jedne; 0.000 0.000 0.00 0.0 0|=y= b b o
pozyciji.

Tabela ponizej opisuje procedure wykonania transakcji przy pomocy klawisza CLERK [V1]
Sekcja ta pokazuje jak wykonywac transakcje przy pomocy przycisku Clerk [V1] ~ [V4]. Przycisk
Clerk gromadzi dane z kazdej transakcji a nastepnie drukowana jest etykieta zbiorcza.

Przyktad: Sprzedaz 1.5 kg ZIOLOWEGO SERA (np.: PLU nr 3) i 2 paczek ODTLUSZCZONEGO
MLEKA(PLU nr 302) dla klienta A. dla ustawien SPEC19=0:

t 19 DRUKOWANIE ETYKIET KLAWISZEM KASJERA
0 Bezdruku 1 Drukowane z sumowaniem 2 Drukowane bez sumowania
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1-ZERO 2-NET 3-V1 4-V2 5-V3 6-V4
Dziatania Przyciski TARA kg ziikg zt 1(2|3|4|5|6
Stan gotowosci 0000 0000 0.00 0.00|=y=
Wprowadz numer PLU dla ZIO- 0.000 0.000 500 0.0 O|=m
3
LOWEGO SERA .
Umie$¢ produkt na szalce (1.5 kg). 0000 1500 500 750
Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 1SZT 750 -
sprzedawcy 1.
0.000 0.000 0.00 0.0 Of=p=
Wprowadz numer PLU dla OD- 3.00 0.00
TLUSZCZONEGO MLEKA n
PLU
Wprowadz ilo$¢ produktow (2 2X 3.00 6.00 -
paczki)
Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 3SZT| 1350 -
sprzedawcy 1.
Wydrukuj etykiete zbiorczg 0000 0000 0.00 0.00|=y=

Funkcja pozwala na wykonanie kwotowego upustu naleznosci wedtug opisanego ponizej wzoru:
CENA DO ZAPALTY = NALEZNOSC —- WPROWADZONA WARTOSC UPUSTU

Pamietaj!!!

Al

CENY]

Aby méc korzystaé z upustu nalezy zdefiniowa¢ dodatkowy klawisz funkcyjny [UPUST

Tabela ponizej opisuje procedure upustu naleznosci z przypisanym klawiszem upustu P2

Dziatania Przyciski TARA kg zt/kg zt 1(2|3|4|5]|6
Stan gotowosci 0.000, 0.000 0.00 0.0 Of=p=
Wprowadz numer PLU 0.000 0.000 500 0.0 0=
Umies$¢ produkt na szalce (1 kg). 0000 1.000 500 500
Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 1SZT 500
sprzedawcy 1.
Nacisnij klawisz funkcyjny upustu - V1 RABAT 0.00
[P2]
Wopisz warto$é upustu np. 1,00 zt n n V1| RABAT 1.00 T
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Potwierdz V1] RAZEM| 1SZT| 4,00 -

0000 0.000, 0.00;] 0.00|= -

Funkcja pozwala na wykonanie procentowego upustu naleznosci wedtug opisanego ponizej
WZzoru:
CENA DO ZAPALTY = NALEZNOSC (x100% — WPROWADZONA WARTOSCUPUSTU %)

Pamieta;j!!!
Aby méc korzystaé z upustu nalezy zdefiniowa¢ dodatkowy klawisz funkcyjny [UPUST

CENYi] . . . .
Tabela ponizej opisuje procedure upustu naleznosci z przypisanym klawiszem upustu P3

Dziatania Przyciski TARA kg zt/kg zt 1(2|3|4|5|6
Stan gotowosci 0000 0.000f 0.00 0.00 ==
Wprowadz numer PLU 0000 0.000 500 0.0 0=
Umies$¢ produkt na szalce (1 kg). 0000 1.000 5000 5.00
Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 1szT| 5,00 =
sprzedawcy 1.

Nacisnij klawisz funkcyjny upustu - V1 RABAT| KURS| 0.00
[P2]

Wopisz warto$é upustu np. 5% V1| RABAT| KURS| 5.00
ofo

Potwierdz Vil RAZEM| 1SzT| 4,75 -

0000 0000 0.00 0.00/= -

Funkcja pozwala na wykonanie korekty danych transakcji sprzedazy, gdy klient wycofa sie
z zakupu lub sprzedawca popetni pomytke przed zatwierdzeniem wydruku etykiety lub paragonu.
Dane podlegajgce korekcie sg drukowane z podwdjnym przekresleniem.

SM-320 pozwala na korekte typu:
e Korekta poprzez usuniecie ostatnich danych
e Korekta poprzez usuniecie wybranej pozycji

Funkcja pozwala na dokonanie korekty ostatnio zarejestrowanych danych, gdy np. sprze-
dawca popemnit pomytke lub klient zrezygnowat z zakupu produktu przed wydrukowaniem etykiety
lub paragonu. Korekta moze by¢ wykonana zaréwno dla pozycji wazonych jak i nie-wazonych.
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Przykfad: Sprzedawca nr 1 sprzedaje 1kg PLU nr.3, 1 szt. PLU nr 30, ponownie 5 kg PLU nr 3.
Klient rezygnuje z ostatniej pozycji — 5 kg PLU nr 3
1-ZERO 2-NET 3-V1 4-V2 5-V3 -V4
Dziatania Przyciski TARA k zt/k zt 1(2|3|4|5]|6
y g g
Stan gotowosci 0000 0.000 0.00 0.0 0|=y=
Wprowadz PLU nr 3 0000 0000 500 0.00|=y=
Umies$¢ produkt na szalce (1 kg). 0000 1.000 500 500
Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 1SZT 500 -
sprzedawcy 1.
Usun produkt z szalki 0,000 0,000 0,00 0,00(=p= -
Wprowadz PLU nr 30 - n - -
3 PLU

Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 2SZT 8.00 -
sprzedawcy 1.
Wprowadz PLU nr 3 0,000 0,000 0,00 0.0 Of=p= -
Umies¢ produkt na szalce (5 kg). 0,000 5,000 5,00 25,00 0
Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 3SZT| 33,00 T
sprzedawcy 1.
Skasuj ostatnio wprowadzone da- = V1| RAZEM| 2SZT -
ne

0.000 0.000 0.00 0.0 0|== T

Funkcja pozwala na korekte wybranej pozycji podczas operacji dodawania. Operator
(sprzedawca) moze wskazac¢ numer transakcji do skasowania nawet jesli inne transakcje dla tej

samej pozycji byty wykonywane.

Przyktad: Sprzedawca nr 1 sprzedaje 1kg PLU nr.3, 1 szt. PLU nr 30, ponownie 5 kg PLU nr 3.
Klient rezygnuje z pozycji — 1 szt. PLU nr 30
Dziatania Przyciski TARA kg zt/kg zt 1(2|3|4|5]|6
Stan gotowosci 0000, 0.000 0.00 0.0 Of=p=
Wprowadz PLU nr 3 0.000 0.000 500 0.0 0|=m
Umies$¢ produkt na szalce (1 kg). 0000 1.000 500 500
Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 1SZT 500 -
sprzedawcy 1.
Usun produkt z szalki 0,000 0,000 0,00 0,00 == -
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Wprowadz PLU nr 30 n 3,00|CN-SZT 0

Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 2SZT 8.00 -
sprzedawcy 1.

Wprowadz PLU nr 3 0,000 0,000 0,000 0.00|== L .
Umies¢ produkt na szalce (5 kg). 0,000 5,000 5,00 25,00 -
Zarejestruj przedmiot sprzedazy do V1 RAZEM| 3SZT| 33,00 -

sprzedawcy 1.

0,000 0,000 0,00 0,00 -

ANULO| WANIE TO-|==

Przygotowanie do skasowania

HoQnAR

WARU

Wskazanie listy pozycji Vv VD1l 1SZT 3,00

VvD? ?SZT Uk » -
Wybierz zgdane pozycje do ska-
sowania klawiszem [<<] lub [>>] . -
Skasowanie pozycji o danych z V1 RAZEM| 2SZT| 25,00 -
ostatniego wyswietlenia wyborem
[<<] lub [>>]
Ponowne podsumowanie pozosta- V1 RAZEM| 2SZT| 25,00{= T
tych pozyciji

0,000 0,000 0,00f 0.0 0[= -

Zakonczenie obstugi i wydruk pod-
sumowania.

Raporty aby byty tatwe do odczytania powinny by¢ drukowane na termicznej tasmie papie-

e

rowej o szerokosci 57mm.po zmianie deklaracji nosnika w drukarce klawiszami : S |
Ponizej opisane sg procedury dotyczgce trybu raportowania.
Aby ustawic zakres raportu, numery dziatow, grupy gtéwnej lub PLU nalezy poda¢ numer poczat-

ku i konca raportu.

Zakres dolny: Dziat: nr 1 —nr 99
Grupa gtéwna: nr 1 — nr 999
Zakres gorny: Dziat: nr 1 —nr 99

Grupa gtéwna: nr 1 —nr 999

Typ raportu mozna wybra¢ na dwa sposoby korzystajgc z nastepujacych klawiszy:
e Klawisz funkcyjny z przypisanﬁm zgdanym typem raportu.

¢ Naciskajgc klawisz a3 lub w celu wyboru typu raportu

Wyswietlacz
Dziatania MASA | CENA NALEZ- UWAGA
TARA s

kg zl/kg NOSC zt
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SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI
0.000 0.000 | 0.00 0.00 Tryb gotowosci
CZY- DZIEN- | Wejdz do trybu X
pE |« =
TAJ NIE
CZY- DZIEN- | Wcisnij klawisz [X], aby wybra¢ typ raportu.
X2.1 PLU
TAJ NIE
1 1
1.1 RAPORT GRUP DZIENNY 3.2 RAPORT DZIAtU MESIECZNY 5.4 RAPORT 24H TERMINOWY
2.1 RAPORT PLU DZIENNY 4.2 RAPORT STPRZEDAZY MES. 6.4 RAPORT ABC TERMINOWY
3.1 RAPORT DZIALU DZIENNY 5.2 RAPORT 24H MIESIECZNY 9.4 RAPORT PODATKU
4.1 RAPORT SPRZEDAZY DZIENNY 8.2 RAPORT PAK.GRUPY DZIENNY 4.3 RAPORT SUMAR SKLEPU
5.1 RAPORT 24H DZIENNY A RAPORT GRUPY TERMINOWY A 0.1 RAPORT POCHODZENIA woLow. J
6.1 RAPORT ABC DZIENNY 2.4 RAPORT PLU OKRESOWY 0.2 RAPORT LOG KASJERA
7.1 RAPORT KASJERA DZIENNY 3.4 RAPORT DZIALU OKRESOWY 0.3 BATCH REPORT
8.1 RAPORT PAK DZIALU DZIENNY 4.4 RAPORT SPRZEDAZY OKRESOWY 0.4 RAPORT DOWOLNY

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dziennego raportu grup/raport okresowy

dolna granica zakresu dla raportu grupy: 1
gorna granica zakresu dla raportu grupy: 999

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASAkg | CENA zbkg \
V4
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
E E X1.1 | CZYTAJ GR DZIENNIE | Wejdz do trybu X
“11 1 NR POCZ Whpisz dolng granice zakresu
(np.3)
Whpisz gbérng granice zakresu
; X1.1 3 NR KONC | | Po% 90oma granice
(np.996)
DRUKO- Drukowanie dziennego raportu
poat PoRT
WANIE grupy
X1.1 CZYTAJ GR DZIENNIE | Automat. powrot do trybu X
12X X1.4 CZYTAJ GR TERM Wybor raportu okresowego
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INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320
X1.4 1 NR POCZ Wpisz dolna granice dla grupy
(np3)
Wopisz gorna granice dla grupy
3 £ X1.4 3 NR KONC
(np.996)
DRUKO- Drukowanie raportu okreso-
ooakl PoRT
WANIE wego grup
X1.4 CZYTAJ GR TERM | Automat.powrét do trybu X

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dziennego raportu PLU/raport okresowy
e dolna granica zakresu dla raportu PLU: 1

e gobrna granica zakresu dla raportu PLU: 999996

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASAkg | CENA zlkg *
Z
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
- BB X1.1 | CZYTAJ GR DZIENNIE | WejdZ do trybu X
X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNIE | Wybdr raportu okresowego
X2.1 1 NR POCZ Wpisz dolng granice zakresu
= ' PLU (np.3)
Wohpisz gbérng granice zakresu
3 X2.1 3 NR KONC LU
(np.999996)
aflaoafgofo Drukowanie dziennego raportu
DRUKO-
RAPORTU | PLU
] e
X2.1 CZYTAJ PLU DZIENNIE | Automatycz. powrét do trybu X
12x X2.4 CZYTAJ | PLU TERM | VYPor raportu okresowego
X2.4 1 NR POCZ Wpisz dolng granice zakresu
- | (np3)
Wpisz gérna granice zakresu
3 X2.4 3 NR KONC
(np.999996)
99 9ol] 9 Drukowanie raportu okreso-
DRUKO-
RAPORTU | Wego grup
ga- e
X2.4 CZYTAJ PLU TERM | Automatycz. powr6t do trybu X
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______________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dziennego raportu grup/raport okresowy

e dolna granica zakresu dla raportu grupy: 3
e gorna granica zakresu dla raportu grupy: 96

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASAkg | CENA zlkg *
Z
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
EE X1.1 CZYTAJ GR DZIENNIE | Wejdz do trybu X
2x X3.1 CZYTAJ DZIAL DZIENNI | Wybor raportu dziatu
Wpisz dolng granice zakresu
X3.1 1 NRPOCZ | " A granice
PLU (np.3)
Wpisz gbérng granice zakresu
X3.1 3 NR KONC | - noe 9orma graniee
PLU(np.96)
DRUKO- Drukowanie dziennego raportu
nn * RAPORTU
WANIE PLU
Automatyczny powr6t do trybu
X3.1 CZYTAJ DZIAL DZIENNI X
Wybor raportu okresowego dla
12x X3.4 CZYTAJ DZIAL TERM .
dziatu
Wopisz dolng granice zakresu
X3.4 1 NRPOCZ | " 3 graniee
(np3)
Wpisz goérna granice zakresu
3 * X3.4 3 NR KONC
(np.96)
DRUKO- Drukowanie raportu okreso-
nﬂ X RAPORTU
WANIE wego grup
Automatyczny powr6t do trybu
X3.4 CZYTAJ DZIAL TERM

X

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dziennego raportu sprzedazy/okresowego

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA MASA kg CENA zt/kg \
V4
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
YAKUDO
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EE X1.1 | CZYTAJ GR DZIENNIE | Wejdz do trybu X
Wybd iat
ey X | X4.1 | CZYTAJ | SPRZED DZIEN ybor raportu dziaiu
DRUKO- Drukowanie raportu dziennego
RAPORTU
WANIE 24 godz.
Automatyczny powroét do trybu
X4.1 | CZYTAJ SPRZED DZIEN "
Wybor raportu  okresowego
12«3 X4.4 | CZYTA) | SPRZED | TERM ypor tap J
sprzedazy
DRUKO- Drukowanie raportu okreso-
RAPORTU .
WANIE wego sprzedazy
Automatyczny powro6t do trybu
X4.4 | CZYTAJ SPRZED TERM

X

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dziennego raportu 24 godz./okresowego

Pamietaj!!!

Al

Jesli chcesz zatrzymac wydruk nacisnij klawisz FEED

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASAkg | CENA zikg *
V4
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
- BB X11 | CZYTAJ GR DZIENNIE | WejdZ do trybu X
Wybd iat
Ay X5.1 | CZYTAJ 24H DZIENNIE | /YPOr raportu dzialu
DRUKO- Drukowanie raportu dziennego
RAPORTU
WANIE 24 godz.
X5.1 CZYTAJ 24H TERM Automatycz. powro6t do trybu X
Wybor raportu okresowego 24
12x X5.4 | CZYTAJ | 24hour TERM ‘; P 9
godz.
DRUKO- Drukowanie raportu okreso-
RAPORTU
WANIE wego 24 godz.
X5.4 | CZYTAJ 24H DZIENNIE | Automatycz. powrét do trybu X
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______________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Raport ABC zawiera dane dotyczgce udziatu poszczegodlnych PLU w catosci sprzedazy. Dane sg
analizowane i drukowane w porzgdku malejgcym i sg podzielone na trzy grupy:

e Grupa A (rank A) - zawiera PLU, ktorych sumaryczny udziat jest mniejszy niz 75 %*
(*- nawet jesli sumaryczny udziat przekroczy 75%, ostatnie PLU bedg wtgczone do grupy A)

Grupa B (rank B) — zawiera PLU, ktérych sumaryczny udziat zawiera sie pomiedzy 75-95% **

(**- nawet jesli sumaryczny udziat przekroczy 75%, ostatnie PLU bedg wtgczone do grupy A)
e Grupa C (rank C) — zwiera PLU. Ktérych sumaryczny udziat zawiera sie pomiedzy 95%-100%

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dziennego raportu ABC dziennego/okresowego

e dolna granica zakresu dla raportu: 1

e gorna granica zakresu dla raportu: 999

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASAkg | CENA zbkg \
V4
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
EE X1.1 | CZYTAJ GR DZIENNIE | Wejdz do trybu X
5X X6.1 | CZYTAJ ABC DZIENNIE | VYPOr raportu dziennego ABC
Wohpisz doln ranice zakresu
X6.1 1 NRPOCZ | " 4 granice
PLU (np.1)
Whpisz goérn ranice zakresu
X6.1 2 NR KONC | | Do doma granice
PLU(np.999)
DRUKO- Drukowanie dziennego raportu
ponl | RAPORTU
WANIE U
Automatyczny powro6t do trybu
X6.1 CZYTAJ ABC DZIENNIE X
Wybér raportu okresowego
12 X6.4 | CZYTAJ ABC TERM AE:'C P 9
Whpisz doln ranice zakres
X6.4 1 NR KONC | ' Pe# doina granice zaxresu
(npl)
Wohpisz goérna granice zakresu
) X6.4 1 RAPORTU | 0or 90 9rEmiee
(np.999)
DRUKO- Drukowanie raportu okreso-
oom FasoRTy
WANIE wego grup
Automatyczny powrdét do trybu
X6.4 CZYTAJ ABC TERM

X
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Tabela ponizej opisuje procedure wydruku dziennego raportu kasjera

e dolna granica zakresu dla raportu: 1
e gorna granica zakresu dla raportu: 4

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASAkg | CENA zikg *
z
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
EE X1.1 | CZYTAJ GR DZIENNIE | Wejdz do trybu X
Wybé i AB
6X x71 | CZYTAJ | OBSL | DZIENNIE | "/YPOrraportu dziennego ABC
%71 L NR POCZ Wpisz dolng granice zakresu
raportu (np.1)
Wpisz gérng granice zakresu
) X7.1 1 NR KONC | -o 9oma granies
raportu (np.4)
DRUKO- Drukowanie dziennego raportu
RAPORTU .y
WANIE kasjeréw
Automatyczny powr6t do trybu
X7.1 | CZYTAJ] OBSL DZIENNIE

X

Raport Pre-pack zawiera dane o ilosci, naleznosci etc.dla produktéw etykietowanych w trybie Pre-

pack.

Tabela ponizej opisuje procedure wydruku raportu prepack dla dziatu/grupy

dolna granica zakresu dla raportu dziatu: 1
gorna granica zakresu dla raportu dziatu: 99
dolna granica zakresu dla raportu grupy: 1
gorna granica zakresu dla raportu grupy: 999

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASAkg | CENA zikg \
V4
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
EE X1.1 | CZYTA] GR DZIENNIE | Wejdz do trybu X
Wybo rt k dziaf
7x X8.1 | CZYTAJ PPK DzIAL Dz | WYpor raportu prepack dziatu
Whpisz doln ranice zakres
X8.1 1 NRPOCz | ' Pe# cona granice zakresu
raportu (np.1)
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Wopisz gbérng granice zakresu
X8.1 1 NR KONC | "oe 9orna graniee

raportu (np.99)

DRUKO- Drukowanie dziennego raportu

nn RAPORTU

WANIE PLU

Automatyczny powro6t do trybu
X8.1 CZYTAJ PPK DZIAL DZ X
Wybd k
4 B3 X82 | CZYTA] | PPKGR | DzIENN | V¥POrraportu prepack grupy
%82 1 NR KONC Wopisz dolng granice zakresu
raportu (npl)
Wopisz gérna granice zakres
) X8.2 1 RAPORTU | or dorma granice =akrest

raportu (np.999)

DRUKO- Drukowanie raportu okreso-

ooal | FavoRTy

WANIE wego grup

Automatyczny powrét do trybu
X8.2 CZYTAJ PPK GR DZIENN X

Raport zawiera nastepujgce dane: typ podatku, stawka podatku, kwota opodatkowana, kwota bez podatku, kwota podatku.

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA | MASAkg | CENA zi/kg *
V4
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
EE X1.1 | CZYTAJ GR DZIENNIE | Wejdz do trybu X
18« X9.4 CZYTA] | PODATEK | V¥Porraportu podatky
%94 1 NR POCZ Wopisz dolng granice zakresu
raportu (np.1)
Wpisz gérng granice zakresu
X9.4 1 NR KONC | Doz 9oma graniee
raportu (np.3)
DRUKO- Drukowanie dziennego raportu
RAPORTU
WANIE podatku
Automatyczny powr6t do trybu
X9.4 CZYTAJ PODATEK X

YAKUDO
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SM-320

Wyswietlacz
Dziatania CENA NALEZ- UWAGA
TARA | MASA kg L.
zt/kg NOSC zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
E E X1.1 | CZYTAJ GR DZIENNIE | Wejdz do trybu X
19x X43 | CZYTAJ | PODSUM | owaNig | VYPorraportu skiepu
DRUKO- Drukowanie raportu suma-
* X4.3 RAPORTU
WANIE rycznego dla sklepu
Automatyczny powr6t do trybu
X43 | CZYTAJ PODSUM OWANIE

|

Wyswietlacz
Dziatania NALEZNOSC UWAGA
TARA MASAkg | CENA ztkg *
Z
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
m 71.0 ZEROWA | NIE SPR DZIE | WejdZ do trybu Z
. Wejscie do zerowania
* RESET REPOR TU? T-C N-T
-tak, - nie
Z1.0 ZEROWA | NIE SPR DZIE Powrét do trybu Z
Wyboér raportu mie-
S B8 220 | zERowA | NIESPR |z DzIE | '
siecznego
. Wejscie do zerowania
X RESET REPOR TU? T-C N-T
-tak, - nie
Powr6t wysw. do trybu
72.0 ZEROWA | NIESPR | Z  DZIE |
Wybér raportu okreso-
2y B8 | o0 | zErowA | NIESPR |z TERM | 0 P
wego
. Wejscie do zerowania
* RESET REPOR TU? T-C N-T
- tak, - nie
73.0 ZEROWA | NIESPR | Z TERM | Powrétdo trybuZ
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SM-320
______________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Waga SM-320 moze by¢ potgczona z komputerem przy
uzyciu jednego z dwoch interfejsow:
e Ethernet
e RS232C

Na zdjeciu obok przedstawione sg porty komunikacyjne
wagi SM-320. Porty znajdujg sie od spodu urzgdzenia

INSTRUKCJA OBSLUGI

Pamietaj!!!
Opisane ponizej procedury nie obejmujg ustawien, ktorych nalezy dokona¢ w komputerze

RO TRREVIESA S I S e e e -
NA MAGATYN MIESD WYEDLINY DROB SER
HESRCEl (R
gj SWITCH 118 = = = =
= TTTTTTTT SIEC ETHERNET Y
KABEL CHDEEDU’EH\
. tussTRMGHT | ABELSTRAGNT |

Schemat prostego systemu wagowego.

Ustawienia specyfikacji uzytkownika dla komunikacji TCP/IP

[ =» 2 Fthernet — Twistem Cahle }
[ =» 1 Server /[ \Waorkstatinn ]
[ = XXX (RANGF 1 — 25K\ knnrcéwka adres<i IP }

W specyfikacji 135 wprowadz ostatnie trzy cyfry adresu IP wagi.np dla adresu 192.168.000.016 nalezy wpisac¢ 016

W celu nawigzania komunikacji z wagg SM-320 przy uzyciu interfejsu Ethernet niezbedne
jest nadanie wadze adresu IP. Domysinym adresem IP wagi jest 192.168.000.000. Aby dokonaé
zmiany adresu domys$inego nalezy wykonac¢ czynnosci opisane w tabeli ponizej.

Al

ODCZY , USTAWIANIE ADRESU IP

Pamieta;j!!!
Ostatnie trzy cyfry adresu IP sg ustawiane w SPEC135 (patrz poprzednia strona)

Wyswietlacz
Dziatania UWAGA
TARA kg zt/kg zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
m 71.0 | zerowanie sprzed DZIENNIE | Wejdz do trybu Z

YAKUDO

113




INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320
Wpis lub podglad adresu IP
+ SCA- P _ pocda
1 A wagi.
of+]:]c M
Wopisz adres IP np.
1]19][2][1][6][8][O][0 | SCA- 192.168.000.016 (zapis ostat-
[1][91[2][11[e1I81[01l . 192168 000016 . (zap .
1[0][0][1][6] LE nich trzech cyfr adresu mozli-
Wy po zmianie w spec 135)
] ) ) Zapis adresu i powrét do trybu
PLU Z1.0 zerowanie sprzed dziennie .
] o Powrét do trybu Z bez zapisu
sTe Z1.0 zerowanie sprzed dziennie _
dokonanych zmian

m na powyzszej zasadzie modyfikujemy adres IP SERWER.

ODCZTY, USTAWIANIE MASKI SIECI

Wyswietlacz
Dziatania UWAGA
TARA kg zt/kg zt
0.000 0.000 0.00 0.00 Tryb gotowosci
m Z1.0 | zerowanie sprzed | DZIENNIE | Wejdz do trybu Z
+ SUB- Wpis lub podglad MASKI SIE-
MASK | ...... | ...
poEg | - °
21[5][5112]1[5]1[5][0][0 | SUB- Wopisz nowy adres MASKE np.
[2][5][5]12][5]5][0]] MASK SEEDEE 000000 pisz nowy Enp
1[0][0][O][0] NET 255.255.000.016
) .. Zapis MASKI adresu i powrot
PLU Z1.0 zerowanie sprzed dziennie
do trybu Z
) .. Powrét do trybu Z bez zapisu
sTe Z1.0 zerowanie sprzed dziennie _
dokonanych zmian

W zaleznosci od potgczenia (przez HUB/Swith/bezposrednie) do komunikacji z PC nalezy

uzy¢ odpowiedniego kabla : STRAIGHT lub CROSS. Parametry kabla przedstawione sg ponizej.
e Kabel typu : 4 pary 100MHz Cat.5 AWG 24 or 26 UTP / FTP / STP

e Koncéwka: 2x RJ45
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SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI

Schemat potgczen dla kabla typu STRAIGHT i CROSSOVER

123458678 12345678

Router PC

BLECGPET L BIGCHEZ L

Kabel typu STRAIGHT Kabel typu CROSSOVER

Ustawienia specyfikacji dla komunikacji poprzez RS232C

Pamieta;j!!!
Przy uzyciu interfejsu RS232 mozliwe jest podtgczenie tylko jednej wagi.

SPEC 48 SCALE NUMBER (For 4 line / RS232C nort) ‘

Wpisz numer wagi z zakresu 1-999999

‘ SPEC 51 BAUD RATE FOR SIO (for RS232C) ‘

01200 12400 2 4800 39600
419200 538400 6 76800

‘\ SPEC 52 DATA | ENGTH FOR SIO (for RS232C)
0 7 Bit 1 8 Bit

' SPEC 53 PARITY FOR SIO (for RS232C) |
0 None 1 Odd 2 Even

a D

SPEC 54 STOP BIT FOR SIO (for RS232C)

Q 4

0 1 Bit 1 2 Bity
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INSTRUKCJA OBSLUGI SM-320

Kabel do komunikacji poprzez port RS232C (2 x DSUB9 —Zenskie)
Ponizej opis potgczen kabla.
WAGA
5 4321

KABEL

S -t
O
_|
Py

OO N0 WIN|F O

®

Z

O
oloNogA~wNE

n/a

Umozliwia podtgczenie szuflady kasowej do gniazda ‘DRAWER’ za pomocg kabla wyposazonego
w koncéwke typu RJ11( 4P4C ). Sygnatem otwarcia jest podanie krotkotrwatego przeptywu pradu
do masy (GND) z pin 3. Czas trwania jest wybierany w SPEC 439

WAGA
PIN Sygnat /
1 n/a M LIl
2 +24V : : ﬁ/‘%
3 Sygnat GND T ,/’ g
4 n/a
1.2.3.4

SPEC 439 Pulse width for Opening Cash Drawer

0 20ms (Default Value) 3 200ms
1 50ms 4 300ms
2 100ms 5 400ms
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SM-320 INSTRUKCJA OBSLUGI
Waga SM-320 jest poddana ocenie zgodnosci.
Na wadze znajduje sie:
e 7znak CE,
e dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata legalizacji WE lub -
dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktéra sprawuje nadzor nad syste-
mem jakosci producenta,

e Zielona, kwadratowa nalepka z nadrukowang duzg czarng literg ,M”,
e plomba zabezpieczajgca dostep do elementéw adjustacii.

UWAGA A

Waga podlega legalizacji ponownej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Okres waz-
nosci okreslajg aktualne przepisy.

OBOWIAZEK PRZESTRZEGANIA TERMINOW LEGALIZACJI PONOWNEJ SPOCZYWA
9 NA UZYTKOWNIKU.

\
J

.
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